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Patentanspriiche:

1. Druckverfahren, bei dem durch Energieeinwir-
kung eine bildmaBig latente Verianderungen des
Bedruckstoffs bewirkt und mittels eines Entwick-
lungsvorgangs sichtbar gemacht wird, dadurch
gekennzeichnet, daB durch die Energieein-
wirkung die Aufnahmefahigkeit des Bedruckstoffs
fir Feuchtmittel und Farbe verindert und die
Entwicklung mittels des vom Flachdruck bekannten
Druckformeinfirbeverfahrens durchgefihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Bedruckstoff fiir Feuchtmittel
abweisend ist und feuchtmittelaufnahmefahig ge-
macht wird, bzw. feuchtmittelaufnahmefahig ist und
fenchtmittelabweisend gemacht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB zur Verdnderung der Oberfla-
che des Bedruckstoffs Laserstrahlen, Anodenstrah-
len oder Ultraschallstrahlen verwendet werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberfliche des
Bedruckstoffs vor der Energiebeaufschlagung mit
einer Beschichtung versehen wird, die durch die
Energieeinwirkung in der Aufnahmefdhigkeit fir
Feuchtmittel und Farbe veranderbar ist.

5. Anordnung zur Durchfithrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 4 mit einer
Einrichtung zut bildmaBigen Energiebeaufschiagung
des Bedruckstoffs mit einer Vorschubeinrichtung fiir
den Bedruckstoff, Einrichtungen zum Befeuchten
bzw. Einfirben und ggf. zur Trockmng des
Bedruckstoffs.

6. Anordnung nach Anspruch 5, gekennzeichnet
durch eine gemeinsame Auftragswalze fiir Feucht-
mittel und Farbe.

7. Anordnung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB zusitzlich eine Beschichtungs-
vorrichtung vorgesehen ist.

8. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung zur bildmiBigen
Energiebeaufschlagung des Bedruckstoffs einen
Speicher fiir die zu druckende Information und einen
mit dem Speicherausgang verbundenen Laser zur
zeilenmiBigen Bestrahiung des Bedruckstoffs auf-
weist, wobei die Ausgabegeschwindigkeit der
Information aus dem Speicher entsprechend der
Laufgeschwindigkeit des Bedruckstoffs steuerbar ist.

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein mit dem Laser verbundenes
Steuergerat zur Mitfihrung des Laserstrahls mit
dem bewegten Druckstoff vorgesehen ist.

10. Anordnung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daB gleichzeitig mehrere Zeilen der
zu druckenden Information auf dem Bedruckstoff
aufbringbar sind.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Druckverfah-
ren und eine Anordnung zur Durchfiihrung des
Verfahrens gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei dem allgemein bekannten Flachdruckverfahren
(Offsetdruck) wird eine Druckform oder eine Druck-
platte verwendet, in der die zu bedruckenden Bildele-
mente und die nichtdruckenden Stellen in etwa der
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gleichen Ebene liegen. Die bildtragenden Stellen
werden wasserabstoBend und damit farbannahmefahig,
die bildfreien Stellen hingegen wasseraufnahmefahig
und damit bei Anwesenheit von Wasser farbabstoBend
gemacht. In der Druckmaschine wird die Druckform
durch -eine Feuchtwalze zunichst angefeuchtet, wobef®
die bildfreien Stellen Wasser oder ein anderes
Feuchtmittel, meist Alkohol mit Wasser verdiinnt,
annehmen. AnschlieBend wird die Druckform durch
eine Farbauftragswalze mit Farbe eingefirbt, wobei nur
die nichtbefeuchteten Bildstellen Farbe annehmen, die
befeuchteten jedoch abstoBen. Das auf der Druckform
liegende Farbbild wird auf eine Gummiwalze iibertra-
gen und von dieser Gummiwalze auf den zu
bedruckenden Stoff, meist Papier, iibertragen. Der
Druck ist also ein indirekter Druck. Voraussetzung ist
die farbaufnehmende bzw. farbabstoBende Druckform,
die sozusagen den Speicher fiir den immer wiederkeh-
renden Abdruck bildet. Es sind zwar schon Druckver-
fahren bekannt, die ohne mechanische Speicher, d. h.
ohne Druckform arbeiten. Diese Verfahren bedienen
sich jedoch mechanisch gesteuerter Elemente, wie
beispielsweise das  Farbstrahlverfahren (DE-OS
19 41 680), bei dem mit Farbstrahldiisen die einzelnen
Punkte der Bildoberfliche eingefiarbt werden. Die
Qualitit und die Arbeitsgeschwindigkeit cieser Verfah-
ren ist jedoch beschrinkt, sie sind als hochwertige
Druckverfahren nicht geeignet. Ebenso kdnnen auch
andere aus der Faksimiletechnik bekannte unmittelbare
Aufzeichnungsverfahren die Qualitdtsanspriiche eines
hochwertigen Flachdruckes nicht erfiillen.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
ein neues Druckverfahren und eine Anordnung zur
Durchfithrung des Verfahrens anzugeben, das mit hoher
Qualitit arbeitet und die genannten Nachteile vermei-
det. Diese Aufgabe wird gemiB dem kennzeichnenden
Teil des Anspruchs 1 und gemiB Anspruch 5 geldst.
Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Unteranspri-
chen 2 bis 4 und 6 bis 10 beschrieben.

Ein groBer Vorteil des neuen Druckverfahrens
besteht darin, daB es jeden materiallen Speicher
vermeidet und mit einem rein elektronischen Speicher
arbeitet und somit keine vorbereitete Druckform
benétigt. Damit wird das gesamte Verfahren wesentlich
vereinfacht und vor allem beschleunigt, ein Wechsel des
Drucktextes oder Bildes 14Bt sich miihelos ohne
mechanische Titigkeit, wie Abnehmen der alten
Druckform und Aufspannen einer neuen Druckform,
durchfiihren. Trotzdem bleibt die Qualitit des Flach-
druckes erhalten.

Das neue Verfahren bietet auBerdem den Vorteil, daB
die Linge des zu druckenden Bildes willkiirlich gewdhlt
werden kann ohne einen Verlust des zu bedruckenden
Stoffes, zum Beispiel einer Papierbahn, zu haben und
ohne eine Lingenbegrenzung durch einen materiallen
Speicher, wie zum Beispiel beim Offsetdruck durch den
Umfang des Plattenzylinders.

ErfindungsgemdB wird der zu druckende Stoff
(Bedruckstoff), beispielsweise eine Papierbahn, unmit-
telbar ohne Zwischentriger der Einwirkung eines
Feuchtigkeitsmittels und der Druckfarbe ausgesetzt.
Um die zum Bedrucken notwendige Anderung der
Aufnahmefahigkeit fir das Feuchtmittel und fiir die
Farbe zu erzielen, wird der zu bedruckende Stolf von
ciner elektronischen Energiequelle beeinfluBt. Diese
Energiequelic wird von einem elektronischen Speicher
gesteuert, Bei mehrfachem Abdruck des gleichen Textes
wird der Inhalt des elektronischen Speichers bei jedem
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Druckvorgang erneut entnommen.

Es ist moglich, den zu bedruckenden Stoff feuchtig-
keitsabweisend herzustellen und durch die Bestrahlung
aufnahmefahig fir das Feuchtmittel zu rmachen, es ist
jedoch auch moglich, den umgekehrten Weg zu
begehen, das heiBt, der zu bedruckende Stoff ist
grundsitzlich aufnahmefihig fir das Feuchtmittel und
wird durch die Bestrahlung feuchtigkeitsabweisend.
Entsprechend muB die Steuerung der Energiequelle
positiv ode: negativ in bezug auf den aufzubringenden
Text erfolgen.

Zur Bestrahlung des zu bedruckenden Stoffes konnen
Energiequellen verscliiedener Art verwendet werden. Je
nach der Beschaffenheit des zu bedruckenden Stoffes ist
es moglich, zur Bestrahlung Laserstrahlen oder auch
unmittelbar Anodenstrahlen sowie auch eine Ultra-
schallquelle zu verwenden. .

Bevorzugt wird der zu bedruckende Stoff mit einer
Oberflichenbeschichtung versehen, die den gewiinsch-
ten Effekt feuchtigkeitsabweisend oder feuchtigkeits-
aufnehmend ermdglicht. In den einfachsten Fillen kann
eine hochglinzende Oberflichenschicht verwendet
werden, deren Oberfliche beispielsweise durch eine
Laserbestrahlung aufgerauht wird.

Es ist jedoch auch méglich, mit chemischen Schichten
zu arbeiten, die sich in der gewiinschten Weise
veridndern. Auch mit wirmeempfindlichen Oberflichen-
schichten 1Bt sich der erfindergemiBe unmittelbare
Flachdruck durchfiihren.

Diese Oberflichenschichten kénnen auf die verwen-
deten Papiere in einem vom eigentlichen Druckproze8
getrennten ProzeB aufgebracht werden. Es ist jedoch
auch méglich, unmittelbar vor dem Druck die
Beschichtung vorzunehmen.

Bei einem Mehrfarbendruck kann die Oberflache des
bereits bedruckten Papiers durch einen neuen Beschich-
tungsvorgang wieder die gewiinschte Aufnahmeféhig-
keit fiir das Feuchtmittel und eine weitere Farbe
erhalten.

Zur Registerhaltung bei Mehrfarbendruck wird mit
dem ersten Farbdruck eine Registermarke aufgedruckt,
die bei den nachfolgenden Farbdrucken die Impulsent-
nahme aus dem Speicher auslost, so daB die bei den
konventioneller Mehrfarben-Druckmaschinen notwen-
dige registergerechte Ubergabe von einem Druckwerk
zu dem nachfolgenden nicht erforderlich ist.

Ebenso kénnen Registermarken zur Auslosung einer
Beschneidemaschine und zur Steuerung der Ablage, die
direkt vom Speicher entnommen wird, mitgedruckt
werden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Fig. 1
und 2 ndher erldutert. Es zeigt

Fig.1 eine Anordnung zur Durchfilhrung des
Verfahrens,

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Flachdruckmaschine
als Ausfiihrungsbeispiel.

In der Fig. 1 ist als zu bedruckender Stoff eine von
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einer Rolle (1) ablaufende Papierbahn (2) gezeigt, die bei
Stelle (3) von einem Laserstrahl @berstrichen wird.
Hierzu wird eine Laserquelle (4) durch einen Impulsmo-
dulator (5) aus einem elektronischen Speicher (6)
moduliert. Ein Zeilenmodulator (7) steuert den Laser-
strahl in einzelnen Linien dber die Papierbahn. Eine
Feuchtigkeitswalze (8) feuchtet das Papier an den
feuchtigkeitsaufnehmenden Stellen ein, eine Farbwalze
(9) trigt die Farbe auf die nichtbefeuchteten Stellen auf.
Anstelle der Laserquelle (4) kann bei entsprechender
Variation der Modulatoren (5, 7) eine Anodenstrahl-
oder eine Ultraschallquelle treten.

In Fig. 2 wird der zu bedruckende Stoff einer Rolle
(10) entnommen, lauft zu einer Umlenkrolle (12) und
wird iiber einen Andruckzylinder (13) zu einer Rolle (14)
und einem schematisch angedeuteten Schneidegerit
(15) gefiihrt. Dahinter wird das geschnittene Papier auf
einem Stapel (16) abgelegt. Die Rollen (12) und (14)
sowie der Andruckzylinder (13) werden durch einen
Motor angetrieben, wobei die Umfangsgeschwindigkeit
der beiden Rollen der Umfangsgeschwindigkeit des
Antriebzylinders (13) entspricht, so daB sich der zu
bedruckende Stoff straff gespannt iiber den Andruckzy-
linder (13) legt. Sollte der zu bedruckende Stoff noch
nicht die fiir den Flachdruck geforderten Eigenschaften,
wasserabweisend beziehungsweise wasseraufnehmend,
besitzen, so wird durch eine Beschichtungsanordnung
(11) der zu bedruckende Stoff mit der nétigen
Oberflachenbeschaffenheit versehen. Die Bestrahlung
des zu bedruckenden Stoffes erfolgt hier von einem
Laserstrahl (17) iiber einen Helligkeitsmodulator (18)
und einem Zeilenmodulator (19), der bei diesem Beispiel
zur Erh6hung der Einwirkzeit in fiinf nebeneinanderlie-
gende Punkte aufgeteilt ist, so daB gleichzeitig 5 Zeilen
aufgezeichnet werden. Durch eine elektronische Steue-
rung wird der Laserstrahl mit der Papiergeschwindig-
keit mitgefiihrt. Das in einem Behélter (20) befindliche
Feuchtmittel wird durch eine Walze (21) zu Verreiber-
walzen (22, 23) gefilhrt und feuchtet damit die
Auftragswalze (24) ein. Gleichzeitig wird von einem
Farbmittelbehilter (25) tiber eine Walze (26) und den
Verreibern (27, 28) der Auftragswalze (24) Farbe
zugefiihrt. Diese emulgiert mit dem Feuchtmittel, der zu
bedruckende Stoff wird je nach seiner Oberflichenbe-
schaffenheit nur das Feuchtmittel oder die Farbe
aufnehmen. Simtliche Walzen sind zur Regulierung der
Menge des Feuchtmittels und der Farbe getrennt
angetrieben. Die Ausgabegeschwindigkeit der Impulse
durch einen Computer (30) auf den Modulator (18)
erfolgt abhingig von der Umlaufgeschwindigkeit der
Andruckwalze (13), das heiBt abhingig von der
Papiertransportgeschwindigkeit, so daB der Anlauf der
gesamten Anordnung gewihrleistet ist und auch mit
verschiedenen Endgeschwindigkeiten gedruckt werden
kann. Zwischen der Transportrolle (14) und dem
Schneidegerit (15) kann noch eine Trockenvorrichtung
(29) vorgesehen werden.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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