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Es sind eine Anzahl von elektromechanischen
Klischierverfahren bekannt, bei denen der Repro-
duktionsmaBstab, d.h. das Verhaltnis der Grofle
des Klischees zur Grofie der Bildvorlage, wihlbar
und einstellbar geindert werden kann. Dieses Be-
diirfnis tritt in der Reproduktionstechnik verhilt-
nismiBig hiufig auf, da in den wenigsten Fillen
das Format des gedruckten Bildes mit dem Format
der Bildvorlage iibereinstimmen wird.

Die bekannten Verfahren bedienen sich meistens
zweier nebeneinander angeordneter Schlitten, auf
deren einem die Bildvorlage aufgespannt und nach
zwei Koordinatenrichtungen photoelektrisch abge-

tastet wird und auf deren anderem die zu bearbei-
tende Druckform aufgespannt ist und gleichzeitig
von einer Graviervorrichtung nach zwei Koordi-
natenrichtungen graviert wird, wobei die einander
entsprechenden vertikalen und horizontalen Vor-
schubgeschwindigkeiten von Abtast- und Gravier-
schlitten entsprechend der gewiinschten Vergrofie-
rung oder Verkleinerung durch Getriebe iiber-
bzw. untersetzt wird.

Es sind ferner Verfahren bekannt, bei denen
Bildvorlage und Druckform auf je eine Trommel
aufgespannt werden, deren eine gegen Trommeln
verschiedener Durchmesser ausgewechselt werden
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kann, wobei beide Trommeln auf derselben Achse
sitzen und gleiche Drehzahlen haben. Abtast- und
Graviervorrichtung werden gegenldufig in Spindel-
fithrungen lings der Mantellinien der Trommeln

bewegt. Die VergréBerung bzw. Verkleinerung des -

Klischees gegeniiber der Bildvorlage wird durch
die verschiedenen Umfangsgeschwindigkeiten beider
Trommeln bei gleicher Drehgeschwindigkeit erzielt.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
elektromechanischen Herstellung von gerasterten
oder ungerasterten Druckformen durch photoelek-
trische Abtastung einer Bildvorlage und hierdurch
gesteuerte gleichzeitige Gravierung einer Druck-
form mit wihlbarem ReproduktionsmaBstab, wobei
Bildvorlage und Druckform auf je einer Trommel
oder Teiltrommel angeordnet sind, welche iiber
einstellbare Antriebsvorrichtitngen derart mitein-
ander verbunden sind, daB die beiden Trommeln
cder Teiltrommeln im ausnutzbaren Winkelbereich
mit Winkelgeschwindigkeiten rotieren, deren Ver-
hiltnis dem gewiinschten ReproduktionsmaBstab
entspricht, und daB die Vorschubeinrichtungen fiir
die Abtast- und Gravierorgane iiber einstellbare
Antriebsvorrichtungen derart gekuppelt sind, daf
das Verhiltnis der beiden Vorschubgrofien dem ge-
wiinschten Reproduktionsmafistab oder dem ge-
wiinschten Raster oder beidem entspricht.

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB
erstens der Reproduktionsmafstab bei Trommel-
geriten kontinuierlich verdnderlich eingestellt
werden kann, was mit den bisher bekannten Aus-
fithrungsformen nicht moglich ist und daB zweitens
der groBe Vorrat an Trommeln verschiedener
Durchmesser, aber gleicher Drehzahl zur Erzeugung
einer diskreten Anzahl von ReproduktionsmaB-
stiben fortfillt.

In der Zeichnung ist die Erfindung an einem
Ausfithrungsbeispiel ndher erldutert.

1 ist ein Motor, der iiber den Treibriemen 2 das
Getrieberad 3 antreibt. 4 ist ein Getriebekasten,
der ein Umschaltgetriebe mit einer magnetischen
Kupplung enthdlt, die durch die Abtastvorrich-
tung 5 gestevert wird. Das Abtriebsrad6 treibt
iiber den Treibriemen 7 das Riemenrad 8 an. Auf
der Achseg des Rades 8 ist das Zahnrad 10 starr
befestigt., welches das gezahnte Trommelrad 11
und das Getriebezahnrad 12 antreibt. 13 ist ein
Getriebekasten, der ein umschaltbares Wechsel-
getriebe enthilt, das mittels der Tasten 14, 15, 16,
17 auf verschiedene Uber-.und Untersetzungen
entsprechend dem gewiinschten Reproduktions-
maBstab eingestellt werden kann. Das Abtriebs-
zahnrad 18 treibt iiber das Zahnrad 19 das ge-
zahnte Trommelrad 20 an, das je nach dem Repro-
duktionsmaBstab wahlweise und einstellbar mit
derselben oder einer anderen Winkelgeschwindig-
keit als das Trommelrad 11 angetrieben werden
kann. An dem Trommelrad zo und dem Winkel-
stiick 21 ist der Trommelausschnitt 22, an dem
Trommelrad 11 und dem Winkelstiick 23 der
Trommelausschnitt 24 befestigt. Beide Trommeln
haben gleiche Durchmesser und drehen sich in der-
seiben Richtung um die Achse 25. Da die Trom-

meln nicht auf ihrer ganzen Oberfliche ausgenutzt
werden, sind nur Trommelausschnitte von etwa
120° Offnungswinkel vorgesehen. Auf die linke
Trommel 24 wird die Druckform 26 diagonal auf-
gespannt, um in hekannter Weise eine diagonale
Rasterrichtung zu erhalten, und durch die Be-
grenzungsschienen 27 und 28 wird die Druckform
in eine definierte’ Lage zur Trommeloberfliche 24
gebracht. Durch die um das Gelenk 29 hochklapp-
bare elektromagnetische Graviervorrichtung 30 mit
Gravierstichel 31 wird die Oberfliche des Klischee-
materials 26 graviért. Auf die rechte Trommel 22
wird die Bildvorlage 32 diagonal aufgespannt und
durch die verstellbaren Begrenzungsstege 33 und 34
in eine dem VergroBerungs- bzw. Verkleinerungs-
maBstab entsprechende relative Lage zur Druck-
form 26 gebracht. Die photoelektrische Abtastvor-
richtung 5 tastet mit dem Lichtstrahlenkegel 35
die Bildvorlage punkt- und zeilenweise ab. Das
von der Bildoberfliche reflektierte Abtastlicht fallt
auf eine oder mehrere Photozellen, Die entspre-
chend der abgetasteten Bildhelligkeit in der Photo-
zelle ausgeldsten schwankenden Photostréme wer-
den verstirkt und steuern den Hub des Gravier-

-stichels 31. Der Bewegung des Gravierstichels wird

durch eine Rasterfrequenz eine periedische Raster
bewegung iiberlagert, um ein Punktraster zu er
zeugen. Die fiir die photoelektrische Abtastung
und Steuerung der elektromechanischen Gravier-
vorrichtung erforderlichen elektrischen Vorrichtun-
gen sind als fiir die vorliegende Erfindung belang-
los der -Ubersichtlichkeit halber nicht dargestellt.

36 und 56 sind zwei Abtastorgane, die durch
Abtasten der die Bildvorlage begrenzenden Stege
33 und 34 und der beiden hinteren in der Figur
nicht sichtbaren Stege jedes Mal eine Umkehrung
der Bewegungsrichtung der Trommeln bewirken.
Fitr den Erfindungsgedanken ist es offenbar
gleichgiiltig, ob die Abtastung optisch, elektrisch
oder mechanisch erfolgt. Auf der Hinbewegung der
Trommeln, in Pfeilrichtung, wird die Bildvorlage
abgetastet und die Druckform graviert. Erreicht
das Abtastorgan 36 die Begrenzungsstege 33
oder 34, so wird im Getriebekasten 4 durch das
Abtastorgan 36 eine magnetische Kupplung aus-

- gelbst, wodurch die Bewegungsrichtung der Trom-

meln umgekehrt und auf eine gréBere Riicklaui-
geschwindigkeit umgeschaltet wird, um bei der fiir
den Graviervorgang nicht ausnutzbaren Riick-
wirtsbewegung der Trommeln Zeit zu ersparen.
Gleichzeitig wird der Steuerstrom zum Gravier-
system 30 unterbrochen, so daf der Gravierstichel
beim Trommelriicklauf nicht in die Klischeeober-
fliche eindringen kann. Erreicht das Abtastorgan
56 einen der beiden hinteren (nicht sichtbaren)
Begrenzungsstege der Bildvorlage, so wird wieder
die Kupplung im Getriebekasten 4 betitigt, wo-
durch die Bewegungsrichtung der Trommeln wie-
der umgekehrt und auf die kleinere Vorlauf-
geschwindigkeit umgeschaltet wird. Gleichzeitig
wird der Steuerstrom zur Graviervorrichtung 30

wieder eingeschaltet, und der Abtast- und Gravier-

vorgang wird fortgesetzt.
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Fiir den Erfindungsgedanken ist es offenbar un-
erheblich, ob die Trommeln dauernd in derselben
Richtung rotieren oder ob sie eine hin- und her-
gehende Bewegung, wie oben beschrieben, aus-
fithren.

Die Abtastvorrichtung 5 und die Graviervor-
richtung 30 sind an je einer Vorschubvorrichtung
37 und 38 befestigt, die sich gegenliufig (aufein-
ander zu oder voneinander weg) bewegen, damit
das Klischee spiegelbildlich zum Original wird.

Die Vorschubsupporte 37 und 38 werden an zwei
feststehenden Fiihrungsstangen 39 und 4o gefithrt.
Die Vorschubbewegungen sind nicht kontinuierlich
wie bei den bekannten Spindelzufithrungen, sondern
gehen schrittweise vor sich, so daf Bildvorlage
und Druckform nicht wie iblich in Schrauben-
linien, sondern in parallelen dquidistanten Kreisen
abgetastet und graviert werden. Die Vorschub-
vorrichtungen arbeiten mit einseitig wirkenden
Systemen von Kugelkeilen, sogenannten Gesperren,
durch die eine Rotationsbewegung bzw. eine hin-
und hergehende Bewegung eine schrittférmige
Translationsbewegung umgewandelt wird. Auf der
Achse g befindet sich eine Exzenterscheibe 41, die
bei jeder Umdrehung die beiden StoBstangen 42
und 43 kurzzeitig nach oben st68t. Am anderen

Ende der beiden StoBstangen sind die beiden Keile |

44 und 45 angebracht, die bei Aufwirtsbewegung
die beiden Fithrungsstangen 46 und 47 seitlich, in
den angegebenen Pfeilrichtungen, ruckartig ver-
schieben. Die Stangen 46 und 47 nehmen dabei

-die Supporte 37 und 38 um ein gewisses Stiick mit.

Bei Weiterdrehung der Exzenterscheibe fallen die
StoBstangen 42, 43 wieder nach unten, die Mit-
nehmerstangen 46 und 47 werden durch Federzug
wieder in ihre Ausgangsstellungen gezogen, ohne
die Supporte 37 und 38 mitzunehmen. Die Vor-
schubvorrichtungen arbeiten also in der Weise,
daB die Mitanehmerstangen die Supporte nur in
einer Richtung mitnehmen, in der entgegengesetz-
ten Richtung aber nicht. Die Phasenlage def
Exzenterscheibe 41 in bezug auf die Bildtrommel
22 wird zweckmiBig so eingestellt, daB der Vor-
schub der Abtast- und Graviefvorrichtung dann
vor sich geht, wenn die Abtastvorrichtung 5 die
eine Bilddiagonale, die parallel zur Trommel-
mantellinie verliuft, passiert.

Vermittels der Keilschienen 48 und 49, die durch

die Tasten 50 und 51 eingestellt werden, kénnen
ither die Stege 52 und 53 die beiden Stofistangen
42 und 43 verschieden hoch angehoben werden,
wodurch der durch die Exzentersteuerung erzeugte
Hub der StoBstangen und damit der Hub der
Mitnehmerstangen 46 und 47, d. h. die Vorschub-
schritte der beiden Supporte 37 und 38, eingestellt
werden. Durch den Vorschubschritt der Gravier-
vorrichtung 30 pro Trommel-Hin- und -Herbewe-
gung ist aber das Klischeeraster festgelegt. Die ge-
wiinschten Raster werden an der Skala 55 einge-
stellt. An der Skala 54 wird der Vorschubschritt
der Abtastvorrichtung 5 pro Trommel-Hin- und
-Herbewegung, d.h. die Abtastliniendichte, ein-
gestelit. Bei Anderung des Rasters wird automa-

tisch eine entsprechende Anderung der Raster-
frequenz vorgenommen. Haben Klischee und Bild-
vorlage gleiche GrofBle, so ist die Abtastliniendichte
die gleiche wie die Rasterliniendichte. Ist die Bild-
vorlage kleiner als das Klischee, so muf} entspre-
chend dem Vergrofierungsverhilinis an der Skala
54 ein kleinerer Vorschub des Abtastsystems 5,
d.h. eine grofere Abtastliniendichte, ist die Bild-
vorlage grofer als das Klischee, so muff entspre-
chend dem Verkleinerungsverhiltnis an der Skala
54 ein groBerer Vorschubschritt des Abtastsy-
stems 5, d. h. eine kleinere Abtastliniendichte, ein-
gestellt werden, damit Abtast- und Graviervorgang
zur gleichen Zeit beendet werden. Die Einstellung
des Vorschubs des Abtastsystems ist also sowohl
von dem gewihlten Raster als auch von dem ge-
wihlten ReproduktionsmaBstab abhingig. Zweck-
miBigerweise wird daher die Einstellung der Ab-
tastliniendichte durch die Einstellung des Rasters
und des ReproduktionsmaBstabes mittels eines Ge-
triebes automatisch gesteuert:

Die beschriebene Vorschubeinrichtung ist nur
ein Ausfithrungsbeispiel und 148t sich in mannig-
faltiger Weise durch andere Vorrichtungen er-
setzen, die dasselbe leisten oder eine kontinuigr—
liche Vorschubbewegung erzeugen.

Anstatt der beschriebenen Vorschubeinrichtung
mittels Kugelkeilgesperre, bei der der Vorschub
schrittférmig erfolgt, kann auch eine Vorschub-
einrichtung mittels einer sich drehenden Spindel
und einer Mutter, an der die Abtast- bzw. Gravier-
vorrichtung befestigt ist, verwendet werden. Hier-
bei kann die Vorschubbewegung durch Verwen-
dung eines auf der Spindel befestigten Rastrades,
das periodisch nach jeder Trommelumdrehung
durch eine Sperrklinke um einen Zahn weiter-
gedreht wird, ebenfalls schrittformig erfolgen, wo-
bei dann Bildvorlage und Druckform in parallelen
gleichabstindigen Kreisen abgetastet bzw. graviert
werden. Die Vorschubbewegung kann aber auch
durch stindige Drehung der Vorschubspindel
kontinuierlich erfolgen, wobei Bildvorlage und

Druckform schraubenlinienférmig in dicht aufein-
anderfolgenden Windungen abgetastet bzw. gra-

viert werden. Der Abstand zweier aufeinander-
folgender Windungen, das ist die Gangh6he der
Schraubenlinie auf der Trommel, ist der Vorschub-
schritt des Abtast- bzw. Graviersystems pro
Trommelumdrehung. Durch Rastrider mit ver-
schiedenen Zihnezahlen oder durch Ubersetzungs-
getriebe mit verschiedenen Ubersetzungsstufen
kénnen die beiden Vorschubspindeln mit verschie-
denen festen Drehbetrigen oder Drehzahlen ange-
trieben werden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zur elektromechanischen Her-
stellung von gerasterten oder ungerasterten
Druckformen mit wihlbarem Reproduktions-
mafstab durch photoelektrische Abtastung
einer Bildvorlage und dadurch bewirkte Steue-
rung einer Graviervorrichtung, dadurch ge-
kennzeichnet, dafi Bildvorlage und Druckform
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auf je einer Trommel! oder Teiltrommel ange-

ordnet sind welche iiber einstellbare Antriebs- |

vorrichtungen derart miteinander verbunden
sind, daff die beiden Trommeln oder Teiltrom-
meln im ausnutzbaren Winkelbereich mit
Winkelgeschwindigkeiten rotieren, deren Ver-
hiltnis dem gewiinschten Reproduktionsmaf-
stab entspricht, und daf die Vorschubeinrich-
tungen fiir die Abtast- und Gravierorgane iiber
einstellbare Antriebsvorrichtungen derart ge-
kuppelt sind, daf das Verhdltnis der beiden
Vorschubgréfen dem gewiinschten Reproduk-
tionsmaBstab oder dem gewiinschten Raster
oder beidem entspricht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Antriebsvorrichtungen
der Trommeln bzw. Teiltrommeln Ausgleichs-
vorrichtungen enthalten, die die im ausgenutz-
ten Winkelbereich ungleichen Winkelgeschwin-
digkeiten im nicht genutzten Winkelbereich
ausgleichen, so dafi die Phasenlage der sich
stindig in derselben Richtung drehenden Trom-
meln bzw. Teiltrommeln nach jeder folgenden
Umdrehung dbereinstimmt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Antriebsvorrichtungen
fiir die Trommeln bzw. Teiltrommeln Um-
stewervorrichtungen enthalten, die den Trom-
meln im ausgenutzten Winkelbereich eine hin-
und hergehende Bewegung erteilen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf die ausgenutzten
Wi 1kelbereiche fiir die Trommeln bzw. Teil-
trommeln entsprechend der Gréfie der Vorlage

‘und der Drucusform einstellbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, da Mittel vorgesehen

sind, die bewirken, daB beide Trommeln bzw.
Teiltrommeln sich innerhalb des nicht ausge-
nutzten Winkelbereiches, in dem nicht graviert
wird, schneller als innerhalb des ausgenutzten
Winkelbereiches drehen.

6. Vorrichtung nach- Anspruch 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daff Mittel vorgesehen
sind, die bewirken, daf der Riicklauf der Trom-
meln bzw. Teiltrommeln, wihrenddessen nicht
graviert wird, schneller als der Hinlauf erfolgt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daff Mittel vorgesehen
sind, die bewirken, dafi die Umschaltung fiir
die Umkehrung der Bewegungsrichtungen der
Trommeln durch das Abtasten einer Bildfeld-
begrenzung mittels zweier optischer, elektri-
-scher oder mechanischer Abtastorgane aus-
gelbst wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Vorschub der Abtast-
und Graviervorrichtung kontinuierlich durch
Spindelantriebe vorgenommen wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Vorschub der Abtast-
und Graviervorrichtung schrittweise durch
Kugelkeilgesperre erfolgt.

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis ¢, da-
durch gekennzeichnet, daf} innerhalb des nicht
ausnutzbaren Winkelbereiches oder wihrend
des Riicklaufs der Trommeln die Abtastung
der Bildvorlage unterbleibt oder z. B. durch
Unterbrechung des Steuerstromes fiir das Gra-
vierwerkzeug unwirksam gemacht wird.

In Betracht gezogene Druckschriften:
Deutsche Patentschriften Nr. 825 212, 924 306,

927 666.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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