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AuBler der chemigraphischen Herstellung von
Autotypien ist es bekannt, Druckformen durch
einen elektromagnetisch gesteuerten Gravur- oder
Schneidevorgang herzustellen. Hierbei wird die
Bildvorlage entweder auf einer ebenen Fliche oder
auf einer Walze in nebeneinanderliegenden par-
allelen Linien lichtelektrisch abgetastet. Die emp-
fangenen lichtelektrischen Strome steuern iiber
Verstirkeranordnungen den Schneidestichel bzw.
den Gravurstichel. Zur Einbringung eines Rasters
wird eine besondere Rasterfrequenz eingefithrt, die
in einem vorgegebenen Verhiltnis zur Abtast-
geschwindigkeit steht. Dabei wird .die Raster-
frequenz derart gewihlt, daBl die einzelnen Raster-

punkte in den mnebeneinanderliegenden Abtast-
linien um eine halbe Phase versetzt sind, so daB
der Eindruck eines Kreuzrasters entsteht.

Der Schneidestichel, der das Klischee schneidet,
setzt bei jedem Rasterpunkt frisch in die zu be-
arbeitende Druckplatte ein, um eine ganz geringe
Menge Material, das der Lange des Rasterpunktes
entspricht, herauszuschneiden. Es zeigen sich bei
der praktischen Verwirklichung derartiger Gerate
auBerordentliche Schwierigkeiten, einen feinen
exakten Schnitt der einzelnen Rasterpunkte zu er-
zielen.

Die Erfindung beschreibt ein neues Verfahren,
auf rein mechanischem Wege unter lichtelektrischer
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Steuerung Klischees herzustellen, wobei die Raste-
rung des Klischees gegeniiber den chemigraphisch
hergestellten Klischees und auch nach den bekann-

ten Verfahren mechanisch hergestellter Klischees

zwar unterschiedlich ist, das. jedoch eine dhnliche
Bildwirkung ergibt und miihelos einen einwand-
freien Schnitt erzielen 148t.

Erfindungsgemif werden die Klischees auf rein
mechanischem Wege mittels eines Schneidestichels
hergestellt, der in zwei Richtungen, die im allge-
meinen um angendhert 9o° versetzt sind, in
gleichen Abstinden liegende parallele kontinuier-
liche Linien einschneidet, wobei die Breite der ein-
geschnittenen Linien von der Toénung der ent-
sprechenden Bildlinien der Bildvorlage abhingig
ist. Der Abstand nebeneinanderliegender ILinien
wird entsprechend dem gewiinschten Raster ge-
wiahlt. Gleichzeitig mit dem Schneiden der Druck-
form wird die Bildvorlage photoelektrisch ab-
getastet. Dabei wird die Lage der photoelektrischen
Zelle zur Bildvorlage und des Schneidestichels zum
Klischee durch unmittelbare mechanische Kupplung
zwangliufig gesteuert. Die lichtelektrische Zelle
nimmt die von der Bildvorlage reflektierten Hellig-
keitswerte auf und setzt diese in Stromwerte um,
mit denen iiber einen Verstirker und Gleichrichter
das elektromagnetische System, das den Schneide-
stichel trigt, gesteuert wird. Die Apparatur wird
dabei so eingestellt, daB bei dem von den schwarzen
Bildstellen reflektierten Licht vom elektromagne-
tischen System keine oder nur sehr schmale Linien
eingeschnitten werden, wihrend bei der Abtastung
hellerer Bildstellen breitere Linien geschnitten wer-
den. Bei der Abtastung rein weifler Bildstellen
kann die Breite der Linien gleich dem Abstand
zweier nebeneinanderliegender Rasterlinien sein.
Der Schneidestichel ist keilférmig geformt, so daB
die Breite der Linien von der Eindringtiefe des
Stichels abhingig ist. Es ist somit nur notwendig,
die Eindringtiefe des Stichels zu steuern. Durch
die Zuordnung zwischen Linienbreite und Linien-
tiefe kann durch entsprechenden Schliff die keil-
formige Schneide des Stichels wunschgemifl ein-
gestellt werden. '

Fiir die Verstirkung der photoelektrischen
Strome kann in bekannter Art ein Zwischentriger

_beliebiger Frequenz eingefiihrt werden. Diese Fre-

quenz mufB lediglich so groB sein, daf sie vor dem
Steuermagneten des Gravierstichels gleichgerichtet
and wieder ausgesiebt werden kann, so daf die
Stenerung des Stichels nur von den jeweiligen Ton-
werten der Bildvorlage abhingig ist.

Durch die erfindungsgemiBie Methode entsteht
ein kontinuierlichér Schnitt des Materials. Der
Stichel wird nur entsprechend den Helligkeits-
werten der Bildvorlage gesteuert, wihrend die
Rasterung durch den kreuzférmigen Schnitt seibst-
titig entsteht. '

In der Fig. 1 ist ein stark vergréferter Aus-
schnitt des entstehenden Rasterbildes gezeigt. Das
Bild ist in drei Teile 1, 2 und 3 eingeteilt. Der
Teil 1 entspricht der Abtastung eines fast schwar-
zen Bildes, der mittlere Teil 2 der Abtastung eines

grauen Bildes und der Teil 3 der Abtastung einer
fast weiBén Bildvorlage. Aus dem Bild erkennt
man, daB der Aufbau derartiger Klischees dem der
chemigraphisch gerasterten Klischees nicht voll-
kommen entspricht. Bei dem erfindungsgemaifen
Klischee bleiben gréfere oder kleinere quadratische
oder rhombenférmige Bildflichen bestehen, wih-

rend bei chemigraphischen Klischees krelsrunde

Flichen ausgedtzt werden.

Durch den kreuzweisen Schnitt der Klischeevor-
lage entsteht zwischen der abgetasteten Vorlage
und- dem mittleren Helligkeitswert des Rasters
keine lineare Abhingigkeit, sondern eine mehr qua-
dratische Kennlinie. Zum Ausgleich dieser werden
in den Verstirkungsweg der Photostréme an sich

bekannte Mittel eingefiigt, die eine entsprechende

Anpassung der Verstirkerkennlinie zu dem sich er-
gebenden optischen Eindruck des Rasterklischees
bewirken. Diese Mittel konnen beispielsweise durch
Dimpfungsglieder erzielt werden, die Gleichrichter
mit quadratischer Kennlinie enthalten.

Bei der Darstellung von rein schwarzen Bild-
flichen wird die Schnittlinie entweder vollig unter-
brochen oder sie kann so diinn gewahlt werden, daB
nur eine kleine Anritzung der Klischeevorlage ent-
steht, die jedoch bei dem Druck durch die Eigen-
schaften der Druckvorlage und der Rauhigkeit des
Papiers nicht in Erscheinung tritt.

Nach einer weiteren Erfindung kann dem
Schneidesystem eine langsame Wechselfrequenz so
geringer Amplitude iiberlagert werden, dafl sie sich
nur beim Schneiden ganz schmaler Linien bemerk-
bar macht, so daB in den schwarzen Bildpunkten
die Rasterlinien periodisch unterbrochen werden,
wihrend bei dem Schneiden von tiefen und damit
breiten Linien die Wechselfrequenz nicht mehr in
Erscheinung tritt. Die fiir die Herstellung der
Klischees notwendige Apparatur kann verschieden-
artig ausgefithrt sein. In der Fig. 2 ist eine Aus-
fithrungsform gezeigt. Hierbei sind die Bildvor-
lage 1 und die Druckplatte 2 um eine gemeinsame
Walze 3 gelegt, die fiber ein Getriebe 4 von einem
Motor 5 angetrieben wird. "Auf beiden Seiten der
Walze befinden sich zwei Fithrungsschienen 6 und 7,
auf denen ein Schlitten 8 1duft. Dieser Schlitten
trigt auf der linken Seite die photoelektrische Ab-
tasteinrichtung 9, welche in Fig. 3 dargestellt ist
und aus der Beleuchtungslampe 10, der Optik 11,
der Lichtblende 12 und der Photozelle 13 besteht.
Auf der rechten Seite des Schlittens 8 befindet sich
das Schneidesystem 14, welches entsprechend der
Fig. 4 aus einem elektromagnetischen System be-
steht, in dém sich ein Eisenkern 15 zwischen den
Polschuhen 16 und 17 drehen kann, wobei beide
Polschuhe durch die Magnete 18 und 19 vormagne-
tisiert werden. Uber dem Eisenkern 15 befindet sich
eine Spule 20. Diese Spule wird von den verstirk-
ten und gleichgerichteten Photozellenstromen ge-
speist und bewirkt eine Drehbewegung des Ankers
um dessen Torsionsachse 21, wobei der Ausschlag
des auf dem Arm 22 sitzenden Schneidestichels 23
von der Stromstirke abhingig ist, mit der die
Spule durchflossen wird. Der. Schneidestichel wird
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somit in das darunterliegende Material mehr oder
weniger tief eindringen, je nachdem, ob die photo-
elektrische Zelle helle oder dunkle Bildstellen ab-
tastet. Der Schlitten 8 ist durch eine Zugstange 30
mit der Exzenterscheibe 31 verbunden, wihrend
eine Zugfeder 32 den Wagen nach links zieht. Die
Exzenterscheibe 31 ist durch ein Schraubenrad-
getriebe 33 mit der Walzenachse derart verbunden,
daf bei jeder Umdrehung der Walze beispielsweise
angenihert eine halbe Umdrehung der Exzenter-
scheibe erfolgt, d.h. bei einer Walzenumdrehung
werden die Abtastzelle und der Schneidestichel ein-
mal fiber die Breite der Bildvorlage bzw. der
Klischeevorlage gefithrt. Es wird ein schriger
Strich iiber das Bild geschnitten. Wéahrend der
nichsten Umdrehung der Walze wird der Stichel
wieder zuriickgefithrt. Es entsteht somit eine neue
Schnittlinie, die die erste Linie in einem stumpfen
Winkel kreuzt. Die TUbersetzung 33 zwischen
Walze und Exzenterscheibe 31 wird jedoch nicht
genau I:1 gewahlt, sondern derart abweichend da-
von, daB die nichste geschnittene Rasterlinie in
dem gewiinschten Rasterabstand neben der vorher-
gehenden Linie liegt. Ebenso wird dann die zweite
zuriickgehende Linie neben der vorhergehend ein-
geschnittenen Linie liegen.

Die hier dargestellte Steuerung des Schlittens 8
ist in ihrem Aufbau zwar sehr einfach, sie ist je-
doch insofern nicht ganz einwandfrei, als die Be-
wegung des Schlittens nicht gleichférmig, sondern
sinusformig erfolgt. Es ist jedoch eine Reihe von
Steuergetrieben bekannt, die einen linearen Vor-
schub ergeben und die fir die Erfindung zweck-
mifRigerweise verwendet werden.

Bei der Ubermittlung von linglichen Formaten
wird der Kreuzungswinkel der einzelnen ein-
geschnittenen Linien nicht rechtwinklig sein, son-
dern es wird je nach dem Format ein mehr oder
weniger spitzer Winkel entstehen. Es ist moglich,
dies dadurch zu vermeiden, daB die Ubersetzung
fiir das Steuergetriebe des Schlittens nicht an-
genidhert 1:1 gemacht wird, sondern dafi das Ver-
hiltnis derart abgedndert wird, dafl der Schlitten
die Bildbreite in der Zeit zuriicklegt, in der die
gleiche Strecke am Umfang der Walze zusitzlich
einer Strichbreite abliuft. Damit werden bei einer
Walzenumdrehung unter Umstinden mehrere
schrige Linien eingeschnitten, wobei bei der
nichsten Umdrehung Linien geschnitten werden,
die im Abstand der Rasterbreite neben den vorher
geschnittenen Linien liegen. Die Ubersetzung zwi-
schen Schlitten und Walzenumdrehung kann auch
in einem abweichenden Verhiltnis gewahlt werden,
und zwar derart, daB nacheinander geschnittene
Linien nicht unmittelbar nebeneinanderliegen (bei-
spielsweise jede fitnfte Linie). Es ist lediglich er-
forderlich, daB die ausgelassenen Linien bei spate-
ren Walzenumdrehungen eingefiigt werden.

Die beschriebene Anordnung ermdglicht lediglich
die Herstellung von Klischees, deren Grdfie genau
der Grobe der Bildvorlage entspricht. Es ist er-
wiinscht, eine Anordnung filr die Herstellung von
verkleinerten oder vergroBferten Klischees auszu-

fithren. Hierzu werden Bildvorlage und Druck-
platte auf getrennten Walzen angeordnet, deren
Durchmesser entsprechend den gewiinschten Ver-
kleinerungs- bzw. Vergroflerungsverhiltnissen ge-
wihlt werden. Die Schlitten fiir das optische Ab-
tastorgan und fiir den Schneidestichel werden ge-
trennt und entsprechend den Verkleinerungs- bzw.
VergroBerungsverhiltnissen mit verschiedener Ge-
schwindigkeit gefithrt. Die Fig. 5 zeigt ein Bei-
spiel fiir diese Erfindung. Hierbei befinden sich auf
einer gemeinsamen Achse 40 die grofle Walze 41
zur Aufnahme der Bildvorlage und eine kleinere
Walze 42 zur Aufnahme der Druckplatte. Die
optische Abtastvorrichtung 43 ist in dem Schlitten
44 angebracht, wihrend der Schlitten 45 den
Schneidestichel 46 trigt, der durch ein elektro-
magnetisches System 47 gesteuert wird. Die
Schlitten 44 und 45 sitzen auf einer gemeinsamen
Spindel 48, die auf der linken Seite das Gewinde 49
mit steiler Steigung und auf der rechten Seite das
Gewinde 50 mit einer entsprechend flacheren Stei-
gung trigt. Das Verhiltnis der Steigung der Ge-
winde entspricht dem Verhiltnis der Durchmesser
der Walzen 41 und 42. Die Achse 40 wird iiber das
Schneckengetriebe 51 von dem Motor 52 angetrie-
ben. Die Zahnrider 53 und 54 sitzen lose auf der
Achse 40. Sie konnen durch das Kupplungselement
55, das mit der Achse 40 verkeilt ist, durch Ver-
schieben des Hebels 56 wahlweise gekuppelt wer-
den. Damit wird die Spindel 48 entweder direkt
fiber die Rider 53 und 57 angetrieben, oder sie wird
iiber die Réider 54, 58, 59 im umgekehrten Sinne
gedreht. Die Umsteuerung erfolgt durch den
Schlitten 44, der an zwei Gabeln 60 in den End-
stellungen anschigt. Dadurch wird die Schub-
stange 61 von links nach rechts geschoben, sie
steuert iiber den Hebel 56 die Kupplung 55.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von gerasterten
Druckformen durch lichtelektrische Ubertra-
gung von Bildvorlagen, dadurch gekennzeichnet,
daB auf der Druckplatte in zwei im allgemeinen
um angendhert 9go° versetzten Richtungen
mittels eines elektromagnetisch gesteuerten
Schneidestichels kontinuierliche, parallele Linien
eingeschnitten werden, deren Schnittbreiten von
der Tonung der entsprechenden Bildlinien der
Bildvorlage abhingig sind und deren gegen-
seitigen Abstinde der gewiinschten Rasterbreite
entsprechen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf ein an einem elektromagne-
tischen System befestigter keilférmiger Stichel
je nach seiner Eindringtiefe Linien verschie-
dener Breite in die Druckplatte schneidet.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dafl bei Abtastung
schwarzer Bildstellen der Schneidestichel nicht
schneidet, wihrend bei Abtastung weifler Bild-
stellen die Schnittbreite anndhernd dem Linien-
ahstand entspricht.
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4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dafi das elektromagne-
tische Schneidesystem zusdtzlich von einer
Wechselfrequenz geringer Amplitude derart
beeinfluBt wird, daf beim Schneiden von
feinsten Linien "diese quadratisch unterbrochen
sind.

5. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens
nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dafi Bildvorlage (1) und Druckplatte
(2) auf einer rotierenden Walze (3) sitzen und
die Abtastzelle (9) und das Schneidesystem (14)
auf einem gemeinsamen Schlitten (8) eine hin
und her gehende Bewegung ausfithren, wobei
beim Uberschreiten der seitlichen Bildgrenze
jeweils eine derartige Umsteuerung der Be-
wegungsrichtung des Schlittens (8) erfolgt, da8
die Abtastlinien die ganze Bildfliche gleich-

- férmig fiberstreichen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dafi die seitliche Verschiebung der

Walze (3) gegen Schneidestichel und Abtast-
zelle durch eine Kurvenscheibe (31) ausgeldst
wird, die mit der Walze gemeinsam angetrieben
ist.

7. Vorrichtung zur Ausiibung des Ver-

" fahrens nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dafl eine verkleinerte Wieder-
gabe der Druckform dadurch erfolgt, daf die
Bildvorlage und die Druckplatie auf getrennten
Walzen (41, 42) verschiedenen Durchmessers
aufgebracht sind und die Abtastzelle (43) und
der Schneidestichel (46) mit verschiedener Ge-
schwindigkeit iiber die zugehbrige Walze ge-
fiihrt sind. )

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die verschiedene Bewegungs-
geschwindigkeit von Abtastzelle und Schneide-
stichel durch eine gemeinsame Antriebsspindel
(48) erfolgt, die fiir die Abtastzelle (43) und
das Schneideorgan (46) verschiedene Steigungen
aufweist.
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