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Eine Bitte!
Legen Sie dieses Heft nicht beiseite, wenn Sie es gelesen haben.
Geben Sie es auch an lhre Mitarbeiter weiter.

Besten Dank!
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Ein Jahr Pause

1964 ist das Jahr ohne Ausstellung. Damit ist eine
Atempause eingetreten, die sicherlich von allen be-
griBt wird: von den Herstellerfirmen, die sich nun
.ohne die Faust im Nacken” ihren Weiter- und Neu-
entwicklungen widmen kénnen und von den graphi-
schen Betrieben, die sich nun in Ruhe entscheiden
kénnen, ob sie bei der konventionellen Technik blei-
ben oder sich der modernen Elekironik zuwenden
wollen. Diese Entscheidung bald zu féllen, ist besser
als sie immer vor sich herzuschieben; denn sich ein
festes Urteil zu bilden, das wird — friher oder spdter
~ keinem erspart bleiben.

Da ist zundchst der Wettbewerb der Druckverfahren
Buchdruck, Offsetdruck, Tiefdruck und Siebdruck
untereinander. Alle Vertahren zeigten in den letzien
Jahren bedeutende Fortschritte, alle Verfahren haben
wertvolle Impulse durch die Elektronik erhalten und
allen Verfahren leistet die Firma Dr.-Iing. Rudolf Hell
wesentliche Hilfe, wenn es um die Druckform und
deren Herstellung geht. Hier hdlt der Vario-Klischo-
graph uneingeschrdnkt die Spitzenposition. Er gra-
viert nicht nur Klischees fir den Buchdruck, sondern er
wird auch in immer stérkerem Mafle zur Anfertigung
von Wickelplatten herangezogen. Fir den Offset-
druck graviert er ein Rasterdiapositiv, das sofort zur
Kopie benutzt werden kann. Stets arbeitet diese
Maschine dabei als Farbauszug- und Maskiergerdt.
Die Vorteile dieser elektronischen Methode sind be-
kannt: Farbausscheidung, Farbkorrektur und Detail-
schdrfe sind hervorragend. Farbtrennung, elektroni-
sche Maskierung und Rasterung gehen ohne Kamera
in einem einzigen Arbeitsgang vor sich, da der Vario-
Klischograph das Original direkt abtastet und ver-
groBBert oder verkleinert, wdhrend die klassische
Chemigraphie darauf bedacht sein muf3, daf3 sich die
einzelnen Arbeitsgdnge organisch aneinanderfigen.
Die Qualitét der elektronischen Auszige ist uniber-
troffen, was durch unparteiische Fachleute immer
wieder bestdtigt wird. Auch einfarbige Autotypien
kénnen kaum besser hergestellt werden.

Der Helio-Klischograph tir die Gravur von Tiefdruck-
zylindern besteht zur Zeit gerade seine Bewdhrungs-
probe. Die erste Anlage ist in einer bekannten west-
deutschen Tiefdruckanstalt in Betrieb, weitere Anlagen
sind in der Serienfertigung. Und schon zeichnen sich
neve Aspekte ab: die Fernibertragung von Vorlagen.
In wenigen Wochen soll in Schweden und damit zum
erstenmal in Europa eine Anlage die Arbeit aufneh-
men, mit der ganze Zeitungsseiten Uber grof3e Entfer-
nung in wenigen Minuten reproduktionsreif Uber-
tragen werden. '

So wird — auch ohne Ausstellung — das Jahr 1964
wieder wichtige Marksteine fir die Praxis der graphi-
schen Technik sefzen, die die intensive Entwicklungs-
arbeit unserer Firma und die Leistung ihrer 1500 Mit-
arbeiter widerspiegeln.
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Legen Sie dieses Hefl nicht beiseite, w
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Kurz informiert

TELEBILD-Service
bei den IX. Olympischen Winterspielen

Wie alle groBen sportlichen Ereignisse waren in beson-
derem MaBe die Olympischen Winterspiele 1964 in Inns-
bruck der Treffpunkt von Bild- und Presse-Reportern aller
bekannten Zeitungen und Agenturen. Viele der in- und
ausldndischen Bild-Reporter ibertrugen mit ihren eigenen
tragbaren TELEBILD-Sendern die zum Teil mit Polaroid-
Kameras aufgenommenen Schnappschisse, und die dster-
reichische Postverwaltung hatte nicht nur alle im Presse-
zentrum an Agenturen vergebenen Raume mit Bildleitungs-
anschliissen ausgestattet, sondern noch 20 Boxen aufge-
stellt. Aber auch die auBlerhalb liegenden Austragungs-
statten waren mit direkten Bildleitungen fir den AnschluB
tragbarer TELEBILD-Sender versehen. Nach diesen um-
fassenden technischen Vorkehrungen seitens der PTT-
Verwaltung war es selbstverstandlich, auch einen Kunden-
Dienst fur die zahlreichen tragbaren HELL TELEBILD-
Gerdte im Pressezentrum zu unterhalten; denn selten traten
so rauhe Betriebsbedingungen fiir Reporter und Gerite
auf, die durch die jahreszeitlichen Witterungsbedingungen
mit Temperaturschwankungen zwischen — 13° und + 10°C
hervorgerufen wurden. Um so erfreulicher war es, daf trotz
pausenlosen Betriebes wihrend der Dauer der Spiele vom
27. 1. — 9. 2. 1964 an HELL TELEBILD-Geriten keine Aus-
falle eintraten. Auch die in der Presse ausfiihrlich und
leidenschaftlich diskutierte (TELEBILD) Ubertragung eines
Farbphotos wurde ebenfalls mit HELL TELEBILD-Geréten
durchgefiihrt. Dabei war Vorbedingung, daB (TELEBILD)
Sender und Empfianger auBerordentlich genau synchron
liefen, um spiter einen sauberen Zusammendruck der
einzeln nacheinander Ubertragenen Farbauszlige zu ge-

wahrleisten. HG




Ein Jahr Pause

1964 ist das Jahr ohne Ausstellung. Damit ist eine
Atempause eingetreten, die sicherlich von allen be-
gruf3t wird: von den Herstellerfirmen, die sich nun
,ohne die Faust im Nacken” ihren Weiter- und Neu-
entwicklungen widmen kénnen und von den graphi-
schen Betrieben, die sich nun in Ruhe entscheiden
kénnen, ob sie bei der konventionellen Technik blei-
ben oder sich der modernen Elekironik zuwenden
wollen. Diese Entscheidung bald zu fdllen, ist besser
als sie immer vor sich herzuschieben; denn sich ein
festes Urteil zu bilden, das wird — friher oder spdter
— keinem erspart bleiben.

Da ist zundchst der Wettbewerb der Druckverfahren
Buchdruck, Offsetdruck, Tiefdruck und Siebdruck
untereinander. Alle Verfahren zeigten in den letzten
Jahren bedeutende Fortschritte, alle Verfahren haben
wertvolle Impulse durch die Elektronik erhalten und
allen Verfahren leistet die Firma Dr.-Ing. Rudolf Hell
wesentliche Hilfe, wenn es um die Druckform und
deren Herstellung geht. Hier hélt der Vario-Klischo-
graph uneingeschrdnkt die Spitzenposition. Er gra-
viert nicht nur Klischees fir den Buchdruck, sondern er
wird auch in immer stdrkerem MaBBe zur Anfertigung
von Wickelplatten herangezogen. Fir den Offset-
druck graviert er ein Rasterdiapositiv, das sofort zur
Kopie benutzt werden kann. Stets arbeitet diese
Maschine dabei als Farbauszug- und Maskiergerdt.
Die Vorteile dieser elektronischen Methode sind be-
kannt: Farbausscheidung, Farbkorrektur und Detail-
scharfe sind hervorragend. Farbfrennung, elektroni-
sche Maskierung und Rasterung gehen ohne Kamera
in einem einzigen Arbeitsgang vor sich, da der Vario-
Klischograph das Original direkt abtastet und ver-
grofBert oder verkleinert, wdhrend die klassische
Chemigraphie darauf bedacht sein muB3, daf3 sich die
einzelnen Arbeitsgdnge organisch aneinanderfigen.
Die Qualitdt der elektronischen Auszige ist uniber-
troffen, was durch unparteiische Fachleute immer
wieder bestdtigt wird. Auch einfarbige Autotypien
kénnen kaum besser hergestellt werden.

Der Helio-Klischograph fir die Gravur von Tiefdruck-
zylindern besteht zur Zeit gerade seine Bewdhrungs-
probe. Die erste Anlage ist in einer bekannten west-
deutschen Tiefdruckanstalt in Betrieb, weitere Anlagen
sind in der Serienfertigung. Und schon zeichnen sich
neue Aspekte ab: die Fernibertragung von Vorlagen.
In wenigen Wochen soll in Schweden und damit zum
erstenmal in Europa eine Anlage die Arbeit aufneh-
men, mit der ganze Zeitungsseiten Uber grof3e Entfer-
nung in wenigen Minuten reproduktionsreif iber-
tragen werden. '

Sc wird — auch ohne Ausstellung — das Jahr 1964
wieder wichtige Marksteine fur die Praxis der graphi-
schen Technik setzen, die die intensive Entwicklungs-
arbeit unserer Firma und die Leistung ihrer 1500 Mit-
arbeiter widerspiegeln.




Der Klischograph geht ins 11. Jahr

Berichtet von einem, der von Anfang an dabei war

Wer dieses Gewirr von Drdhten und sonstigem Zubehor
betrachtet, der kann wohl kaum auf den Gedanken kom-
men, daf3 daraus jemals ein Klischograph entstehen kdnnte.
Und doch ist das, was hier gezeigt ist, aller Maschinen
Anfang. Das Photo entstand im Jahre 1951, im Labor. Von
diesem Zeitpunkt an vergingen dann noch gute zwei Jahre,
bis der erste betriebsreite Standard-Klischograph das Werk
in Richtung Schweden verlief. Das Jahr 1953 kann somit
als das Geburtsjahr dieser Maschine gelten, die dann so
etwas wie eine Pionierrolle fur die Technisierung der gra-
phischen Industrie spielen sollte.

Die ersten von diesen Maschinen waren ausschlieBlich fur
den Zeitungsdruck bestimmt; sie verfugten lediglich Uber
einen 26er Raster. Verglichen mit dem Vario-Klischograph
‘von heute, war der Standard-Klischograph nur eine ein-
fache Maschine; aber gerade diese Einfachheit war und ist
fur die Erledigung der ihr gestellten Aufgaben wichtig.

Wie kam man denn nun Gberhaupt dazu, eine solche Ma-
schine zu entwickeln und zu fertigen? Nachdem die Firma
Dr.-Ing. Rudolf Hell bereifs seit dem Jahre 1927 Nachrichten-
gerdte herstelite — der Hell-Schreiber dirfte wohl noch
jedem bekannt sein — war es naheliegend nach dem Tage
Null mit diesen Gerdten wieder einen Anfang zu machen.
Andere Apparate, die zu diesem Zeitpunkt gefertigt wur-
den, waren die Telebildgerdte fior die Ubertragung von
Photos fur die Presse. Und vor allem fir diese meistens in
letzter Minute hereinkommenden Bilder fehlte eine Ma-
schine, mit der man diese Bilder noch reproduktionsreif
klischieren konnte. Denn alizu oft wurde es mit diesen
etzte-Minute-Photos” nichts mehr fir das Blatt, weil so
spdt die Chemigraphien nicht besetzt waren. Eine Licke
war zu schlieBen; der Standard-Klischograph schlof} sie.

Wie das Bild es zeigt, war das Labormuster des Klischo-
graph ein Walzengerdt, angelehnt an die Technik der
Telebildgerdte, die ja mit Walzen arbeiten. Es wurde aber
schnell erkannt, daf3 eine Flachbettmaschine vorteilhafter
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wdre. So kam es dann zu der jetzigen Form des Standard-
Klischograph, der zundéchst nur mit einem, heute jedoch mif
zwei Rastern, grob und fein, versehen ist.

Die DRUPA 1954, wo diese Maschine zum erstenmal der
Fachwelt vorgestellt wurde, zeigte, daBB unser Weg der
richtige Weg war. Allerdings gab es auch skeptische Stim-
men. Sie kamen vornehmlich aus den Reihen der Chemi-
graphen, denen die Qualitat der Klischees nicht genigte.
Hinzu kom noch, daf3 der Standard-Klischograph nur ein
Maximalformat von 15 x 20 cm verarbeiten und auch keine
MaBstabsverdnderung gegeniiber dem Original vornehmen
konnte. Trotz dieser Einschrdnkungen erfillte diese kleine
Maschine aber doch ithren Zweck, und heute kann unsere
Firma auf fast 2500 in allen Erdteilen aufgestellte Standard-
Klischographen zurickblicken.

Gleichzeitig mit der Fertigung dieses Gerdtes wurde die
Entwicklung einer Graviermaschine fir Farbtrennung und
Maskierung weiter vorangetrieben. Mit dieser Sache hatte
man sich im wahrsten Sinne des Wortes auf einen revo-
lutiondren, aber auch dornenvollen Weg begeben. Denn
wenn man bedenkt, wie sehr doch die Beurteilung einer
farbigen Reproduktion von der Ansicht und vom Geschmack
jedes Einzelnen abhdngt, dann kann man sich ungefdhr
vorstellen, welch harte Kritiken nach der Produktion der
ersten Farbauszige eingesteckt werden mufditen. Der Farb-
klischograph F 160 war praktisch nichts anderes als ein
Standard-Klischograph mit gréflerer Elektronik fir die
Farbmaskierung. Das Gerdt arbeitete ebenfalls 1:1, womit
sein Schicksal — da ja die Duplikatherstellung noch in den
Kinderschuhen steckte — besiegelt war.

Aus diesem Engpaf3 hiefl es herauszukommen; es mufdte
eine Klischeemaschine geschaffen werden, die variabel war.
Gefordert wurden:

1.Mehrere Raster zur Wahl in einer Maschine, 2. MaBstabs-
verénderung, 3. Maximalformat von mindestens DIN A 3,




Firmenstand DRUPA 1954
mit den ersten Klischographen

4. Optische Ausscheidung der Farben durch Filter, 5. Mas-
kierung auf elektronischem Wege, 6. Gréflere Schnelligkeit.

Das waren die Mindestforderungen, ohne deren Erfiillung
es kaum eine Chance gab, in die graphische Industrie
erfolgreich einzudringen. Heute ist festzustellen, daf3 Erfin-
dergeist und Tatkraft die Aufgaben geldst und die ge-
steckten Ziele erreicht haben.

Auf der Graphic 57 in Lausanne war es dann mit dem Vario-
Klischograph soweit. Er konnte zwar vergréBern und ver-
kleinern, gravierte aber nur Schwarz/Weif3-Klischees bis
zum Raster 48. Am 16. Dezember 1958 ging dann der erste
Vario fir Farbe und Schwarz/Weif3 mit dem Raster 54 nach
England zur Firma Sun Engraving. Es folgten die Firmen
Georg Westermann in Braunschweig und Gries Klischee-

anstalten in Hamburg, deren Varios in der Zwischenzeit
schon 10 000 Produktionsstunden hinter sich gebracht
haben. Danach ging es Schlag auf Schlag, und heute laufen
fast 700 dieser Universal-Klischeemaschinen vom Typ Vario.
Wie es scheint, ist der Bedarf, nachdem auch fir den Offset-
druck kopierfdhige Rasterdias graviert werden kdnnen,
noch lange nicht gedeckt. Uber den Helio-Klischograph,
der in einem solchen Bericht nicht fehlen darf, wird in die-
sem Heft unter ,Ein Jahr Pause” kurz berichtet.

Dieser Ruckblick auf eine Zeit harter aber erfolgreicher
Arbeit soll nicht abgeschlossen werden, ohne nicht auch
unseren Kunden fir ihre oft wertvollen Hinweise und Ver-
besserungsvorschldge zu danken und auch fiir ihr Versténd-
nis, wenn am Anfang nicht immer alles so klappte, wie man
es sich gewunscht hatte.

VARIO-PRUFFELD




Das grofBe Plus des Kreuzlinienrasters

Uber 100 Jahre sind es jetzt her, daB es durch Vor-
schalten von Gaze und Sackleinen in den photogra-
phischen AufnahmeprozeB3 gelungen ist, ein geraster-
tes Bild fir den Buchdruck herzustellen. Viele damals
bedeutende Mdnner wie Talbot, Bullok, Woodbury,
Jaffé u. a. arbeiteten fast gleichzeitig an der Lésung
dieser Sache, bis es schliefilich Georg Meisenbach als
erstem gelang, sich mit dem DRP Nr. 22444 vom
9. Mai 1882 die Herstellung von Autotypien im Linien-
raster patentieren zu lassen. Wenn diese Erfindung
auch ein grofB3er Schritt nach vorn war, wurde die Vor-
zugsrichtung des Linienrasters doch als auBerordent-
lich stérend empfunden. In Ermangelung des heute
gebrduchlichen Kreuzlinienrasters, drehte Meisen-
bach den Linienraster nach der halben Belichtungs-
zeit um 90° und stellte so die erste Autotypie mit
einem Kreuzlinienraster her. Seit einigen Jahren nun
kénnen die Reprotechniker zwischen den modernen
Kontaktrastern, die es in Linien- und Kreuzlinienraster
gibt, und dem (immer weniger angewandten) Glas-
gravurraster wdhlen.

Bereits zur Zeit Meisenbachs beschdftigte sich der
Amerikaner Forée Bain damit, Klischees auf elekiro-
mechanischem Wege herzustellen. Das Patent zu
dieser ersten Gravur von Linienraster stammt aus
dem Jahre 1884. Erst sehr viel spdter, um 1930, gelang
es dann auch den Kreuzlinienraster zu gravieren.

Fir den Vario-Klischograph ist die Gravur beider
Raster kein Problem, wenn auch aus nur allzu berech-
tigten Grinden ein an hochste Qualitdtsanspriche
gewdhnter Reprotechniker den Kreuzlinienraster und
nicht den Linienraster verwendet. Die Frage warum
das so ist, soll im folgenden beantwortet werden.

Die Klischees der Abbildungen 1 und 2 sind mit dem
Vario-Klischograph graviert, wobei die Abbildung 2
deutlich den Vorteil des Kreuzlinienrasters gegentber
dem Linienraster zeigt. Besonders féllt der geringe
Tonwertumfang in Abbildung 1 auf, sowie der damit
verbundene véllige Verlust einiger feiner Tonwerte
im Bereich der Mitteltdne.

Das Fehlen der Brillanz bei Bildern mit Linienraster
beruht auf der geringen Wiedergobe des Tonwert-
umfanges, vor allem in den Lichtern und in den
Schattenpartien. Untersuchungen haben erwiesen,
daf3 ungefdhr 10% (gemessen an einer Grauskala) in
den Lichtern und in den Tiefen verlorengehen.

Fur die Herstellung eines einwandfreien Klischees ist
es unbedingt notwendig, daf auch in den hellsten
Partien ein gesunder Lichtpunkt erhalten bleibt. So-
bald sorgfdltiges Atzen der spitzen Punkte aufller
acht gelassen wird, entsteht ein unruhiger und dem
Original nicht entsprechender Tonwert. So ist es auch
selbstversténdlich, daf noch in den hellsten Bild-
partien eines durch Linienraster hergestellten Kli-
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schees dinne, aber fir einen einwandfreien Druck
durchgehende Linien gleichmdafiig erhalten sind. Das
gleiche fordert die Bildauflésung durch den Raster in
den Tiefen.

Diese durchgehenden Linien sind beim Kreuzlinien-
raster in einzelne Punkte aufgeldst, so dafB sie in
einem zur Linienzahl stehenden Verhdlinis als nicht-
druckende Partien unterbrochen sind. Die Abbildung 3
macht das Verhdlinis der bedruckten zur unbedruck-
ten Fldche deutlich. Hierzu ist zu bemerken, dafd die
gezeigte Liniengravur, was Bildwei3 und Tiefe betrifft,
fur die Praxis als normal anzusehen ist. Ein rationelles
Gravieren ist jedoch nicht mehr moglich, wenn die
Linien noch verfeinert werden sollen, da ein ungleich-
mdBiges Unterschneiden der Linie oder ein Nichtan-
schneiden in der Tiefe die Folge ist.

Worauf beruht nun der geringe Tonumfang eines mit
dem Linienraster hergestellten Bildes?

1. Das in den Lichtern bestehende Verhdltnis von be-
druckter zu nichtbedruckter Fldche ist bei einem
Kreuzlinienraster kleiner als bei einem Linienraster.
Dadurch lassen sich im Linienraster helle Bildpar-
tien nicht so leicht wiedergeben wie mit einem
Kreuzlinienraster, bei dem das Verhdlinis zu nicht-
bedruckter Fldche kleiner ist.

2. In den Bildtiefen (Schatten) sind wie schon erwdhnt
durchgehend helle Linien vorhanden. Hier ist also
das Verhdltnis nichtdruckender Partien grundsdtz-
lich gréfier als bei einer mit Kreuzlinienrastern
aufgeldsten Fldche, so daf3 in den Tiefen das Ver-
haltnis von bedruckter zu unbedruckter Fldche
im Kreuzlinienraster grofier ist als beim Linien-
raster.

Doch nicht nur die Lichter und Schatten verflachen bei
der Linienaufrasterung, sondern — und das zeigt
Abbildung 1 deutlich — die Halbtonobstufungen sind
ebenfalls geringer. Wie immer stért auch hier die
Vorzugsrichtung, die schlie3lich eine Zeichnung in
einzelnen Bildteilen hervorruft, die gar nicht vorhan-
den ist.

Zusammenfassend ist zu bemerken, dafd der Linien-
raster heute in der normalen Reproduktionstechnik
kaum noch eine nennenswerte Rolle spielt, vor allem
dann nicht, wenn es um Qualitdtsklischees geht. Im
Zeitungsdruck wird er dagegen noch gerne dazu be-
nutzt, um besondere graphische Effekte zu erzielen.

Wie bereits der Name Vario-Klischograph andeutet,
ist diese Maschine sehr vielseitig. Sie ist in der Lage
ein Kreuvzlinienrasterklischee, aber gquch ein Linien-
rasterklischee lediglich durch Abstelien der Raster-
frequenz zu gravieren. Das ist deshalb wichtig, weil
eben diese Vielseitigkeit besonders fir die moderne
Werbung von unschdtzbarem Wert ist.



Abbildung 1

Die Gravur in Linienraster mit 40 Linien/cm zeigt deutlich eine Ver-
flachung in der Tiefe Uber die Halbténe bis zu den Lichtern. Das Bild ist
kontrastarm, vor allem tritt die Zeichnungsverflachung in den dunklen
Schneepartien hervor. Stérend wirkt auch die Vorzugsrichtung (von links
unten nach rechts oben), wodurch die Zeichnung im Dach entstellt wirkt.

Abbildung 2

zeigt die Reproduktion im 40er Kreuzlinienraster. Die Tiefendurch-
zeichnung, die Brillanz in allen Partien und die Durchzeichnung in den
Mittelténen sind gut.

Abbildung 3

zeigt die Aufldsung der hellsten und der dunkelsten Téne in Linienraster
(unten) und Kreuzlinienraster (oben). Unten: Durchgehende Linien in der
hellen und dunklen FlGche. Oben: Linien in Punkte aufgelost, also durch
nichtbedruckte Stellen unterbrochen (helle Partie). Auch in der dunklen
Partie ist die nichtdruckende Fldche des einzelnen Punktes kleiner als
bei einer durchgehenden Linie.




VARID-RLISGHOGRAPH

Vierfarben Vario-Klischograph-Gravur
| SR R el AR, .|

Klischees: Sparham & Ford (Pty) Limited, Johannesburg, Sidafrika
Raster: 60

Gravierzeit: 6 Stunden

Klischeematerial: Kupfer

Nacharbeitszeit: 4 Stunden




TavRE n?wu
i L
O
= Du.lln_

u.u.«_ ANy .K ,,..J./. SHON

T Condenee YT

"ROCEDURE

. me.._._ZDm i
| RINA 5 (hares Bullock: £
: . ?, "o 3 J...r_ h@@i?

IROCEDURE
A

AFRIC

D THE ECONOMIC
SOQUTHERN

DEVELOPMENT OF

METAL

MANCIEITE « THE SOUTH AYRICAN LITOROY +

DY S 4T {f LY T.\\he‘ £ w\.

OPPENHEIMER
™

STK THEODORE GREGORY
ERMNEST

A

_ L R
et ]

_ IR

il zmﬂ_zmm, i

....,.h_.__:.w WHiNgg .,r..,..._“..\..é ::

L

w amsican MERCANTILE 4 COMPANY LAW £ 5

LW AL k. i AV L &

Avsidnen AW BYBNY UGEE KH2 WS BCRcHTH

3

[ ”nmwrvnmh:ﬂ.‘h.l u.“m..x.u-.dml.ﬂ."-..m..f. i e “.._

HA T 4

L REEL A




VARIO-KLISCHOGRAPH-GRAVUR Graviermaterial: Zink
Photo: Heinz Miller-Brunke - Grassau/Chiemgau/Obb.

Raster: 54 - Gravierzeit: 50 Minuten Klischee: Wittemann & Kuppers - Frankfurt am Main
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Das Original der Vierfarbenreproduktion, 72,6 x 80,3 ¢cm grof, stammt aus der
Mitte des 17. Jahrhunderts. Es zeigt in sehr lebendiger und auch charakteristischer
Form die Volkssitten in der ,Ara Gen'na” und ,Kan'ei” (1615-1629). Das Gemdlde,
dessen Maler unbekannt ist, héngt jetzt im ,Atami Art Museum” und z&hlt zu den
kulturell wertvollsten Schépfungen Japans.

Vierfarben Vario-Klischograph-Gravur

Klischees: Dai Nippon Printing, Osaka, Japan
Raster: 60

Gravierzeit: 6 Stunden

Graviermaterial: 1T mm Zink

Nacharbeitszeit: 30 Minuten

Original: Ektachrome Diapositiv 9x 12 cm
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Und diese japanischen Firmen arbeiten mit dem Vario K 181

in Fukuoka

Nishi Nihon Shinbun

in Kyoto
Benrido K. K.

Nihon Shashin Insatsu

in Osaka
Asahi Shinbun
Dainihon Insatsu

Kinseisha

in Tokio

Asahi Shinbun

Dai Nippon Insatsu
Dainihon Insatsu
Denshi Seihan
Gakujutsu Shashin
Genshokuban Insatsu
Hirohashi Seihan
Hosokawa Kappansho
Kaigai Stock

Kobori Shashin-Seihan
Mitsumura Genshoku
Nihon Keizai Shinbun
Sankei Shinbun
Toppan Insatsu

Toyo Seihan K. K.



Teilansicht des Abtastzylinders mit zwei montierten posi-
tiven Aufsichtsvorlagen; es kénnen auch negative Auf-
sichtsvorlagen verarbeitet werden.

Von der manuellen zur industriellen Herstellung

von Tiefdruckformen

Woihrend bei den Rollentiefdruck-Rotationsmaschinen
die Automatisierung und Rationalisierung schon weit-
gehend  verwirklicht ist, werden die Formzylinder
noch immer in derselben handwerklichen Weise wie
friuher hergestellt. Jedoch hat sich auch hier infolge
des immer gréfBBer werdenden Anteils der Farbbilder
in den illustrierten Zeitschriften und in den immer um-
fangreicher werdenden Katalogen der grofien Ver-
sandhduser vieles gedindert. Statt die Diapositive
nach der alten Methode empirisch durch Vergleich
abzustimmen, hat man angefangen, die Tonwert-
umfange (Schwdrzungs- oder Gradationsumfdnge) zu
messen und festzulegen. Auflerdem schuf man aus
dem zwanzigstufigen Standard-Durchsichiskeil nach
DIN 16545 den jetzt Uberall verwendeten zehnstufigen
Normalkeil fir Halbtondiapositive von 0,3- 1,65 Den-
sitometergraden mit den gleichmédBig um 0,15 Grad
ansteigenden Tonstufen. Weiterhin hat man die Filter
fir die photographischen Farbauszige vereinheitlicht
d. h. genormt nach DIN 16540; sie entsprechen der
DIN-Farbskala nach DIN 16510 (Tiefdruckfarben).
Diese Farbskala stimmt mit den DIN-Skalen fir Hoch-
und Offsetdruck fast Gberein.

Durch diese MaBrahmen hat man die Voraussetzungen
geschaffen, um z. B. Druckausfall und Druckqualitar
- von Farbsdtzen in den vielen lllustrierten zu verein-
heitlichen. Aber man sieht es diesen Drucken nicht an,
wieviel Zeitaufwand an  Zylinderkorrekturen wie
Nachétzen, Aufhellen u. a. m. notwendig war, oder
ob Atzungen wiederholt werden muf3ten, ob mit Ver-
schnittzusatz oder mit Farbkonzentrat gedruckt wer-
den muf3te, bis die Farbdrucke den Originalen ent-
sprachen. Auflerdem kommt es immer wieder vor,
daBl trotz Normung und Standardisierung die eine
oder andere Atzung zu flach oder zu tief, zu weich
oder zu hart ausfallt.

Diese Unsicherheit im Atzausfall fihrte besonders in
den USA zu den verschiedenen autotypischen Tief-
druckverfahren mit dem Ziel, immer gleichmdBig ab-

gestufte und gleichmaBig tiefe Atzungen zu erhalten.
Es gelang wohl, den Atzprozel3 zwangsldufig unter
Kontrolle zu bringen, doch wurde dies mit einer Ver-
minderung der Qualitdt erkauft.

Auch bei uns haben einige GroBbeiriebe in dieser
Richtung erfolgreiche Versuche angestellt und den
sogenannien halbautotypischen Tiefdruck ausgear-
beitet, wobei die gelbe, rote und blauve Druckform
autotypischen Raster, die schwarze Druckform da-
gegen normalen Tiefdruckraster hat. Dieser halb-
autotypische Tiefdruck erreicht eine hohe Qualitdt,
allerdings erfordert er einen groflen Aufwand an
Arbeitszeit und Repromaterial (doppelte Negative
und Positive) sowie Montageformen.

Seit einigen Jahren befassen sich in Deutschland gleich
zwei Firmen — Dr.-Ing. Rudolf Hell in Kiel und Wilhelm
Staub in Neu-lsenburg bei Frankfurt/Main — mit dem
Bau von elektronischen Graviermaschinen, mit denen
es maglich ist, durch elektronische Abtastung die Bild-
vorlagen (Positive oder auch Negative) sowie die
Schriften der Montageform abzutasten und in natir-
licher GréBe in die Oberfldche des Formzylinders
einzugravieren. Abbildung 3 zeigt eine solche Gra-
viermaschine der Fa. Dr.-Ing. Rudolf Hell und zwar
den Helio-Klischograph Typ K 192 schematisch dar-
gestellt, auf der zugleich der Bild- und der Druck-
zylinder angeordnet sind. Es gibt auch Ausfihrungen,
auf denen diese getrennt sind, also eine Abtast-
maschine und eine Graviermaschine. Wie die Ab-
tastung vor sich geht, veranschaulicht Abbildung 1.
Hier sieht man einen Teil des Abtastzylinders mit zwei
montierten positiven Aufsichtsvorlagen sowie zwei
Abtastkdpfe. Im Vordergrund ist die Bedienungstafel
angeordnet. Abbildung 2 zeigt die Teilansicht eines
gravierten Formzylinders mit zwei Gravierképfen.
Das Gravieren erfolgt durch die Gravierkdpfe (bis zu
6 und mehr, je nach Typ und Formzylinderlédnge)
mittels sehr feiner keilférmiger Diamantstichel. Die
Graviertiefe fir den ersten Tonwert der Grauskala
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wird mit dem kleinen Handrad an-jedem Gravierkopf
eingestellt. Die normale Gravierleistung ist enorm;
sie betrdgt rund 4000 Rasternéipfchen pro Sekunde
oder 0,3 Quadratmeter in der Stunde je Gravierkopf,
bezogen auf 70er Rasterweite. Die Tonwiedergabe
erfolgt dhnlich wie beim autotypischen Tiefdruckver-
fahren durch verschieden grofie und verschieden tiefe
Farbndpfchen, jedoch in Form einer auf dem Kopfe
stehenden vierseitigen stumpfen Pyramide.

Je nachdem, ob einfarbige oder mehrfarbige Dia-
positive bzw. Negative, ob Schriften oder Strich-
zeichnungen verarbeitet werden sollen, kann man die
Gradation kontrastreich oder weich oder auch hart
einstellen. Die gewUnschten Graviertiefen bzw. Gam-
mawerte sind mit gro3er Sicherheit immer wieder zu
erreichen, so daf3 es endlich maglich ist, Druckformen
mit bestimmtem Charakter (Kenndaten) — wie sie der
jeweilige Druckauftrag erfordert — mit absoluter Ge-
nauigkeit und GleichmaBigkeit zu gravieren, wobei
Tonverschiebungen, wie sie mitunter bei gedtzten
Formzylindern vorkommen, hier géinzlich ausgeschlos-
sen sind. Wdhrend bei gedtzten Formzylindern die
gréBten Tiefen sehr variieren, bleiben bei gravierten
Zylindern die eingestellten Tiefen immer konstant.
Der dunkelste Ton — also volle Tiefe — hat beim gra-
vierten Farbndpfchen genau den Tonwert 1,65 Den-
sitometergrad des Normalgraukeils bei einfarbigen
Drucken und 1,5 bei Mehrfarbendrucken. Es ist aber
auch méglich, die Farbndpfchen noch tiefer einzu-
stellen.

BILDZYLINDER DRUCKZYLINDER

101 71 7 KBS

Teilansicht eines gravierten Druckzylinders. Die Graviertiefe

for den ersten druckenden Ton wird mit dem kleinen Rad
am Graviersystem eingestellt.

Der Druck von gravierten Tiefdruckformzylindern ist
besonders wirtschaftlich, denn es wird nur soviel Farbe
und L&sungsmittel gebraucht, als zur Erreichung der
verschiedenen Tonstufen der Bilder nétig ist. Es kann
also immer mit Standardfarbe (Stammfarbe) gedruckt
werden. Drucke von gravierten Formzylindern sind
von hervorragender Qualitdt und zeigen, genauso
wie der konventionelle Tiefdruck eine reiche Skala
Tonabstufungen von den zarten Lichtern bis zu den
satten Tiefen; auBBerdem haben sie eine geschlossene,
ruhige photographie-ghnliche Wirkung. Die hellen
und hellsten Téne drucken immer, da die wohl sehr
kleinen Farbndpfchen verhdltnismdBig tief sind.
Ebenso bleibt der Schriftcharakter immer derselbe im
Gegensatz zu dem oft recht unterschiedlichen Ausfall
der gedtzten Schriften, besonders dann, wenn sie auf
Zellglasfolien abgezogen sind. Auch tritt das oft
stérende sogenannte Perlen der Farbe in flachigen
vollen Tiefen nicht mehr auf, da diese nur so tief
graviert werden, wie sie sein missen.

Das elektronische Gravieren der Tiefdruckformzylinder
vermeidet die Unsicherheit und die manchmal rétsel-
haft auftretenden unliebsamen Fehlerscheinungen der
Chromatgelatine und ebenso die hdufigen Schwierig-
keiten mit den Atzb&dern.

Selbstversténdlich kann man an gravierten Form-
zylindern auch Korrekturen wie Nachdétzen, Authellen
u. a. m. vornehmen, nur ist das Aufputzen mit feinem
Schmirgelpapier nicht ganz so leicht, wie bei gedtzten
Formen.

RECHEN-
EINHEITEN
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Frisco - Riverside: 620 Kilometer in funf Minuten

Faksimileanlagen libertragen Zeitungsseiten schnell und sauber iiber weite Strecken

Diesen Bericht aus dem R.I. Bulletin of ANPA Research
Institute” bringen wir mit freundlicher Genehmigung des
Vizeprdsidenten und Redaktionsdirektors des ,Wall Street
Journal”, B. H. McCormack, der uns auch die Farbbilder
iberlieB. Die Ausfihrungen gewinnen schon deshalb an
Aktualitdt, weil demndichst eine dhnliche Anlage in Schwe-
den arbeiten wird, worauf wir bereits in Heft 4/1963 dieser
Zeitschrift hingewiesen haben. (Die Redakiion)

lch wiinschte, wir kénnten unsere Unterhaltung ver-
tagen und morgen in Riverside, Kalifornien, fortsetzen.
Dort auf einem Higel, wo Palmwipfel im Winde
wehen und die Jurupa-Berge im Hintergrund stehen,
kénnte ich thnen an Ort und Stelle zeigen, woriber
ich thnen hier erzéhlen mu3: von der ersten ,Faksimile
Zeitungsdruckerei” Amerikas, die auch gleichzeitig
die einzige in den USA ist.

Sicher wird es zweckmdBig sein, lhnen zundchst zu
erkldren, was ,Faksimile-Zeitung” Gberhaupt bedeu-
tet. Ich meine damit die Reproduktion ganzer Zeitun-
gen, Seite fir Seite, Uber weite Entfernung auf einem
Nachrichtenkanal. Am Ende der Ubertragungsleitung
—in unserem Falle San Francisco — haben wir Andrucke
der Seiten, die als elektrische Impulse 620 km weit
nach Riverside Ubertragen und dort als Film-Negative
empfangen werden. Von diesen Negativen werden
dann im Einstufenverfahren die Zinkplatten fir den
direkten Druck gedtzt.

Ehe ich auf Einzelheiten eingehe, wie dieses System
funktioniert, werden Sie erstaunt fragen, warum wir
uns die Sache so schwierig machen. Die Antwort ist
sehr einfach: weil nach unserer Meinung Faksimile
die modernste und vielversprechenste Methode zur
Ubertragung von Nachrichten und Druckunterlagen ist.

Wall Street Journal tat seinen ersten Schritt als Gber-
regionale Zeitung vor 33 Jahren mit dem Start einer
Ausgabe fir die Pazifikkuste in San Francisco. Damit
wurde unser Blatt gleichzeitig an der Ost- und West-
kiste gestreut, d. h. mit gewissen Einschrénkungen. In
dieser Zeit waren eben die Maglichkeiten begrenzt,
die durch Morsetelegraphie empfangenen letzten
Meldungen noch ins Blatt nehmen zu kénnen. Die
nicht in letzter Minute eingetroffenen Nachrichten
gingen mit der Post, spdter installierten wir Fern-
schreibleitungen, auf denen die ,top news” zu unse-
rer Chef-Redaktion in New York Gbermittelt und auf
denen die redigierten Manuskripte zu den Drucke-
reien fir den Handsatz Ubertragen wurden. Das war
bereits ein Fortschritt, wenn auch durch die 2-malige
Ubertragung und den Handsatz noch genigend
Fehlerquellen Gbrigblieben.

Der néchste Schritt in der mechanischen und elektro-
nischen Weiterentwicklung beim Wall Street Journal
als Uberregionale Tageszeitung war die Einfihrung
des automatischen Maschinensatzes. Es widerstrebt
mir eigentlich, dies als einen enormen Fortschritt hin-
zustellen, da ich in der Satzherstellung durch Loch-
streifen noch keine Automatisierung sehe. Wie man
aber auch darUber denken mag, diese Art zu setzen
ist letzten Endes weit vorteilhafter als Handsatz, vor
allem dann, wenn genau dieselben Nachrichten bei
sieben Uber das ganze Land verteilten Druckereien
gesetzt werden, wie es bei uns der Fall ist,

Ich méchte lThnen noch kurz sagen, dof3 das ,Wall
Street Journal” mit vier Ausgaben herauskommt. Die
.Eastern Edition”, die 1889 zum erstenmal herauskam,
wurde bis jetzt in Chicopee Falls, Mass., Silver Spring,
Maryland und New York City und wird nun seit Ende
des Monats Juli 1963 in New York gedruckt. Unsere
.Midwestern Edition” wird in Chicago und Cleveland,
die ,Southwest Edition” in Dallas und die ,Pacific
Coast Edition” in San Francisco und Riverside, Kali-
fornien, hergestellt. Der Nachrichtenteil ist bei allen
Ausgaben gleich, weil durch unser TTS-System sieben
von acht Druckereien miteinander verbunden sind.

Was uns noch fehlte, war ein System, mit dem eine
ganze Zeitungsseite Ubertragen werden konnte. Wir
wollten uns damit den mihsamen Satz, die Korrek-
turen und den Umbruch sparen und natirlich Zeit
gewinnen. Deshalb verfolgten wir schon seit Jahren
aufmerksam die Entwicklung der Faksimile-Technik.
Die meisten von lhnen werden wissen, daf die Japa-
ner die ersten Versuche mit Faksimile-Ubertragung
von Zeitungsseiten bereits im Jahre 1959 machten.
Wir hielten engen Kontakt mit ,Asahi Shinbun” in
Tokio, die eine Pionierrolle auf diesem Gebhiet spielte
und mit der Firma Muirhead in England, die die ge-
eigneten Gerdte baute. Die erste in Japan erprobte
Anlage konnte jedoch unsere Winsche hinsichtlich
Ubertragungszeit und Auflésungsfeinheit nicht erful-
fen. Es dauerte meist eine halbe Stunde eine Seite zu
Ubertragen, und die Auflésungsfeinheit von 350 Linien/
Zoll war fur unsere Zwecke nicht gut genug.

Seit dieser Zeit haben unsere Ingenieure und Forscher
mit der Muirhead Co. und der Westrex-Company zu-
sammengearbeitet. Die von uns betriebene Anlage
wurde von Westrex nach unseren Angaben gebaut mit
dem Ergebnis, dafd wir eine Seite in etwas weniger als
5 Minuten mit einer Aufldsungsfeinheit von 1000
Linien/Zoll Gbertragen. Festzustellen bleibt noch, daf3
die Reproduktionen jeden Vergleich mit den Origi-
nalen aushalten.
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Auf dieser Andruckpresse werden
die Seitenabzlige hergestellt, die
fur die Ubertragung gebraucht wer-
den.

Faksimile-Ubertragungsraum in San
Franzisko mit zwei Sendern, auf
deren Walzen zwei volle Seitenab-
ziige aufgespannt sind, und die zu-
gehérige Elektronik.

Empfangsantennen-Anlage auf dem
Druckhaus des Wall Street Journal
in Riverside.




lhren ersten Jahrestag beging unsere Druckerei in
Riverside Anfang Juli 1963. Seitdem ist keine Ausgabe
ausgefallen, so dafd man hier von einem vollen Erfolg
sprechen kann. Ich kann lhnen aber auch versichern,
daB3 unsere Ingenieure und Abteilungsleiter hart
arbeiten, um das bereits Erreichte noch zu verbessern.
Was heifit aber nun Faksimile-Herstellung von Zei-
tungen? Das méchte ich jetzt versuchen zu erkldren.

Der Original-Lochstreifen, der von einer unserer
Druckereien im Osten des Landes aus Ubertragen
wird, wird in San Francisco empfangen, wo ein neuer
Lochstreifen von einem Reperforator (Empfangs-
locher) gestanzt wird, der mit dem originalen iden-
tisch ist. Dieser reperforierte Lochstreifen wird in
einen Abtaster und Converter eingegeben, der ent-
sprechend elekirische Impulse zu den Setzmaschinen
sendet. Der Satz wird umbrochen, gematert und
stereotypiert. Die Seite geht dann in die Andruck-
presse, um einen guten Fahnenabzug fir die Faksi-
mile-Abteilung zur Ubertragung nach der Riverside
herzustellen.

Der Faksimile-Sender wird nun fir die Ubermittlung
einer ganzen Zeitungsseite vorbereitet. Der Andruck
wird dazu sorgfdltig auf die Trommel gespannt, was
mit Hilfe eines doppelseitig beschichteten Klebe-
bandes geschieht, das waagerecht zwischen zwei
Markierungen quer Uber die Trommel geklebt wird.
Die Unterkante des Andruckbogens wird auf halber
Streifenbreite festgeklebt, die Trommel von Hand
langsam gedreht, bis die Bogenoberkante auf der
anderen Hdlfte des Klebebandes festgedrickt werden
kann.

Es mull darauf geachtet werden, daf3 der Andruck-
bogen straff angepreBt wird, weil sich sonst zwischen
Trommel und Papier Luftblasen bilden, die bei hoher
Drehzahl den Bogen von der Trommel abheben.
Durch diese Luftblasen entstehen aber auch unscharfe
Stellen auf dem in Riverside aufgezeichneten Film.
Die Abtasteinheit wird angelassen und die Trommel,
die von einem 24-poligen Synchronmotor mit normal
3571 U/min angetrieben wird, beginnt sich zu drehen.
Die Drehzahl wird sehr genau eingehalten, weil die
Steuerspannung von einem quarzgesteuerten Fre-
quenzerzeuger geliefert wird.

Der Start der Empfangstrommel erfolgt nun im Em-
pfanger-Kontrollraum. Wenn die Sende- und Em-
pfangstrommel ihre Nenndrehzahl erreicht haben,
werden sie elektrisch eingephast. Fir den Nichtfach-

mann gesprochen heif3t das, daf3 die zwei Trommeln
sich nicht nur mit gleicher Drehzahl drehen, sondern
daf auch Anfang und Ende des Andruckbegens und
des Films auf der Sende- und Empfangstrommel
Ubereinstimmen mussen. Besteht Gleichlauf der Trom-
meln, gibt der Empfangsingenieur dem Sende-
ingenieur in San Francisco davon Kenntnis, Diese
beiden stehen wdhrend des Startens und Einphasens
standig in telefonischer Verbindung. Der nun gestar-
tete (Scanner) Sender, dessen Schlitten quer Uber den
sich drehenden Andruckbogen gleitet, sendet ein
Phasensignal, das die Trommel der Aufzeichnungs-
einheit phasenrichtig anlaufen 1661, Die Ubertragung
erfolgt durch elektrische Impulse, bestimmt durch die
schwarzen und weiflen Stellen des Andruckbogens,
von San Francisco nach Riverside. Die erste kurze
Strecke des Weges wird Kooxialkabel benutzt, das
die Bildsignale von der Druckerei zu einer Sender-
anlage der ,Pacific Telephone and Telegraph” leitet.
Von hier aus geht die Ubertragung iber eine Kette
von Relaisstationen vor sich zu unserer 620 km
entfernten Druckerei in Riverside.

Zur Entwicklung in vertikalen Tanks wird der belich-
tete Film in Aufhdngerahmen gespannt. Nach dem
Entwickeln durchiduft der Film ein Unterbrecherbad,
wird fixiert und anschlieflend gewdssert. Nach griind-
licher Wésserung wird der Film abgequetscht, ge-
trocknet und dann zur Plattenherstellung gegeben.
Die Ubertrogung von San Francisco nach Riverside
ist beendet. Beide Druckereien besitzen zwei kom-
plette Einrichtungen, die abwechselnd benutzt werden.
Der Durchschnittsumfang unserer , West Coast”-Aus-
gabe betfrégt 23 Seiten und es werden zwischen 30
und 40 Ubertragungen pro Nacht durchgefihrt. Der
Druck erfolgt im Direktdruck auf einer Maschine mit
doppeltem Nutzen, so daf3 von jedem Negativ zwei
Platten angefertigt werden missen. Wir arbeiten mit
45 x 60 cm Standardzink.

Die gedtzten Platten werden in einer von Hand be-
dienten Biegemaschine, wie sie in der Blechbearbei-
tungsindustrie verwendet wird, rundgebogen und
dann die Druckform in die Druckerei gegeben. Nach
Ausdruck kommen die Zeitungen Uber Férdereinrich-
tungen in die Expedition, wo sie in einem Arbeitsgang
gefaltet, verpackt und adressiert werden.

So entsteht von Montag bis Freitag das , Wall Street
Journal” in unserer ,Faksimile-Druckerei” in River-
side, Kalifornien.




Stadtsparkasse Uelzen

Neue Hauptzweigstelle 3 mit Autoschalter und ZETFAX zur Unterschriftenprufung

Am 15. November 1963 konnte die Stadtsparkasse Uelzen
ihre Hauptzweigstelle 3, Veerfler StraBe, erdffnen. Der
Ersoffnung dieser dritten Hauptzweigstelle kommt insofern
besondere Bedeutung zu, als sie im Gegensatz zu den
Hauptzweigstellen T und 2, die fur die Sparkassenkunden
der &stlichen und westlichen Stadtgebiete eingerichtet
wurden, allen Sparkassenkunden zur Verfigung steht, die
infolge der Parkplatznot in der Innenstadt mit ihrem Wagen
lieber dorthin fahren oder sich zufdllig dort befinden.

Es ist ein Zeichen fir die Aufgeschlossenheit der
Direktion der Stadtsparkasse Uelzen den Problemen
des modernen Kundendienstes und der Verwaltungs-
zentralisierung gegeniber, daf3 diese neu errichtete,
etwa 1,5 km von der Hauptstelle entfernt liegende
Hauptzweigstelle 3 mit einem Autoschalter eingerich-
tet wurde. Zugleich mit der Zentralisierung der Buch-
haltung in der Hauptstelle der vor 125 Jahren ge-
grindeten Sparkasse ergab sich die Frage, wie
Barauszahlungen an Kunden gegen Barschecks und
Auszahlungsquittungen ohne Risiko fir die Sparkasse
am Autoschalter erfolgen kénnen. Das ist aber nur
dann méglich, wenn ungedeckte oder von Unbefug-
ten unterschriebene Belege v o r der Auszahlung er-
kannt werden.

Die Prifung der Auszahlungsbelege vor der Auszah-
lung erstreckt sich bekanntlich:

1. auf die OrdnungsmdBigkeit der Eintragungen,

2. auf korrekte Unterschrift durch den oder die Zeich-
nungsberechtigten,

3. auf ausreichende Deckung.

Wéhrend die kontofihrende Haupistelle und die
Hauptzweigstellen 1 und 2 den zustdndigen Kunden
vorbehalten sind, soll die Hauptzweigstelle 3 mit
ihrem Avutoschalter allen Kunden der Sparkasse zur
Verfigung stehen.

Ordnungsgemdifie Eintragungen auf den vorgewiese-
nen Auszahlungsbelegen vorausgesetzt, mifite die
neve Hauptzweigstelle 3, wollte sie die Kunden der
Zentrale und der Hauptzweigstellen 1 und 2 mit be-
dienen, Gber Duplikate aller Kontokarten und Unter-
schriften verfigen. Statt der angestrebten Zentralisie-
rung der Buchhaltungsunterlagen ergébe sich da-
durch ein Mehraufwand, der weder erwiinscht noch
zweckmdflig ist.
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Mit der Méglichkeit der Ubertragung und Aufzeich-
nung originalgetreuer Faksimiles von Unterschriften
und zusdtzlichen Eintragungen z. B. von Betrag und
Kontonummer fur die Prifung Uber grofiere Entfer-
nungen ist jedes Risiko fir die Sparkasse ausgeschal-
tet. Die dazu erforderlichen ZETFAX-Gerdte, ein ZET-
FAX-Geber Typ HT 236 P in der Hauptzweigstelle 3
und ein ZETFAX-Schreiber Typ HT 207 beim Dispo-
nenten in der zentralen Buchhaltung sind Uber eine
douernd geschaltete Telefonleitung miteinander ver-
bunden. Sowoh! der ZETFAX-Geber als auch der
ZETFAX-Schreiber sind zur Scheckprifung mit je
einem Zusatzgerdt ausgestattet. Das Kontrollgerdt
des ZETFAX-Gebers, Typ VE 237-13, ist mit Signal-
lampen ausgestattet, von denen die grine die Aus-
zahlbarkeit des vorgelegten Schecks, die rote die
Verweigerung der Bezahlung anzeigt. Ausgeldst wer-
den diese Lichtsignale vom Disponenten in der Zen-
trale, dessen Antwortgerdt, Typ AG 239-12, dafir
zwei Drucktasten (rot und grin) besitzt.

Zur Erzielung der kirzestméglichen Ubertragungszeit,
die bei der Ubertragung tber normale Ortsnetz-
Telefonleitungen méglich ist, beschrédnkt man sich bei
der Unterschriftenprifung auf die Abtastung eines
27 mm breiten Streifens des Auszahlungsheleges,
dessen Ubertragung Uber die dauernd geschaltete
Mietleitung und Aufzeichnung des gleichgrofien Fak-
similes am Buchungsplatz in der Zentrale. Die Uber-
tragungszeit von etwa 50 Sekunden von der Haupt-
zweigstelle 3 zur Hauptstelle ist so kurz, daf} eine
fuhlbare Beschleunigung der Abfertigung erreicht
wird.

Die ZETFAX-Anlage dient nicht nur den autofahren-
den Kunden der Sparkasse, sondern wird auch fir
alle Gbrigen Kunden, besonders aber denen des sid-
lichen Stadtgebietes nutzbar gemacht. Die Haupt-
zweigstelle 3 besitzt jedoch keine eigene Konto-
korrent-Buchhaltung; sie ist ihrer Funktion nach eine
Depositenkasse.

Durch die technischen Mdéglichkeiten, die ZETFAX-
Gerdate bieten, konnte sowohl die personelle Be-
setzung als auch der Maschinenpark der neuen
Hauptzweigstelle 3 sehr klein gehalten werden.

Die Prifung der Unterschrift und Deckung von Bar-
schecks Ubernimmt die ZETFAX-Anlage, indem der




Die neue Hauptzweigstelle 3 am Stadtbad in Uelzen, an
deren Autoschalter alle Sparkassenkunden Bargeld von
ihrem Konto abheben kénnen. Zu- und Abfahrt mit dem
Kraftfahrzeug erfolgen ohne Wenden von der VeerBer
StraBe aus. Ein Parkplatz wird nicht bendtigt und der Kunde
braucht seinen Wagen nicht zu verlassen.

Der ZETFAX-Schreiber auf dem Schreibtisch des Dispo-
nenten in der Buchhaltung der Hauptstelle Bahnhofstrafle
zeichnet vollautomatisch ein Faksimile der Unterschrift des
Schecks auf. Mit dem Antwortgerdt neben dem ZETFAX-
Schreiber erteilt der Disponent nach der Priifung von Unter-
schrift und Deckung entweder die Erlaubnis zur Auszahlung
des Schecks (grine Drucktaste) oder er verweigert dessen
Auszahlung durch Dricken der roten Taste,

Der Vergleich mit der hinterlegten Unterschrift des Spar-
kassenkunden mit der Unterschrift des Schecks ist nach
Abtrennen des Faksimiles auf3erordentlich erleichtert. Durch
Zusetzen des Scheckbetrages und der Kontonummer ist der
Disponent in der Lage, auch die Deckung des Schecks zv
Uberprifen. Er besitzt mit dem Faksimile einen vorldufigen
Buchungsbeleg bis zum Eintreffen des Originalschecks von
der Hauptstelle 3.

Der im Wagen sitzende Sparkassenkunde kann sich mit
dem Kassenbeamten Uber eingebaute Mikrofone und Laut-
sprecher unterhalten. Der Scheck wird in den ZETFAX-Geber
(links neben dem Zahlbrett) eingelegt. Lichtelektrisch wird
der untere Teil des Schecks abgetastet und tUber eine nor-
male Fernsprech-Leitung Faksimile-Signale zum ZETFAX-
Schreiber in der Zentrale Bahnhofstraf3e Ubertragen. Durch
das Freigabesignal des Disponenten wird der Scheck durch
Stanzung signiert. Gleichzeitig brennt als Freigabesignal
eine griine Lampe. Darf der Scheck nicht bezahlt werden,
leuchtet eine rote Warnlampe auf.




Scheckteil, der die Unterschrift des Kunden trégt,
ergdnzt durch Datum und Betrag, fotoelektrisch ab-
getastet wird und Faksimilesignale Uber die Telefon-
leitung zur Hauptstelle der Sparkasse im Stadizentrum
Ubertragen werden. In der Hauptstelle zeichnet der
ZETFAX-Schreiber des Disponenten ein original-
getreues Faksimile des Scheckabschnittes auf weiBBes
Papier auf, das sowohl den Unterschriftenvergleich
als auch die Prifung der Deckung des Schecks ermdg-
licht. Mit dem Antwortgerdt, das gegen MiBbrauch
mit einem Sicherheitsschlof3 gesichert ist, gibt der
Disponent das Prifungsergebnis der Zweigstelle 3
bekannt. Darf der Scheckbetrag ausgezahlt werden,
erscheint nach Dricken der grinen Freigabetaste des
Antwortgerdtes am Kontrollgerdt der Zweigstelle ein
grines Lichtsignal. Gleichzeitig wird der Stanzstempel
des ZETFAX-Gebers HT 236 P betdtigt, der in das ge-
prifte Scheckformular ein ,B” (bezahlen) stanzt. Die
so gekennzeichneten Schecks werden vom Kassen-
beamten der Zweigstelle eingeldst. Ergibt die Prifung
Beanstandungen, die eine Auszahlung nicht ratsam

erscheinen lassen, erscheint am Kontrollgerédt ein rotes
Lichtsignal. Die Signierung des Schecks unterbleibt;
der Betrag wird nicht ausgezahlt.

In Fallen fehlender Deckung kénnen fernmindliche
Ricksprachen mit dem Sparkassendirektor gefihrt
werden oder dem Kunden sonstige Grinde for
die Zahlungsverweigerung fernmindlich mitgeteilt
werden.

Die Stadtsparkasse Uelzen, vor rund 125 Jahren ge-
grundet, ist durch die Einrichtung eines Autoschalters
und die Anschaffung einer ZETFAX-Anlage in Ver-
bindung mit der Zentralisierung der Buchhaltung zu
einer der modernsten Stadtsparkassen der Bundes-
republik geworden, die damit besonders der Motori-
sierung ihrer Kunden und der Rationalisierung des
Betriebes Rechnung trégt. Das nach modernsten
Grundsdtzen neu errichtete Gebdude liegt an der
B4, der siidlichen Ausfallstrafe nach Hannover. Eine
gunstige Zufahrt zum Autoschalter gewdhrleistet
rasche Abfertigung auch der von Veerflen kommenden
motorisierten Kunden der Stadtsparkasse Uelzen.
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Ein Scheck der Stadtsparkasse Uelzen und das Faksimile. Die Gegeniiberstellung des Faksimiles mit dem
Originalscheck beweist die auBerordentliche Wiedergabetreve der ZETFAX-Ubertragungen. Der griine
Schutzunterdruck der Scheckvordrucke wird elektronisch unterdrickt, so daf3 die Handschrift des Aus-
stellers unverfdlscht und klar fur die Prufung zur Verfigung steht.
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Kurz informiert

Empfehlenswert

,Die moderne Chemigraphie mit historischen Abhandiun-
gen — Eine interessante Tonbildschau uber die Klischee-
herstellung”. Héatte neben dem Wérichen interessant”
noch ,lehrreich“ gestanden, dann wire der Untertitel wohl
treffender gewesen und der Wahrheit ndher gekommen.
Um es aber nun gleich vorweg zu nehmen: Diese Veran-
staltung, zu der der Werbefachverband Hamburg/Schles-
wig-Holstein in den Kieler Ratskeller geladen hatte, und
zu der die bekannte und angesehene Klischeeanstalt
Johannes Bauer Wort und Bild beisteuerte, hielt in vollem
Umfange, was der anspruchsvolle Titel versprach. Hier
wurde dem Fachmann alles Wissenswerte in ansprechender
Form dargeboten und daB es dariber hinaus gelang, auch
dem weniger Bewanderten dieses Thema versténdlich
und schmackhaft zu machen, ist ein besonderes Verdienst.
Alles war da zu sehen und nichts war vergessen. Von der
handgeschnittenen Gravur bis zur elektronischen Gravur,
von der Wickelplatte bis zu den zahlreichen Auswaschver-
fahren. Schon geordnet und Uberlegt und Uberzeugend
kommentiert. Vielleicht sollte man in diesem ganzen Zu-
sammenhang der Vorlagenbeschaffenheit und der Vor-
lagengestaltung etwas mehr Raum geben. Es kénnte
schlieBlich dem Graphikernachwuchs nur gut tun, darauf
ganz besonders hingewiesen zu werden. Denn schlieflich
sind auf diesem Gebiet noch seltsame Dinge zu erleben
und nicht immer erfillen die Vorlagen die Forderungen,
die man an sie stellen muB. Etwas Erziehung, so scheint
es, tut hier noch not. Dies festzustellen, ist keine Kritik an
dem Wert der verdienstvollen Arbeit des Hauses Johannes
Bauer. Im Gegenteil, hier kann man zu einer abgerundeten
und informativen Arbeit nur gratulieren. Der Erfolg war
grof} und der Beifall fur den anstelle des plotzlich erkrank-
ten Rolf Bauer in letzter Minute eingesprungenen Walter
Hoppe vom gleichen Hause verdientermaBen herzlich.
Redaktion

Ein mehrsprachiges graphisches Jahrbuch

Der erste Band der in deutscher, englischer und franzési-
scher Sprache erscheinenden Internationalen Graphischen
Annalen wird fir Ende 1964 angekiindigt. Herausgeber ist
der Technische Generaldirektor von Axel Springer & Sohn,
Hamburg, Dr. Walter Matuschke, unterstlitzt von einem
Herausgeberbeirat anerkannter Fachleute. Wie der An-
kiindigung zu entnehmen ist, soll hier ein internationales
graphisches Jahrbuch entstehen, das der weltweiten Ver-
zahnung der graphischen Industrie und der mit ihr verbun-
denen Zulieferindustrie Rechnung trigt. Alle Fachleute,
die zu Worte kommen, werden ihre Meinung nach der sich
aus der Diskussion ergebenden Tendenz sowie ihrer Pro-
blematik iibersichtlich und knapp herausarbeiten, wodurch
es den Fihrungskriften leichter gemacht werden soll, fir
ihren Betrieb die richtige Entscheidung zu treffen. Auch die
Werbung soll durchleuchtet und tber Ausbildung, Fort-
bildung und Forschung berichtet werden. Die Internatio-
nalen Graphischen Annalen wollen — so die Ankiindigung
— ein unentbehrliches Hilfsmittel werden, um die Gesamt-
entwicklung der graphischen Industrie international ge-
sehen mit einem Uberblick in einer jahrlichen kritischen
Betrachtung von Tatsachen verfolgen zu kénnen. HHM

2 x 10000 Stunden

Kurt Janssen, Geschéftsfihrender Gesellschafter der Fir-
men Gries Klischee Anstalten, Elgra, Elektronische Gravur
Klischeefabrikation GmbH, Hamburg, schrieb uns:

Wir danken fir die Gliuckwiinsche, die uns tele-
grafisch aus lhrem Hause anldBlich der 10 000
Produktionsstunden unseres Vario il erreichten.

Es sind jetzt 2 Maschinen, die kurz hintereinander
dieses Pensum absolvierten. Unser weiterer Dank
gilt noch viel mehr besonders den Mdnnern Ihres
Hauses, die den Vario entwickelten und ihn tech-
nisch auf den heutigen Stand vervollkommneten.
Der Weg von den ersten Geburtswehen bis zur
heutigen Perfektion war besonders am Anfang
nicht immer leicht. Angesichts des heutigen Er-
folges haben wir jedoch nichts zu bedauern. Die
elektronische Gravur, ob direkt auf Zink oder
Litarfolie, hat in unserem Hause die Rasterfoto-
grafie praktisch abgelést und dem Betrieb ein
vollig anderes Gesicht gegeben.

Wenn unsere 3 Varios mit threm jetzigen Einsatz
nicht da wdren, wifiten wir nicht, wie wir die
Arbeit schaffen sollten. Wir wéren auf Grund
unserer rdumlichen und personellen Gréfienord-
nung gezwungen, auf ein gutes Drittel unserer
Auftrége zu verzichten. Besser kann der Rationali-
sierungsgewinn wohl kaum zum Ausdruck ge-
bracht werden.




Scheckteil, der die Unterschrift des Kunden trégt,
ergdnzt durch Datum und Betrag, fotoelekirisch ab-
getastet wird und Faksimilesignale Uber die Telefon-
leitung zur Hauptstelle der Sparkasse im Stadizentrum
Ubertragen werden. In der Hauptstelle zeichnet der
ZETFAX-Schreiber des Disponenten ein original-
getreues Faksimile des Scheckabschnittes auf weifdes
Papier auf, das sowohl den Unterschriftenvergleich
als auch die Prifung der Deckung des Schecks ermég-
licht. Mit dem Antwortgerdt, das gegen MiBBbrauch
mit einem Sicherheitsschlofd gesichert ist, gibt der
Disponent das Prifungsergebnis der Zweigstelle 3
bekannt. Darf der Scheckbetrag ausgezahlt werden,
erscheint nach Dricken der grinen Freigabetaste des
Antwortgerdtes am Kontrollgerdt der Zweigstelle ein
grunes Lichtsignal. Gleichzeitig wird der Stanzstempel
des ZETFAX-Gebers HT 236 P betdtigt, der in das ge-
prifte Scheckformular ein ,B” (bezahlen) stanzt. Die
so gekennzeichneten Schecks werden vom Kassen-
beamten der Zweigstelle eingeldst. Ergibt die Prifung
Beanstandungen, die eine Auszahlung nicht ratsam
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Ein Scheck der Stadtsparkasse Uelzen und das Faksil
Originalscheck beweist die auflerordentliche Wied
Schutzunterdruck der Scheckvordrucke wird elektr
stellers unverfdlscht und klar fir die Prifung zur




2 x 10000 Stunden

Kurt Janssen, Geschdaftsfohrender Gesellschafter der Fir-
men Gries Klischee Anstalten, Eigra, Elektronische Gravur
Klischeefabrikation GmbH, Hamburg, schrieb uns:

Wir danken fir die Glickwiinsche, die uns tele-
grafisch aus lhrem Hause anldBlich der 10 000
Produktionsstunden unseres Vario |l erreichten.

Es sind jetzt 2 Maschinen, die kurz hintereinander
dieses Pensum absolvierten. Unser weiterer Dank
gilt noch viel mehr besonders den Md@nnern lhres
Hauses, die den Vario enfwickelten und ihn tech-
nisch auf den heutigen Stand vervollkommneten.
Der Weg von den ersten Geburtswehen bis zur
heutigen Perfektion war besonders am Anfang
nicht immer leicht. Angesichts des heutigen Er-
folges haben wir jedoch nichts zu bedauern. Die
elektronische Gravur, ob direkt auf Zink oder
Litarfolie, hat in unserem Hause die Rasterfoto-
grafie praktisch abgeldst und dem Betrieb ein
véllig anderes Gesicht gegeben.

Wenn unsere 3 Varios mit ihrem jetzigen Einsatz
nicht da wdren, wifiten wir nicht, wie wir die
Arbeit schaffen sollten. Wir wdren auf Grund
unserer rdumlichen und personellen Gréf3enord-
nung gezwungen, auf ein gutes Drittel unserer
Auftrage zu verzichten. Besser kann der Rationali-
sierungsgewinn wohl kaum zum Ausdruck ge-
bracht werden.
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