





KLISCHOGRAPH Y0

Zukinftig sollen in dieser Zeitschrift nur noch
farbige Reproduktionen gezeigt werden, deren
Klischees in Klischeeanstalten graviert wurden,
die mit dem Vario-Klischograph der Firma Dr.-
Ing. Rudolf Hell arbeiten. Wir glauben, durch
diese aus der laufenden Produktion eines
Fremdbetriecbes stammenden Farbsdize die
Leistungsfédhigkeit dieser Maschine noch bes-
ser beweisen zu kénnen als bisher.
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Diese Vierfarbengravur in 54er Raster

stellte fir uns her die Klischeeanstalt
ABEREGG-STEINER & CIE AG BERN,

die am 1. September 1960 den
Vario-Klischograph bei sich in Betrieb nahm.
Original: Farbdia von ,Wort und Bild”,

Rolf Becker KG, Minchen.

Diesem Heft liegt ein Zeitungs-Sonderdruck
bei, gedruckt bei der ,Flensburger Druckerei”
auf einer MAN-Rotation, Baujahr 1928.

Der KLISCHOGRAPH wird von der Fa. Dr.-Ing. Rudolf Hell
Kiel -+ Grenzstrafle 1-5 - herausgegeben.
Telefon 2011 - Telex 029858 - Telegramme Hellgeraete
Verantwortlich fur die Schriftleitung: Hans H. Mdoller -
Kiel - Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Quellen-
angabe und gegen Zusendung eines Belegexemplares
gestattet - Samtliche Klischees sind auf dem Klischograph
hergestellt - Druck: Graphische Werke Germania-
Druckerei KG., Kiel - Die Zeitschrift erscheint in zwang-
loser Folge - Printed in Germany : Imprimé en Allemagne

ankt des Herrn Dr. Hell: Der Vario-Klischograph

n jungen Jahren der Technik verschrieben hat, wer nicht nur
sibtisch klebt, sondern Augen und Ohren offenhdlt und stets
nit der weiten Welt pflegt, wer sich durch den Verlust eines
us dem Sattel heben 1881, sondern in einem neuen Anlauf
in zweites auftbaut, dem wird der Erfolg nicht versagt bleiben.
lell-Schreiber weltbekannt gewordene Dr.-Ing. Rudolf Hell, der
seinen 60. Geburtstag begeht, hat immer seine Aufgabe darin
twicklung durch Erfindungen und technische Neuerungen vor-
fir steht als Beispiel die Tatsache, daf3 Dr. Hells erste bahn-
dung, die Bildzerlegerrdhre fir das Fernsehen, bereits in das
Sein Studium absolvierte er an der TH Minchen, wo er auch
- Uber Funkpeilung fir die Luftfahrt promovierte. Nach dem
Verlust seines Berliner Betriebes mit sich brachte, war es sein
licher Einsatz, der einem neuen Werk in Kiel starke Wurzeln
rate, Wetterkartengerdte, Klischographen und andere elek-
rte Maschinen gehen von hier aus jetzt in alle Welt. Sein Ruf
serten auf dem Gebiet der Nachrichtentechnik steht fest, sein
id seine Tatkraft wird noch manches Wirklichkeit werden
eute nur im engsten Kreise gesprochen wird. Und cbwohl von
:nds eingespannt, bleibt doch noch etwas Zeit fir sein Stecken-
)| an der Ostsee, was liegt da ndher, als zu segeln. Und so
e mif eigenen Wetterkartengeréten ausgeristete Yacht ,Ba-
der sommerlichen Urlaubstage in skandinavischen Gewdssern.




Mit dem Lichtpunkt des Herrn Dr. Hell: Der Vario-Klischograph

\/\/er sich bereits in jungen Jahren der Technik verschrieben hat, wer nicht nur
immer am Schreibtisch kiebt, sondern Augen und Ohren offenhdlt und stets
guten Kontakt mit der weiten Welt pflegt, wer sich durch den Verlust eines
Werkes nicht aus dem Sattel heben 1683t, sondern in einem neuen Anlauf
frischen Mutes ein zweites aufbout, dem wird der Erfolg nicht versagt bleiben.
Der durch den Hell-Schreiber weltbekannt gewordene Dr.-Ing. Rudolf Hell, der
am 19.12. 1961 seinen 60. Geburtstag begeht, hat immer seine Aufgabe darin
gesehen, die Entwicklung durch Erfindungen und technische Neuerungen vor-
anzutreiben. Dafir steht als Beispiel die Tatsache, dafd Dr. Hells erste bahn-
brechende Erfindung, die Bildzerlegerrohre fir das Fernsehen, bereits in das
Jahr 1925 f&llt. Sein Studium absolvierte er an der TH Minchen, wo er auch
mit einer Arbeit Uber Funkpeilung fir die Luftfahrt promovierte. Nach dem
Kriege, der den Verlust seines Berliner Betriebes mit sich brachte, war es sein
rastloser persdnlicher Einsatz, der einem neuen Werk in Kiel starke Wurzeln
gab. Telebildgerdte, Wetterkartengerdte, Klischographen und andere elek-
tronisch gesteuerte Maschinen gehen von hier aus jetzt in alle Welt. Sein Ruf
als einer der Experten auf dem Gebiet der Nachrichtentechnik steht fest, sein
Erfindergeist und seine Tatkraft wird noch manches Wirklichkeit werden
lassen, wovon heute nur im engsten Kreise gesprochen wird. Und obwohl von
morgens bis abends eingespannt, bleibt doch noch etwas Zeit fir sein Stecken-
pferd Ubrig. Kiel an der Ostsee, was liegt da ndher, als zu segeln. Und so
kreuzt denn seine mit eigenen Wetterkartengerdten ausgeristete Yacht ,Ba-
varia” wahrend der sommerlichen Urlaubstage in skandinavischen Gewdssern.




Tagungsthema: Der Passer

Zum TiefdruckkongreB3 1961

Die Hauptreferate der diesjdhrigen Tagung der Gesellschaft zur Férderung des
Tiefdrucks beschaftigten sich vor allem mit den Passerproblemen in der Repro-
duktion. Der Leiter der Tagung, Dr. Conrad, Wiesbaden, ging einleitend kurz
auf die Punkte ein, die die Passer in der Reproduktion beeinflussen und erteilte
dann den Referenten das Wort. Aus der Vielzahl der Vortrdge kdnnen hier aus
Platzgrinden nur einige kurz gestreift werden. So fihrte Dipl.-Phys. K.H. Schirmer
von der Fogra, Minchen, zum Thema ,Mdngel der heutigen Retuschefarben und
die Méglichkeiten ihrer Behebung” u. a. aus: ,Wie die Erfahrung vielfach lehrt,
wirken sich Retuschen mit den handelsiblichen Retuschefarben in der Kopie an-
ders aus, als es der optische Eindruck am retuschierten Film erwarten [6f3t. Dies
gilt sowohl fir die Kopie von retuschierten Halbtonnegativen zum Kopier-Positiv
als auch besonders tir die Kopie retuschierter Halbtonpositive auf das Pigment-
papier. Der Grund {Ur diese Erscheinung 14f3t sich leicht erkldren, wenn man die
Durchléssigkeit der unretuschierten und retuschierten Kopiervorlagen in dem for
die Kopie interessierenden Spektralbereich und in dem fir den optischen Ein-
druck mafBgebenden Spekiralbereich vergleicht. Alle heute bekannten Retusche-
farben zeigen hinsichtlich der Durchlassigkeit in den verschiedenen Spektrol-
bereichen ein charakteristisches Verhalten, das zwangslédufig zu grofien Unter-
schieden zwischen der Betrachtung und Messung mit weiBem Licht und dem Ver-
halten bei der Kopie fihren muf.”

Es wurden Vorschldge gemacht, wie man fir die heute Gblichen Retuschefarben
durch geeignete Betrachtungs- und Mef3bedingungen die Beurteilung so vorneh-
men kann, daf3 die Fehler bei der Kopie weitgehend vermieden oder wenigstens
stark vermindert werden kdénnen.

Mit drei Referenten war der Springer-Verlag, Hamburg, vertreten. Fritz Kriger
sprach Uber ,Die Teilubertragungsmaschine und das damit verbundene Ver-
fahren”, G. Dyrssen Uber ,Richtige Behandlung von Rollentiefdruckpapier als
erste Voraussetzung fir passerhalfiges Drucken”, und Dipl.-Ing. O.M. Lilien Gber
.Neue Versuche iUber die Beziehung Passer-Feuchtigkeit des Papiers”. Er sagte
zu diesem Thema u. a.: ,Die Versuche wurden an einer 180 cm breiten, in einem
nicht klimatisierten Raum stehenden Maschine vorgenommen. Untersucht wurde
normales Zeitschriften-Rotations-Papier, wie es zur Herstellung einer Millionen-
auflage einer Wochenillustrierten regelmdBig benutzt wird, unter véllig nor-
malen Betriebsbedingungen. Die zur Untersuchung benutzten Papierrollen unter-
schieden sich nur durch ihren Wassergehalt, der von der Papierfabrik beim Ka-
landern von ,sehr niedrig” Gber ,normal” bis ,sehr feucht” verdndert wurde.
Der Verlauf der Feuchtigkeitsénderung der Papierbahn beim Lauf durch die
Maschine, die sich ergebenden Breitendnderungen der Bahn und der Einfluf3 der
herrschenden Nebeneinflisse, wie Raumtemperatur und relative Feuchtigkeit
der Raumluft in Relation zur Gleichgewichtsfeuchte des Papiers in der Rolle wur-
den aufgezeigt.”

Zur PaBBgenauigkeit im Briefmarkendruck nahm M. Frei von der Firma Courvoi-
sier, La Chaux-de-Fonds, Stellung. Er sagte: ,Gerade die Herstellung farbiger
Briefmarken stellt ganz besonders hohe Anforderungen an die Paigenauigkeit
beim Druck, weil die geringe Grof3e des Bildes und die meist sehr feinen Details
jede Differenz sofort sichtbar werden lassen. Die heute allgemein anerkannte
Hochsttoleranz von 1/10 mm darf deshaolb in keiner Stufe der Formherstellung
Uberschritten werden, zumal bei Papier und Druck ohnedies noch besondere
Fehlerquellen vorhanden sind. Neben der Betonung der Wichtigkeit genauer
Messungen in allen Stadien der Herstellung wurde noch auf Einzelheiten der
Zylinderbeschaffenheit, auf die Pigmentprdparation und Maschinen- sowie
Papierprobleme genauer eingegangen.” Verschiedene Lichtbilder vertieften den
Vortrag.



Nochdem durch die elektronische Gravur der Zeitungsdruck, der Buchdruck und schlief3-
lich der Offsetdruck weitgehend beeinflu3t wurde, tritt nunmehr die Elekironik auch for
den Tiefdruck in den Vordergrund. Die mit den Klischographen im Laufe der Jahre ge-
sammelfen Erfahrungen und Erkenntnisse haben logisch dazu gefihrt, den

’HELIO-KLISCHOGRAPH K190

und den

’HEL(O-KLISCHOGRAPH K192

fur die Gravur von Tiefdruckzylindern zu schaffen.

Verglichen mit der Uberlieferten photographisch-chemischen Methode zeigt die elektro-
nische Tiefdruckzylindergravur wesentliche Vorzige.

® Fs entfallen eine Reihe von unsicheren Faktoren in den Prozessen, wie sie zum Bei-
spiel mit der Ubertragung durch Pigmentpapier und mit der Atzung verbunden sind. 1

e |

® Gleichzeitigkeit ist das Prinzip des Arbeitsvorganges, denn optisch-elekironische Ab-
tastung der Vorlage und mechanisch-elektronische Gravur des Kupferzylinders wickeln

sich zu gleicher Zeit ab. }/

® Daraus leitet sich ein weiterer Vorzug des neuen Verfahrens ab: Der Zeitgewinn.

) o

Ein Zeitschriftenzylinder mit einem Umfang von Uber 1 m und einer Ldnge von 1,80 m — i
also 20 Magazinseiten — ist in 1'/2 Stunden fertig graviert. —]

® Optisch-elektronische Mittel tragen zur Verbesserung der Detailzeichnung und zur
Steigerung der Bildschdrfe bei. J
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DAS WESENDERTIEFDRUCKGRAVUR rl

Ein direkter Vergleich zwischen dem gravierten Tiefdruckzylinder und den bis jetzt Gb-
lichen Verfahren ist nicht mdglich. Seine Népfchen prédsentieren sich als vierseitige nach
oben gedffnete Pyramide, eine Form, die eine besonders gute Farbabgabe gewdhrleistet.
Die Pyramide und ihr Volumen ist um so gréfer, je tiefer der Tonwert ist; in der vollen =

Tiefe bleibt zwischen den Pyramiden nur der Rakelsteg stehen. Die Stegbreite wird durch ]
Einstellungen bestimmt.
Die Standfestigkeit der Druckform ist durch die breiten Stege in den beim konventionel- j
len Tiefdruck besonders empfindlichen Lichtern gesichert. Sie entziehen sich durch diese
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Breite der Abnutzung durch die Rakel und durch das Papier. Da die Rasterndipfchen in NI |
den lichten Tonwerten auflerdem eine wesentlich gréfBere Tiefe haben als beim konven- i
tionellen Tiefdruck Ublich ist, mifite eine Abnutzung der Oberfldche des Zylinders weiter

fortschreiten, ehe der erste druckende Ton verschwindet. Das heif3t: 1

@ Mit dem gravierten Druckzylinder k&nnen schon ohne Verchromung, die natirlich F] [
moglich ist, hdhere Auflagen als mit der konventionellen Methode erreicht werden. 1
BETRIEBSSICHERHEIT U

Die reibungslose Abwicklung der Produktion in den Tiefdruckereien setzt vor allem vor-
aus: Sicherheit der Zylinderherstellung. Sie wird beim Helio-Klischograph erreicht durch

} einfachen Bewegungsablauf

’ hohe Prézision der Fertigung

} starke Uberdimensionierung aller Teile
’ strenge Uberwachung der Fertigung

’ enorme Standfestigkeit des Diamantstichels.

DASDRUCKPROGRAMM

Gewdhnlich werden im Zeitschriftendruck auf grof3en Zylindern mehrere Seiten unterge-
bracht. Um die Gravierzeit kurz zu halten, teilt man den Zylinder in eine gleiche Anzahl
Gravierfelder auf, die gleichzeitig graviert werden. Zwischen den Feldern liegt eine tote




Zone von 10 mm Breite; eine weitere von 6 mm Breite zur Aufnahme der Naht der um
den Abtastzylinder gelegten Bildvorlage entsteht entlang einer Manftellinie. Fullt die Vor-
lage den Abtastzylinder nicht aus, ist sie beispielsweise halbiert, so wird eine weitere
Langsnaht diametral zur ersten ausgeblendet. Die Schrift wird mit den Bildern zusammen
in einem Arbeitsgang graviert. Die Anlage 1883t sich auf Wunsch auch so schalten, daf3
von einer Vorlage gleichzeitig mehrere Nutzen oder von einem Bildzylinder mit mehreren
Vorlagen zwei oder mehr Zylinder gleichen Inhalts graviert werden kénnen.

ABTASTVORLAGEN

Der Helio-Klischograph arbeitet im Maf3stab 1:1. Die Abtastvorlage ist ein Aufsichts-
positiv, das alle Bilder, Bildkombinationen und die Schrift enthdlt. Das Abtasten von
Durchsichtsvorlagen ist zwar méglich, jedoch unwirtschaftlich. Die Montagen mifiten auf
grofBBe und dazu kostspielige Glaszylinder aufgespannt werden, die bereits durch den
kleinsten Kratzer unbrauchbar wirden. Es ist in diesem Zusammenhang wichtig zu be-
tonen, daf3 der Vorteil des Durchsichtsbildes gegentber dem Aufsichisbild, namlich der
gréfere Kontrastumfang, fur den Helio-Klischograph nicht ins Gewicht fallt, da das elek-
tronische Verfahren keine Tonwertkomprimierung, wie sie beim Pigment- und Atzver-
fahren in Licht und Tiefe gegeben ist, vornimmt.Detailreichtum und Zeichnungscharfe des
Aufsichtsbildes sind véllig ausreichend. Ein Vorteil des Aufsichtsbildes liegt klar auf der
Hand: Ein Origincal, das der Bildredakteur beurteilen kann, bevor es verarbeitet wird.

SCHWARZWEISS UND FARBE

Der Helio-Klischograph ist fir die Wiedergabe von schwarzweif3en Halbtonbildern ein-
schlieBlich Schriften bestimmt. Das Verarbeiten farbiger Vorlagen bei gleichzeitiger
Schaffung korrigierter Farbauszige ist zwar durch Elektroniken zu erreichen, jedoch zu-
ndchst nicht vorgesehen. Man kann aber ohne weiteres farbig drucken, wenn man dem
Helio-Klischograph fertig bearbeitete, farbkorrigierte, kombinierte und retuschierte Farb-
auszige anbiefet, die entweder im Colorgraph, durch Hondretusche oder Maskierung
entstanden sind.

VORLAGENGESTALTUNG

Abgetastet werden positive seitenrichtige Aufsichtsvorlagen. Sie kdnnen auf normalem
Photopapier, oder wenn Registerhaltigkeit erforderlich ist, auf aluminium-kaschiertem
Photopapier oder einem anderen maBhaltigen Trdger vorliegen.

® Wichtig ist vor allem: Was die Optik sieht, wird graviert.

Nachtrdgliches Entfernen stdrender Elemente (Schnittkanten) ist nicht méglich. Es mUssen
deshalb die fertigmontierten Seiten schnittkantenfrei in einer Ebene angeboten werden.
Diese Forderung ist keine Erschwernis. Durch Anwendung von Standmasken und von
Pafstiften in geeigneten Kopiereinrichtungen werden kombinierte Bilder ineinander mon-
tiert und die Schrift getrennt belichtet. Durch Blitzlicht werden Zeichnungsverluste im Licht
vermieden; Gradationsverlust im Licht, im Mittelton oder in der Tiefe &3t sich durch die
Gradationseinstellung der Rechenelektronik kompensieren. Fir den Kontrast zwischen
dem klaren Licht und dem ersten druckenden Ton genigt ein Dichtesprung von 0,1.

Enthalt ein Zylinder mehrere Vorlagen und innerhalb dieser Vorlagen wieder mehrere
Bilder, so kann die Elektronik nicht auf jedes einzelne Bild eingestellt werden. Es ist des-
halb eine Standardisierung erforderlich. Diese Forderung bedeutet zwar eine Mehrarbeit
for die Photoabteilung, die aber durch die geringfigigen Einstellarbeiten am Helio-
Klischograph mehr als nur aufgewogen wird. Wertvolle Minuten an der Graviermaschine
werden gewonnen.

RASTERWEITE-RASTERDREHUNG - WINKELUNG

Beide Modelle haben einen 70er Raster, andere Rasterweiten werden auf Wunsch ge-
liefert. Der Raster liegt im Winkel von 45° zur Umfangsrichtung. Eine Rasterdrehung fir
die verschiedenen Farben ist UberflUssig.

Weitere Einzelheiten iber den Aufbau und die technischen Daten dieser Geréte erfahren
Sie aus unserem vorldufigen Prospekt, den wir thnen gerne zuschicken. Und, bitte, diese
kleine Notiz in lhren Kalender:

Helio-Klischograph, DRUPA 1962, Halle A 2, Stand 1209/1210.
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Die Gdste am Vario-Klischograph.

6

Norwegische
Zeitungsverleger

in Kiel

Mal ganz was anderes, kénnte man sagen, als sich 14 norwegische Zeitungs-
verleger entschlossen, ihre Jahreshauptversammlung nicht in einem ver-
rducherten Saal, sondern in der frischen Seeluft des zwischen Oslo und Kiel
verkehrenden Féhrschiffes Kronprins Harald abzuhalten. Sie verbanden da-
durch auch gleich das Praktische mit dem Nuitzlichen und statteten, kaum an
Land gegangen, der Firma Hell einen Besuch ab. Denn einige dieser Ver-
leger sind seit Jahren zufriedene Besitzer eines Standard-Klischograph. Ihr
augenblickliches Interesse aber galt bei diesem Besuch dem Vario-Klischo-
graph, da auch in Norwegen der mehrfarbige Zeitungsdruck und besonders
die farbigen Anzeigen immer mehr an Bedeutung gewinnen.

An Ort und Stelie konnten sich die Zeitungsverleger von der Leistungsfahig-
keit der Maschine selbst Uberzeugen, und die rasche Farbgravur eines For-
mats in Postkartengréfie bewies, daf3 es durchaus méglich ist, auch die Zei-
tung farbig akiuell zu bebildern. Dieser fur beide Teile aufschluBBreiche und
wertvolle Besuch aus dem hohen Norden schlof3 mit einem Rundgang durch
den Betrieb, wobei sich die Gdste noch an den Telebildgerdten, Entwick-
lungsautomaten und dem Perfoset T 101 interessiert zeigten.




Auf den néchsten Seiten
finden Sie

Informationen iiber den
COLORGRAPH.

Wenn Sie mehr wissen wollen
iiber dieses Gerat,

fordern Sie

bitte unseren neuen

Prospekt an.

Ubrigens: Wir zeigen den
(OLORGRAPH

auch auf der DRUPA 1962
Halle A 2, Stand 1209/1210.




Gleichzeitige Abtastung von drei registerhaltig montierten, unkorrigierten Auszugsnegativen.
Das Licht der Abtastlichtpunkte wird je nach Dichte der betreffenden Bildstelle mehr oder
weniger geschwdcht und durch Photomultiplier in Stromschwankungen ({,elektronische Dichte”)
umgewandelt.

Das elektronische Rechenwerk hat vier Hauptrechenstufen:

1.

2.

3.

4.

Elektronische Standardisierung von Negativumfang und Gradationsverlauf der photographisch
hergestellten Auszige. Fir jeden Satz individuell einstellbar.

Dreifarbenkorrektur mit beliebig regelbarer WeiBfarbenkorrektur (= Maskenstdrke) und
Schwarzfarbenbalance.

Umrechnung in Vierfarbenkorrekiur d. h. Ausrechnung des Schwarzauszuges und der Farb-
rocknahme, beides beliebig und unabhdngig regelbar.

Tonwertkorrektur entsprechend dem angewandten Druckverfahren einstellbar in Gradation
und Dichteumfang. Das Rechenwerk stevert die zeilenweise Aufzeichnung der korrigierten
Auszige durch helligkeitsmodulierte Schreiblampen.

Kombination von C 202 und C 203

Wahiweise Abtastung von drei registerhaltig montierten, unkorrigierten Farbauszugsnegativen
oder Abtastung eines Farbdiapositives mit optischer Zerlegung in drei Teilfarben.

Das elektronische Rechenwerk hat vier Hauptrechenstufen:

1.

Wahlweise je nach Abtastart: Gradationsstandardisierung der photographischen Farbauszige
oder Reduktion des Originaldichteumfanges auf Standardbereich, jeweils fir jedes Bild und
jeden Farbauszug individuell einstellbar.

. Dreifarbenkorrektur mit beliebig regelbarer Weiifarbenkorrektur (= Maskenstérke) und

Schwarzfarbenbalance.

. Umrechnung in Vierfarbenkorrektur d. h. Ausrechnung des Schwarzauszuges und der Farb-

rocknohme, beides beliebig und unabhdngig regelbar.

. Tonwertkorrektur entsprechend dem angewandten Druckverfahren einstellbar in Gradation

und Dichteumfang. Das Rechenwerk steuvert die zeilenweise Aufzeichnung der korrigierten
Auszige durch helligkeitsmodulierte Schreiblampen.



Abtastung eines farbigen Diapositives. Der Abtastlichtstrahl nimmt beim Durchtritt durch das

Diapositiv jeweils die Eigenfarbe der betreffenden Bildstelle an. In der Dreikanaloptik wird er

in drei Teilstrahlen aufgespalten und Uber Farbauszugsfilter drei Photomultipliern zugefihrt.

Diese wandeln die Lichtintensitdt in Stromschwankungen {,elekironische Dichte”) dreier Farb-

auszige um.

Das elektranische Rechenwerk hat vier Houptrechenstufen:

1. Reduktion des Originaldichteumfanges auf einen Standardbereich, individuell einstellbar fur
jede Vorlage und Auszugsfarbe, getrennte Gammaeinstellung der drei Auszugsfarben.

2. Dreifarbenkorrektur mit heliebig regelbarer WeiBfarbenkorrektur (= Maskenstérke) und
Schwarzfarbenbalance.

3. Umrechnung in Vierfarbenkorrektur d. h. Ausrechnung des Schwarzauszuges und der Farb-
ricknahme, beides beliebig und unabhdngig regelbar.

4. Tonwertkorrekiur entsprechend dem angewandten Druckverfahren einstellbar in Gradation

und Dichteumfang. Das Rechenwerk stevert die zeilenweise Aufzeichnung der korrigierten
Ausziige durch helligkeitsmodulierte Schreiblampen.

Abtastung einer farbigen Vorlage, wahlweise umschaltbar for Aufsicht oder Durchsicht. Der

Abtastlichtstrahl nimmt jeweils die Eigenfarbe der betreffenden Bildstelle an. In der Dreikanal-

optik wird er in drei Teilstrahlen aufgespalten und Gber Farbauszugsfilter drei Photomultipliern

zugefihrt. Diese wandeln die Lichtintensitdt in Stromschwankungen (,elektronische Dichte”) dreier

Farbauszige um.

Das elektronische Rechenwerk hat vier Hauptrechenstufen:

1. Reduktion des Originaldichteumfanges auf einen Standardbereich, individuell einstellbar for
jede Vorlage und Auszugsfarbe, getrennte Gammaeinstellung der drei Auszugsfarben.

2. Dreifarbenkorrektur mit beliebig regelbarer WeiBfarbenkorrektur (= Maskenstérke) und
Schwarzfarbenbalance.

3. Umrechnung in Vierfarbenkorrektur d. h. Ausrechnung des Schwarzauszuges und der Farb-
ricknahme, beides beliebig und unabhéngig regelbar.

4. Tonwertkorrektur entsprechend dem angewandien Druckverfahren einstellbar in Gradation
und Dichteumfang. Das Rechenwerk steuert die zeilenweise Abtastung der korrigierten Aus-
zige durch helligkeitsmodulierte Schreiblampen.




Automation der Reprotechnik

Noch vor einigen Jahren hdtte es wohl kaum ein
Angehériger des graphischen Gewerbes fir méglich
gehalten, daf3 die Automation in so komplizierte und
individuelle Gebiete, wie zum Beispiel die Raster-
Klischeeherstellung eindringen kann. Das ist aber
trotzdem geschehen. Und in der unglaublich kurzen
Zeit von zwei Johren hat sich das gesamte chemigra-
phische Gewerbe auf ein neues Verfahren ausgerich-
tet und eingestellt: das elekironische Klischee-Gravier-
verfahren.

Im herkémmlichen chemigraphischen Reproduktions-
verfahren benétigte man eine Kette von hochqualifi-
zierten Facharbeitern, um einen Farbsatz herzustellen.
Die Fehlerquellen waren vielfdltig. Unzéhlige Fak-
toren spielten eine Rolle und wirkten sich schlieBlich
bis ins Endergebnis aus: die Beschaffenheit des jewei-
ligen photographischen Materials, also der Filmemul-
sion, des Entwicklers, der Filter; die Temperaturen der
Bader und der Luft; die Luftfeuchtigkeit; die Stdrke
und die Art des Lichtes; die Schichtdicke der Metall-
kopie; der Abstand der Lampen, Beschichtungstempe-
raturen, Einbrenntemperaturen usw. Man muf3 sich
nur einmal vorstellen, daf3 jo jede Entwicklung eines
photographischen Bildes ein chemischer Prozef ist,
der zwangsldufig die Beschaffenheit des Entwicklers
verdndert. Das heif3t: beim Entwickeln eines zweiten
Bildes sind andere Bedingungen vorhanden, als beim
Entwickeln des ersten. Der Unterschied &8t sich aber
nicht messen und auch nicht berechnen. Er hédngt ndm-
lich von der GréfB3e des Filmes, von der Stdrke der
Belichtung und von der prozentualen Schwdrzung der
Bromsilberkérner ab. Das gute Ergebnis der Repro-
photographie war in jedem Fall die persénliche Lei-
stung des Reprophotographen.

Mit den guten Farbauszigen war aber erst ein Teil der
Arbeit getan. Vom Farbdtzer hing es nun ab, ob aus
der guten Arbeit des Reprophotographen und des
Kopierers auch wirklich ein guter Farbsatz wurde.
Jede der vier Rasterplatten eines Farbsatzes muBte
manuell mehrfach Gberarbeitet werden. Durch ,Oben-
deckungen” mit Asphaltlack wurden all die Tonwerte in
den einzelnen Platten ,gehalten”, die nétig waren, um
nachher im farbigen Zusammendruck an jeder Stelle
des Bildes das richtige Mischungsverhdlinis zu erzie-
len. Es gab dbrigens kein allgemeingiltiges System,
nach dem die Farbdtzer arbeiteten, sondern jeder
einzelne hatte seine eigenen Methoden, die er sich
selbst miihsam im Laufe vieler Jahre erarbeiten mufite.

Die elekironische Graviermaschine Ubernimmt nun-
mehr die Arbeitsgebiete des Reprophotographen, des
Kopierers und des Farbdtzers. Die Anlage besteht aus
zwei grundsétzlich verschiedenen Teilen, demjenigen,
der die mechanische Arbeit leistet, also der eigent-
lichen Graviermaschine, und dem elektronischen Teil,
der die Denkarbeit leistet, der die Graviermaschine
steuert. Der mechanische Teil arbeitet zum Teil mit
hydraulischer Kraft (Bewegung des Bildtisches und
des Graviertisches), zum Teil mit elektrischer Kraft
(Bewegung des Stichels).
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Die Vorlage, gleichglltig ob Aufsichts- oder Durch-
sichtsbild, SchwarzweiB3- oder Farbbild, wird zeilen-
weise abgetastet, indem sie unter dem Optikkopf hin-
und herlduft. Nach jeder Zeile rickt der Optikkopf
um eine Zeile weiter. Er registriert den Helligkeits-
bzw. Lichtwert der betreffenden Bildstelle, die gerade
unter ihm hindurch lguft. Dieser Wert wird in einen
elekironischen Wert verwandelt. So ergibt sich fur
jede Bildzeile eine kontinuierliche Reihe unterschied-
licher Werte entsprechend der Tonwerte des Bildes.

Wie ein Wollknduel, das abgespult wird, lGuft nun
nacheinander Zeile fir Zeile der gesamte Inhalt des
Bildes durch den Optikkopf in das Rechenwerk, in das
Elektronengehirn. Hier werden die elektronischen
Werte elektronisch korrigiert. Sie werden entspre-
chend der Einstellungen der Maschine abgedndert.
Diese elekironische Korrektur bezieht sich normaler-
weise auf den Bildumfang, auf die Gradation, auf die
Art und Stdrke der Farbkorrektur und auf die Biid-
schérfe. DarGber hinaus sind noch weitere Méglich-
keiten vorhanden.

Der korrigierte elekirische Wert ist immer noch eine
kontinuierliche elektrische Reihe. Diese wird nun, ent-
sprechend der Feinheit des gewinschten Rasters in
Sticke ,zerhackt”. Der Durchschnittswert eines jeden
solchen Stiickes ist der elekirische Wert fir den ent-
sprechenden Rasterpunkt. Dieser elekirische Wert
veranlaf3t den Stichel, eine bestimmte Bewegung aus-
zufGhren und dadurch aus der unter ihm hin- und her-
laufenden Metallplatte Punkt fir Punkt und Zeile fir
Zeile so viel herauszuschneiden, dafd der verbleibende
Teil der Oberflache des Materials genau dem ge-
winschten Tonwert entspricht.

Das fertig gravierte Klischee wdre ohne weiteres so-
fort druckféhig. In Qualitétsbetrieben wird jedoch das
gravierte Klischee nachgedtzt. Das hat zwei Grinde.
Erstens verschwindet durch das Atzen der winzige
Grat, der beim Gravieren entsteht, wodurch das Kli-
schee ruhiger und glatter druckt. Zweitens werden
nachtréglich partielle Tonwertkorrekturen durchge-
fohrt, wenn es die Wirkung der Reproduktion ver-
bessert. Erst seitdem die Méglichkeit zu nachtrdglichen
Tonwertkorrekturen geschaffen wurde, waren dem
Gravierverfahren die Tore zum graphischen Gewerbe
gedffnet. Denn leider wird ja von vielen Kunden keine
originalgetreue Reproduktion gewinscht, sondern die
Wirkung eines Bildes soll verbessert werden. Oft
sollen die Farben anders werden als auf der Vorlage.
Oft werden zusatzliche Farbmuster mitgegeben, nach
denen Holz, Stoffe oder Gegensténde abgestimmt
werden sollen.

Da ja kaum jemals zwei gleiche Bilder reproduziert
werden, bringt jede Arbeit neue Schwierigkeiten mit
sich. Automation im chemigraphischen Gewerbe darf
nicht verwechselt werden mit der Arbeit von Auto-
maten, die in einer bestimmten Zeit bestimmte Stick-
zahlen herstellen. Die elektronische Groviermaschine
ist fir den sicheren und erfahrenen Chemigraphen
das gleiche, was eine elektronische Rechenmaschine




for den Mathematiker ist. Sie ist also ein héchst quali-
fiziertes Instrument, das gestellte Aufgaben selbstén-
dig durchfohrt. Aber das Ergebnis héngt ausschlieB-
lich von der Art der Aufgobenstellung ab. Die gldn-
zenden Erfolge des Verfahrens wurden erst méglich
durch das Zusammenwirken von automatischer Ar-
beitsleistung, die elektronisch gesteuert wird und der
Berufserfahrung versierter Reprotechniker.

Das elekironische Gravierverfahren ist in vielen Hin-
sichten dem herkdmmlichen Rasterverfahren tberle-
gen. Jede Reproduktion bleibt immer photographisch,
weil das Entstehen unnatirlicher Hérte durch zu lange
Atzungen ausgeschlossen ist. Das heif3t, das Ergebnis
hdngt nicht mehr von der manuellen Geschicklichkeit
des betreffenden Atzers ab. Die Genauigkeit der
Wiedergabe ist gréfier und die Bildschdrfe wird elek-
tronisch verstérkt. Die Druckeigenschaften der Kli-
schees sind bei sachgemdfBer Herstellung immer gleich
gut, denn es gibt keine unterschiedlichen Zwischen-
tiefen der Rasterpunkte mehr. Bisher war die Punkt-
tiefe abhdngig vom guten ,Tieferlegen” der Platte.
Das Ergebnis dieses Tieferlegens war oft sehr unter-
schiedlich. Es kam vor, daf3 iiberhaupt keine ausrei-
chende Zwischentiefe erzielt wurde und dadurch das
Klischee schon nach wenigen hundert Drucken zu-
setzte. Es kam vor, dafB3 vom Tieferlegen ein ,Grat”
stehenblieb und die Rasterpunkte unsauber druckten.
Und besonders bei der Herstellung von Galvanos
waren unterdtzte Punkte sehr gefirchtet, weil beim
Pradgen die Matrizen hdngenblieben. All diese Fehler-
quellen gibt es beim Gravierverfahren nicht mehr.

Hat ein Drucker sich einmal auf die gravierten Kli-
schees eingestellt, so schétzt er bald besonders die
sténdig gleichbleibende Qualitdt der Druckeigen-
schaft. Wesentlich ist auch die Tatsache, daf3 die gra-
vierten Platten nicht stark erhitzt zu werden brauchen,
und deshalb das Zink nicht kristallinisch werden kann.
Das bedeutet, daf3 aus den gravierten Klischees auch
hohere Auflagezahlen herauszuhclen sind. Bedenkt
maon schlieBBlich noch, dafd das Gravierverfahren we-
sentlich kirzere Lieferzeiten méglich macht und be-
sonders bei Farbarbeiten durch die Automation Preis-
vorteile bietet, so versteht man, warum es sich in so
kurzer Zeit durchsetzen konnte.

Auch fir den NaB-in-Naf3-Druck bieten elektronisch
gravierte Klischees grofie Vorteile. Das Problem be-
steht ja bekanntlich beim NafB-in-NafB-Druck darin,
daf3 an keiner Stelle des Bildes mehr als 240% Farb-
anteile vorhanden sein sollen. Normalerweise ist es
so, daf3 zum Beispiel eine schwarze Bildstelle beim
Vierfarbendruck 400% Farbanteile besitzt, ndmlich in
jeder Farbplatte 100%. Diese volle Farbflédche in jeder
Platte trocknet aber nicht schnell genug aus. Wird mit
Schwarz angefangen zu drucken, so druckt zwar die
schwarze Flache voll aus, die volle Fldche in Gelb
wird aber zum Teil abgestofien, weil der 100%ige
Farbanteil in Schwarz noch nicht ganz trocken ist. Das
wdre theoretisch nicht schlimm, denn wir bendtigen
auf der schwarzen Fldche ja gar keine 100% der nach-
folgenden Farben, sondern kdmen mit 50% durchaus
aus. Das Unangenehme ist aber, daf3 die abgestoflene
gelbe Farbe in recht kurzer Zeit das gesamte Gelb
verschmutzt. Das gleiche gilt naturlich fir das nach-

folgende Rot und Blau. So ist also die Forderung fir
den echfen Naf3-in-NaB-Druck, bei dem alle vier Far-
ben sofort nacheinander gedruckt werden, daf3 in den
Farbplatten die Bildtiefen, also die Schatten aufgehellt
werden mUssen. Das ideale Farbverhdltnis wdire etwa:
Schwarz 90%, Gelb 50%, Rot 40%, Blau 60%. Das ergibt
zusammen 240% Farbanteile an einer schwarzen Bild-
stelle. Im herkémmlichen Rasterverfahren ist es nur
mit allergréfBBtem Aufwand méglich, diese Forderung
zu erfGllen. Es ist Uberhaupt nur mit einem ausgefeil-
ten, komplizierten Maskierverfahren durchfihrbar.
Im elektronischen Gravierverfahren kann man jedoch
ohne zusdtzlichen Aufwand und folglich auch ohne
einen Preisaufschlag, Farbsdtze fir den Naf3-in-Naf3-
Druck herstellen. Zwar ist das Letzte aus den techni-
schen Méglichkeiten der Elektronik auf diesem Gebiet
noch nicht verwirklicht, aber die jetzt schon vorhan-
denen Méglichkeiten, die laufend verbessert werden,
sind bereits verbliffend: bei der Gravur einer Farb-
platte fir den NafB-in-Naf3-Druck kann das Elektro-
nengehirn angewiesen werden, alle Bildtiefen auto-
matisch bis zu einem gewdhlten Wert aufzuhellen,
und zwar geschieht das derart, daB3 der Tonwert der
entsprechenden reinen Farben Uberhaupt nicht verdn-
dert wird. Der Vorgang wird in der Graviertechnik als
JFarbricknahme” bezeichnet.

Fir den NaB-in-Naf3-Druck von flachen Formen, bei
dem bisher nur jeweils zwei Farben wirklich naf3-in-
naf3 gedruckt werden, ist die Forderung auf Aufhel-
lung der Bildtiefen nicht so grof. Jedoch wird auch
hier der Drucker dankbar sein, wenn ihm durch die
LFarbricknahme” die Arbeit erleichtert wird.

Nur der NaBB-in-NaB-Druck gibt dem Buchdruck Gber-
haupt die Chance, die farbigen GroBauftrédge zuriick-
zugewinnen. In Amerika werden viele dieser Auftrége
die in Europa fast ausschlieflich im Tiefdruck durch-
gefihrt werden, im ,Vier-Farben-Rotations-Buch-
druck” hergestellt. Bei einer Leistung von Gber 20000
fertigen Vierfarbendrucken in der Stunde wird eine
ausgezeichnete Qualitdt erzielt. Wer sich davon
Uberzeugen méchte, kaufe sich einmal eine Nummer
der ,Life”, die bei Donnelley in Chikago gedruckt
wird. Dabei verwendet man Rundgalvanos, bei denen
ganze Seiten zusammengefaB3t werden und die ganz
dhnlich auf dem Zylinder befestigt werden, wie man
es bei uns von den Stereos im Zeitungsrotationsdruck
kennt.

Wie kommt es eigentlich, daf man in Europa den
Farbenrotationsdruck fast Gberhaupt nicht kennt? Eine
derarfige Maschine bei uns aufzustellen ist doch
sicherlich nicht unméglich. Und bei grofieren Buch-
druckauflagen wird ja ohnehin von Galvanos ge-
druckt. Betrachtet man es genau, so bleibt eigentlich
lediglich das Problem des Standmachens und der
Galvancherstellung. Das Standmachen erfolgt in gut
organisierten Betrieben sowieso bereits in der Form-
test-Abteilung vor dem Drucken. Von den fertig vor-
bereiteten Formen mifiten nunmehr noch Matrizen
geprdgt und Rundgalvanos hergestellt werden. Beides
ist keine technische Schwierigkeit. Lediglich wirde es
sich woh! empfehlen, die Galvanos im eigenen Hause
onzufertigen, um Zeitverluste auszuschalten und das
Risiko beim Transport von Paf3iformen zu vermeiden.
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Segelyacht »Germania V«

mit »Yachtfax« im Baltic-Race 1961

Mit ihrem Eigner Alfried Krupp von Bohlen und Hal-
bach im Cockpit lief Anfang Juli die ,Germania V”
zum ,Baltic Race 19617 in Richtung Finnland aus.
Diese 13-KR-Yacht mit 31 tons, 24 Meter lang, zwischen
den Masten 560 m? Segelfldche und mit 13 Seglern an
Bord wurde fir dieses Rennen nach bereits vorliegen-

den Erfahrungen sorgfdltig ausgeristet.

Im Spiel der interkontinentalen Versorgung mit Wet-
ternachrichten und zur weiteren Sicherung von Mensch
und Material auf See sind [efzt neue drahtlose Funk-
Die HELL-Wetter-

kartenschreiber, die dem Wetterfrosch an Bord und

verbindungen dazugekommen:
dem seebefahrenen Segler seine Arbeit erleichtern
helfen, ja ithm sogar den gréfiten Teil seiner Arbeit
durch automatische Aufzeichnung abnehmen. Fix und
fertig kommen diese Wetterkarten an Bord. Die Wet-
terversorgung und -beratung ist damit auf einem
hohen Stand angelangt und die Wetterkartenschrei-
ber haben sich einen festen Platz im Gefige der Bord-
Meteorclogie erobert. Und wer hétte schon je einmal
daran gedacht, daf3 auBer den grofien Ozean-Linern
auch so winzige Pinktchen im Atlantik, die Yachten,
mit Wetterempfangsanlogen Regatta segeln wirden?
Das wurde méglich, weil in uneigennitziger und ent-
gegenkommender Weise die Firmen Dr.-Ing. Rudolf
Hell aus Kiel und H. Pfitzner aus Frankfurt in guter
Zusammenarbeit fUr unsere Krupp-Yacht ,Germania
V” ein speziell fir Yachten gedachtes Wetter-Em-
pfangsgerdt entwickelten. Der Wetterfrosch hat mal
etwas an Land rumgestébert und den Hochseeyachten
etwas Schénes von seinem Ausflug mitgebracht. In
einer unwahrscheinlich kurzen Zeit gelang es den
Technikern an Land, dieses Gerdt einbau- und erpro-
bungsreif an Bord aufzustelien und in Betrieb zu neh-
men. So erblickte in der fraditionsreichen Geschichte
der Hochsee-Segler erstmalig der ,Yachtfax” das
Licht der Welt.

Dem funkenden Wetterfrosch aber eréffnete sich mit

dem ,Yachtfax” eine ganz andere Welt und der Begriff
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JZeitverlust” wurde von der Technik verdrédngt. Nun
brauchten keine zeitraubenden Wetterkarten mehr
gezeichnet zu werden; es heifit nur Geduld zu haben
und in wenigen Minuten ist die Funkwetter-Analyse
aufgezeichnet und wandert sofort als ausgewertete
Beratung in die Hande des Skippers! Uber einen Zeit-
raum von 24 Stunden kdnnen fortlaufend Wetter-
karten von allen bekannten interkontinentalen Wet-
terfunksendern aufgenommen werden; der Wetter-

frosch ist immer informiert.

Der Eigner der ,Germania V“ war von der Idee
L Yachtfax” so beeindruckt, daf3 er sofort den erfor-
derlichen Platz fur die Erprobung der Yachtfaxanlage
zur Verfugung stellte. Wdéhrend der Reise wurde der
Eigner fortlaufend beraten und neben dem Platz in
Cockpit war er als sehr interessierter Techniker héufig
bei dieser Anlage zu finden. Nach Beendigung der
Regatta entschied er: ,Die Anlage bleibt an Bord!”
So schaukelte mit der ,Germania V* unser Erstling
LYachtfax” nordostwdrts im ,Baltic-Race 1961 fir
gute finf Wochen, sah sich in vielen fremden Héfen
um und stellte sich seinem Herrn und Meister in bester
Verfassung vor. In den Zwischenhdfen wurden alle
deutschen Yachten vor dem Auslaufen regelmdBig

durch ,Yachtfax” mit nachhaltigem Eindruck beraten.

Hellfax-Blattschreiber BS 112 (Yachtfax)




Alles staunte, dafd nunmehr so eine verkleinerte An-
lage auf einem solch beengten Schiff doch gut unter-
zubringen ist. Der Erstling nuckelte mit seinen Transi-
storen nur unbedeutend aus der versorgenden Schiffs-

batterie, viel weniger als eine Glihbirne im Salon.

Wéhrend der Reise zeigte sich unser ,Yachtfax” als
ein hartgesottener Bursche, lief3 uns keinen Tag im
Stich, und bekam seine festen Seebeine mit jedem Tag
unter Segeln bei Wind, Seegang, mit feuchten Einla-
gen durch Uberkommende Seen. Im Getdse der vielen
Hafentage im Ausland streckte unser ,Yachtfax” so-
gar seine FOhler mit Erfolg Uber den grofien Teich
nach den USA aus.

Nachdem nun so eingehend Uber dieses Gerdt be-

richtet worden ist, sollen zum Schluf einige detaillierte

::"
[& '

Angaben Uber den HELLFAX-Blattschreiber BS 112
(Yachtfax) nicht fehlen:

® Bestimm? zur Aufnahme aller CCl-mdf3igen Wetter-
kartensendungen auf Kurz- oder Langwelle ® Karten-
format 210 mm breit bei entsprechender Ldnge @ Von
groB3formatigen Wetterkartengebern aufgenommene
Karten werden unverzerrt verkleinert (ca. 1:2) oder
nach Umschaltung nur die interessierende Hdlfte der
Karte in Originalgrofle aufgenommen @  Arbeits-
module 288 und 576 ® Geschwindigkeit der Zeilen-
folge 60-90-120 Zeilen/min

® Eingebauter Stimmgabelgenerator @ Anlaufauto-

® Volltransistoriert

matik fir Fernstart ® Papier: unprépariertes gewdhn-
liches Schreibpapier ® Stromversorgung: 24 V Gleich-
strom aus Bordbatterie ® Keine weiteren Zusatzgerdte
erforderlich, nur bei Funkaufnahme ein Pfitzner-Funk-

empfdnger oder Converter.

Die ,Germania V” macht flotte Fahrt.
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INTERNATIONAL BEI
HELL

Weit von drauflen kamen sie her zur Vertrefer-
tagung nach Kiel, die Herren aus Belgien, Déne-

mark, Deutschland, England, Finnland, Frankreich,
Holland, Italien, Luxemburg, Norwegen, Osterreich,
Schweden, der Schweiz und den USA. Zwei Tage,
ausgefillt mit Vortrdgen, Debatten und Diskussi-

Ordnung muf sein — Protokoll muf3 sein,
Herr Direktor Odinotf aus Den Haag und Frdulein Richter
wertvoll. sind sich in diesem Punkte einig.

onen, fir alle Beteiligten gleich aufschluBreich und

Herr Direktor Schmitt und
Herr Hirt aus Zirich, Herr
Direktor Lundgren aus
Stockholm und Herr Direk-
tor Dr. Faulhaber aus
Stuttgart folgen gespannt
den Ausfihrungen des
Gastgebers.

Der Vario findet immer wieder auf-
merksame Zuschauer. Auf diesem Bild
sind es: Herr Direktor Muhle aus Ko-
penhagen (Mitte), Herr Heberlein aus
Zirich  (links) und Herr Bondi aus
Maifand.
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)

Finnland, Schweden, Frankreich und Deutschiand sind hier
vereinigt. Herr Mellin aus Helsinki, Herr Clauberg aus
Berlin, Herr Séderstréom aus Stockholm, Herr Kempe aus
Nirnberg und Herr Cabane aus Paris (Ricken zum Bild)
in einer ,Gefechtspause”.

)

Der Chef der englischen Vertretung, Herr Schloessingk-Paul,
lauscht den Worten seines Direktors, Herrn Pollock. Herr
Brimeyer aus Luxemburg versucht von hinten an den Ort
des Geschehens vorzustofien.

Im Colorgraph-Studio herrschte internationales Gedréinge.
Jeder wollte Gber den Stand der Dinge informiert werden,
und Herr Dr. Hell tat das Seine, um alle Fragen zu beant-
worten.

Wie man sieht: Techniker sind auch Menschen.
Herr Direktor Baraud aus Paris und Herr Oberingenieur
Baumgarten demonstrieren wider den tierischen Ernst.
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Berlin:

PERFOSET T 101 vorgefiihrt

Der Monat Oktober stand in diesem Jahr im Zei-
chen mancher Tagung. Auch die Zeitungsverleger
wéhliten diese herbstlichen Tage fur thre Zusam-
menkunft in Berlin. Sie beschrénkien sich dobei
aber nicht nur auf den Konferenzscal, sondern
widmeten ihr Interesse auch dem technischen Fort-
schritt bei der Satzherstellung. Man traf sich in den
Réumen der Harris-Intertype GmbH, wo diese
Firma einige ihrer Setzmaschinenmodelle vorfih-
ren lief3. Dabei fand die Schnellsetzmaschine ,Mo-
narch”, die ohne Tastatur arbeitet und gusschlief3-
lich von Lochstreifen gesteuvert wird, besondere

Beachtung.

Die ideale Ergdnzung zu dieser ,Monarch” war
wdhrend dieser Zeit der mechanisch-elektronisch
kombinierte Perfoset T 101, das Ergebnis einer
Zusammenarbeit der Firmen Siemens & Halske
AG, Minchen, und Dr.-ing. Rudolf Hell, Kiel. Er
lieferte den Lochstreifen fur die reibungslose Ar-
beit der ,Monarch”. Auch der Perfoset T 101 er-
regte starke Aufmerksamkeit, was den zahlreichen
Fragen nach technischen Details zu entnehmen
war. Deshalb in aller Kiirze noch einmal die wich-
tigsten Merkmale dieses Gerdtes fir lochstreifen-

gesteuerte Setzmaschinen aller Fabrikate:

® HohePrazisionundlange Lebensdauer ® Sicher-
heit auch bei Dauerbeanspruchung @ FErhéhte
Satzleistungdurchfederleichten Anschlag ® Leichte
Kontrolle durch mitgeschriebenen Kontrolltext ®
Elektronisches Absolutzdhlwerk ® Ubersichtliche
Bedienungselemente ® Zusatzgerdte fir Fernsatz
® Schnellumschalter fir sechs Programmleisten ®
Vierzeilige Tastatur mit Tastensperre ® Ubersicht-
liche Einstellung von Spatienkeil und Spaltenbreite
® Geringe Wartung

Nicht vergessen!

Perfoset T 101, DRUPA 1962, Halle A 2,
Stand 1209/1210.
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Die vollautomatische ,Monarch” der Harris-Intertype ohne
Tastatur und nur zur Steverung durch Lochstreifen bestimmi.

Der Perfoset T 101, der bei der praktischen Vorfihrung in
Berlin die ,Monarch” mit Lochstreifen fitterte und sie so
erst arbeitsfahig machte.

Den Lochstreifen einwandfrei zu stanzen, verlangt Finger-
spitzengefih! und Konzentration; ihn flieBend lesen zu
kdnnen, ist eine Kunst for sich.
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aber nicht nur auf den Konferenzsaal, sondern
widmeten ihr Interesse auch dem technischen Fort-
schritt bei der Satzherstellung. Man traf sich in den
Rdumen der Harris-Intertype GmbH, wo diese
Firma einige ihrer Setzmaschinenmodelle vorfih-
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war. Deshalb in aller Kirze noch einmal die wich-
tigsten Merkmale dieses Gerdtes fur lochstreifen-

gesteuerte Setzmaschinen aller Fabrikate:

® Hohe Prazision und lange Lebensdauer ® Sicher-
heit auch bei Dauerbeanspruchung ® Erhdhte
Satzleistungdurchfederleichten Anschlag ® Leichte
Kontrolle durch mitgeschriebenen Kontrolltext ®
Elektronisches Absolutzdhlwerk ® Ubersichtliche
Bedienungselemente ® Zusatzgerdte fir Fernsatz
® Schnellumschalter fir sechs Programmleisten @
Vierzeilige Tastatur mit Tastensperre @ Ubersicht-
liche Einsteliung von Spatienkeil und Spaltenbreite

® Geringe Wartung
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KLISCHOGRAPH YO

Diese Vierfarben-Reproduktion in é0er Raster
gravierte fir uns die

KLISCHEEANSTALT VIGNOLD, ESSEN,

die am 20. Oktober 1960 den
Vario-Klischograph

in ihre laufende Produktion einschaltete. }
Original: Farbdia von ,Wort und Bild”,

Rolf Becker KG, Miinchen.

Wir hoffen, daB lhnen diese Ausgabe des
KLISCHOGRAPH gefallen hat und danken for
das Interesse, das Sie unserer Arbeit ent-
gegenbringen. Falls Sie eingehender infor-
miert werden mochten, GuBBern Sie bitte lhre
Wiinsche. Wir werden lhnen gerne und schnell
antworten.






_ﬂ.._|.rf||i[-|i|| !r---.i;

HELL




