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Tenseits des CAtlantik
Tenseits der CAlpen

Eine Riickschau auf die Seventh National Graphic Art
Exposition, die SPECTRA 59 in New York und die GEC-
Fachmesse in Mailand von Kurt Weidemann und eine
Vorschau auf die TPG 1960 in Paris von Hans H. Miiller.

Bei einem Nachmittagsbesuch in einer modern einge-
richteten und vorbildlich ausgeristeten Satzfabrik in
Detroit fand ich von den 80 Arbeitsplétzen der Setzer
knapp ein Viertel besetzt. Das lag nicht etwa am Auf-
tragsmangel, sondern vielmehr am Zeitdruck, unter
dem die Auftréige abgewickelt werden: Die Setfzer
kommen am Abend und dann ist jede Gasse besetzt.
Mit ihnen laufen die Auftrédge, vor allem der Werbe-
agenturen und anderer Kunden ein, und die sind es
gewohnt, am nédchsten Morgen, wenn sie wieder zur
Arbeit kommen, die dtzreifen Abzige der Auftrdge
des Vortages vorzufinden.

Schneller als ,,.Schnellschiisse”

Inmitten der Setzerei, auf einem Uberhéhten Platz,
sitzen hemdsdrmelig drei Aufiragsbearbeiter, unent-
wegt rasselnde Telefonapparate vor sich, lange
Hdangekarteien mit den Auftragstaschen hinter sich.
Diese Kommandobriicke mit der Verbindung zum
Kunden und zum in Rufweite arbeitenden Setzer ist
die Voraussetzung fir einen auf Viertelstunden be-
fristeten, rechtzeitigen Ablauf der Auftrdage.

,Natirlich mUssen wir Qualitdt liefern”, bekomme ich
zu hoéren, ,wenn wir aber nicht gleichzeitig das
GuBerst Mégliche und Kirzeste an Lieferfrist anbie-
ten, sind wir nicht konkurrenzfdhig. Die Nachtarbeit
und die hohen Lohnzuschldge dafir gefallen uns
durchaus nicht, aber uns bleibt keine andere Wahl.”
Auch bei uns ist die Arbeit unter Zeitdruck tégliches
Brot. Der ,Schnellschuf3” ist das Normale, und wir
kénnen uns der Entwicklung zu immer kiirzer werden-
den Terminstellungen nicht in den Weg werfen.

DaB wir noch nicht — bei allen Anstrengungen, die
hédufig gemacht werden — an der Grenze des Még-
lichen angekommen sind, soll das hier angefihrte
Detroiter Beispiel beweisen. Bei uns wird oft noch
nach Tagen disponiert, was dort nach Stunden ge-
rechnet wird.

Die Fotozelle:
Das Auge des Fachmannes von Morgen

Um den Zeitforderungen nachzukommen, brauchen
wir eine groBBere Unabhdngigkeit von der fir heutige
Anspriche nicht mehr ausreichenden Zuverldssigkeit
des menschlichen Auges und der menschlichen Hand.

- und nun an diec CSeine

Wir kénnen uns nicht erlauben, Facharbeiter erst nach
einem Dutzend Jahren Berufserfahrung als qualifi-
ziert zu bezeichnen. Die Zahl des schulentlassenen,
in den Beruf eintretenden Nachwuchses nimmt ab, die
Produktion des grafischen Gewerbes aber wdichst.
Diese Tatsache und steigende Léhnung zwingen zur
Rationalisierung. So gehen denn die Forderungen
nach Lichtsatz und Schnellsatz, nach Einstick-Druck-
platten und schnellaufenden Bogenrotationen im
Buchdruck, nach vorbehandelten Druckplatten und
Befreiung vom Feuchtwerk im Offset, nach einfache-
rer Druckvorbereitung und Befreiung von Kupfer und
Pigmentpapier im Tiefdruck. In der Buchbinderei wer-
den Vollautomaten zu Fertigungsstrafien zusammen-
gekoppelt, und in der Chemigrafie I6sen stufenlose
Atzmaschinen und Elektronik die althergebrachte
Klischeeherstellung ab, weil ihre Zeitanspriiche ein
Anachronismus sind. Die Fotozelle ist das Auge des
Fachmannes von Morgen. Wieviel Erfahrung braucht
ein Chemigraf, um durch Abdecken, Nachétzen, eine
gute Gradation in ein Bild zu bekommen. Der Tief-
druckretuscheur kann nur mit viel Begabung und erst
nach langer Erfahrung beurteilen, wieviel Prozent
Rot, Gelb, Blau und wieviel Tiefe jede Stelle seiner
farbigen Bildvorlage enthdlt. Der Drucker jeden Ver-
fahrens mufy die Unwégbarkeiten von Klima, Luft-
feuchtigkeit, Farbkonsistenz, Druckspannung, Be-
schaffenheit des Papiers und der Druckform, Art und
Laufgeschwindigkeit der Maschine zu einer guten
Druckleistung sublimieren. Kénnen und Erfahrung
sind zum Fertigwerden mit diesen Unwdgbarkeiten
nétig. Im Grunde genommen machen eine Fille un-
berechenbarer Menschen, Maschinen und Materialien
jeden Druckauftrag zu einem risikoreichen Abenteuer.
Wie bekommt man diese Unwégbarkeiten in den
Griff; macht sie meB3bar, Uberprifbar und woméglich
unabhéngig von einer Vielzahl tever bezahlter, er-
fahrener Facharbeiter? Der Weg hierzu sind Maschi-
nen, Apparate und Geréte, die bei hoher Druck-
leistung einen geringen Aufwand an Bedienung er-
fordern. Ein Beispiel fir diese Entwicklung ist typisch:
die Schneidemaschine. Vor wenigen Jahren noch war
sie ein mechanisches Hilfsgerdt, heute ist sie ein ,den-
kender Automat”, der schnell, sauber und fehlerlos
umfangreiche Programme schneidet. Dieser Automat
braucht heute weder einen kréiftig gebauten, noch be-
sonders ausgebildeten Bedienungsmann. Ein weiteres
Beispiel fir diese Entwicklung ist die elekironische
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Gravur von Druckstécken. Sie erfordert zwar einen
Fachmann, aber seine Produktionsmenge liegt we-
sentlich héher und ist nicht unabhdngig von Lust,
Laune und Eifer. Ein drittes Beispiel sind elektronisch
korrigierte Farbausziige, die komplizierte und hoch-
bezahlte Facharbeiterleistungen durch einen Apparat
ersefzen.

Selbstverstdndlich dirfen diese Tendenzen nicht Uber-
schéitzt werden. In der Vielzahl mittlerer und kleinerer
Betriebe darf die Einfihrung elektronischer und auto-
matischer Gerdte den technischen Betrieb nicht Uber
Gebithr komplizieren, denn sicher hat es keinen Sinn,
einen Facharbeiter freizumachen und dafir einen
Elektroniker einzustellen. Auch hier wiederum ist der
Klischograph ein Beispiel der eingehaltenen Grenze:
Er erfordert lediglich die Sorgfalt der Behandlung,
die jedem feinmechanischen Gerét zukommen muB,
und ist dariber hinaus bei Einmann-Bedienung von
einer Jahre Uberdauernden, gleichbleibenden Lei-
stungsfahigkeit.

Die USA, ein Land ohne Mittelbetriebe

Wie sind nun die Verhdltnisse in Amerika? Wenn man
es in wenigen Stichworten umreiBen soll, so sind fol-
gende, von unseren Verhéltnissen abweichende Fest-
stellungen zu treffen: In der Gesamistruktur des Ge-
werbes auffallend ist das Fehlen der Mittelbetriebe.
Es gibt entweder kleine, aber quantitativ leistungs-
féhige Familienbetriebe, die nach dem Prinzip rasch
und billig mit geringer Qualitdt eine im Groflen und
Ganzen recht anspruchslose Kundschaft befriedigen.
Die Produktionsmenge dieser Kleinbetriebe liegt hdu-
fig etwa doppelt so hoch wie bei einem Betrieb mit
gleicher Beschdftigtenzahl bei uns. Man findet fast
immer eine alte Setzmaschine und eine Ludlow-An-
lage bei ihnen vor. Zum groBen Teil wird auch mit
Schreibsatz und im Kleinoffsetdruck gearbeitet. Die
grofien Betriebe sind in Funktion und Ausristung den
unseren dhnlich. Die Spezialisierung hat sich Idngst
vollzogen. Satzfabriken, Spezialdruckereien fir Ver-
packung, fir Scheckdruck und Formulare, for Werk-
druck, bestehen schon lange. Héufig haben Zeitungen
nicht einmal eine eigene Chemigrafie. In Zahlen aus-
gedrickt gibt es 40000 Betriebe mit rund einer Million
Beschdftigten und zehn Milliarden Dollar Umsatz.

Die Gewerkschaften sind reich und mdchtig, aber
nicht ideologisch verkrampft und mit politischem Ge-
dankengut belastet. Es geht real um die Hebung des

Lebensstandards, und das ist durch eine gesunde
Wirtschaft und Steigerung der Produktivitét zu errei-
chen. Die Gegensdtze Unternehmer und Arbeitneh-
mer sind weniger deutlich. Der ,Bof3” ist in erster
Linie derjenige, der das finanzielle Risiko des Betrie-
bes tréigt, und jedermann kann morgen auch sein
eigener Unternehmer sein.

Eine weiterhin beachtenswerte Tatsache ist der Zu-
sammenschluf3 grofler Unternehmen der Lieferindu-
strie: Harris-Seybold-Intertype mit einer groflen
Produktion von Druck-, Setz-, Schneide- und Buch-
bindereimaschinen und Miehle-Goss-Dexter mit einer
Produktion von Druck- und Rotationsmaschinen,
Schneidemaschinen und Bogenanlegern. Diesen Un-
ternehmen ist es moglich, grofie Summen in die For-
schung und Entwicklung zu stecken und weit voraus-
planend zu disponieren. Dariiber hinaus ist das Ein-
dringen grofler Konzerne in den Zuliefersektor be-
merkbar: DuPont, IBM, General Electric, 3M Com-
pany, RCA. Die technischen und wissenschaftlichen
Einrichtungen dieser Firmen bieten ihnen grofle Mog-
lichkeiten. So konnte DuPont finf Jahre lang je eine
Million Mark allein fir die Entwicklung der Photo-
polymer-Platte ausgeben.

Morgenrédte fiir den Buchdruck?

Was zeigte nun die New Yorker Ausstellung? RGum-
lich nahm sie nicht viel mehr Platz ein wie eine grofie
DRUPA-Halle. Die GréBenabmessungen der Maschi-
nen und Gerdte waren beschrénkt. So kamen mittlere
und kleinere Druckereien gut auf ihre Rechnung.
Auffdlliges Ausstellungsergebnis war eine sich an-
bahnende Morgenréte fir den Buchdruck. Diese
kommt in erster Linie von neuen Einstickdruckplatten
und neuen Bogenrotationsmaschinen. DuPont hat
nach zehnjdhriger Forschungsarbeit die Photopoly-
mer-Platte praxisreif und sie unter der Handelsbe-
zeichnung ,Dycrie” bereits einigen Klischeeanstalten
den Vertrieb lizenziert. Vorlage fir diese Druckplatte
ist ein seitenrichtiges Negativ, das sowohl Raster, als
auch Strichvorlagen zeigen darf. Das Negativ wird
auf die Platte gelegt und 24 Stunden in einer Kohlen-
stiure-Atmosphdre gehalten. Dann wird es ultraviolett
belichtet und einfach mit einer Druckwasserspritz-
lésung ausgewaschen. Die Platte gibt es in funf
Stérken auf biegsamen Stahl- und unbiegsamen
Aluminium-Unterlagen. Sie laBt sich auch einfach auf
einen Druckzylinder spannen. lhre EinfGhrung in
Europa wird allerdings noch solange auf sich warten
lassen missen, bis DuPont eine Fertigungsstdtte fir
diese Platten gebaut hat.

Fir neue Druckirdger dieser Art waren zwei Bogen-
rotationsmaschinen zu sehen, die passergenauve
Arbeiten mit 7 000 bis 8 000 Druck pro Stunde liefern,
eine Miehle-Bogenhochdruckrotation, die in den For-
maten 64 x76 und 64 x 100 gebaut wird, und eine
Bogenrotationsmaschine von Harris-Seybold im For-
mat 58 x 76. Beide Maschinen kénnen von flachgedtz-
ten Klischees aus Magnesium, Zink, Kupfer oder
Kunststoff drucken. Damit sind entscheidende Vorteile
des Offsetdruckes aufgeholt. Die ,feindlichen Bri-
der”, Buchdruck und Offsetdruck, werden sich von



ihrem Drucktrdger, von der Druckgeschwindigkeit
und der Konstruktion der Druckmaschine her immer
dhnlicher. Auch im indirekten Druck sind die flach-
gedtzten Metall- und Kunststoffklischees zu verwen-
den. Die Offsetdrucker reden von Trockenoffset, die
Buchdrucker vom indirekten Buchdruck. Beide meinen
das Gleiche.

Unter den Einstufen-Atzmaschinen war ein Modell
von der Firma Master, bei dem Einsédtze fir Flach-
platten gegen Einsdtze fir vorgerundete Platten in
einfachster Weise ausgewechselt werden kénnen.
Diese Moglichkeit des Runddtzens gibt es bei uns
noch nicht. Eine weitere Attraktion war die klaviatur-
lose Schnellsetzmaschine ,Monarch” von der Firma
Intertype. Lange waren die Gie3- und Buchstaben-
leistungen der Schnellsetzmaschinen nicht mehr zu
steigern. Das neuentwickelte Modell, das bereits in
aller Stille seine Bewdhrungsprobe bestanden hat, hat
ihre Leistungen von 450 Impulsen in der Minute bei
bisherigen Highspeed-Modellen auf 750 Impulse, also
um rund 40 Prozent gesteigert. Die GieBBgeschwindig-
keit betrdgt 8-14 Zeilen. Auf der Messe wurde eine
durchschnittliche Stundenleistung von 29 600 Buch-
staben erzielt. Die Lanstone Monotype Co., ein Kon-
kurrenzunternehmen zu der englischen Monotype,
fihrte eine neue ,Monomatic”-Tast- und-GieBmaschi-
ne vor. Sie locht von 120 Tasten ein 31-kanaliges
Band. Die GieBmaschine, die mit l&rmdémpfenden
Verkleidungen versehen ist, gieBt von einem Rahmen
mit 324 Matrizen. Es kénnen also zugleich vier voll-
stéindige Alphabete gegossen werden.

Weil die Ausstellungsfldche im New Yorker Colliseum
bereits eineinhalb Jahre vor Beginn der Messe aus-
verkauft war, wurde im Trade-Show-Building mit der
SPECTRA 59 eine weitere Ausstellung erdffnet. Im
gréBten Vorfohrraum dieses Gebéudes stand der
,Colorgraph C 202" von Dr.-Ing. Rudolf Hell, Kiel.
Mehrmals téglich fillten sich die Stuhlreihen mit Be-
suchern, um der Vorfihrung dieses Gerdtes zu folgen.
Interessant waren eine Reihe von Spezialmaschinen
for den Scheckdruck, der bei dem hohen Anteil des
bargeldlosen Zahlungsverkehrs in den USA eine stei-
gende Rolle spielt.

Italien hat eine leistungsstarke
Lieferindustrie

Mailand hatte mit 150 000 Besuchern etwa die Hdlfte
mehr als New York. Bei beiden Ausstellungen lag der
Besuch unter den Erwartungen der Aussteller. Die
Messe in Mailand war sauber und Ubersichtlich und
in ihrem Umfang der Aufnahmefdhigkeit des Besu-
chers gut angepaf3t. Fast die Hdlfte der Aussteller
waren ltaliener (von den Besuchern waren es vier
Finftel). Der geschlossene Uberblick, den man tber
die beachtliche italienische Lieferindustrie bekam, war
wohl der bedeutendste Eindruck. ltalien, das vor dem
Kriege so gut wie keinen Export auf dem grafischen
Maschinensektor hatte, zeigte von der Reprotechnik
Uber die Satz- und Druckverfahren bis zu Binderei-
maschinen ein abgerundetes Lieferprogramm. Von
den Erzeugnissen der Druckmaschinenfabrik Nebiolo
in Turin, die ein Dutzend Druck- und Schneidmaschi-

nen in ihrem Programm hatte, ist keine Konstruktion
dlter als zehn Jahre. Die Maschinen werden nach
Einfuhrung des Freihandels sicher eine gréflere Ver-
breitung auf dem europdischen Markt finden. Auch
die Firma O.M.C.S.A. zeigte ein interessantes Pro-
gramm moderner Offsetmaschinen. Das besonders
beachtete Modell ,Aurelia 76" besitzt eine patentierte
Synchronisation, und ist jederzeit bis zu einer Vier-
farbmaschine auszubauen. Interessanterweise war
England ebenfalls mit neven Offsetmaschinen von
der Firma Crabtree und mit der neuen Konzeption
einer Zweitourenmaschine von der Firma Linotype
Machinery Limited vertreten. Diese Zweitouren-
maschine hat eine hydraulische Druckregulierung,
automatische Waschanlage, aerodynamische Bogen-
auslage und elektronische Geschwindigkeitskontrolle.
Von zwei Steuerpulten aus kann die Maschine Uber-
wacht werden.

Die elektronische Gravur

Zwischen Standard- und Vario-Klischograph, zwi-
schen Telefotogerdten und Colorgraph waren Fach-
leute in angeregtem Gesprdch: Ein Bild, das sich
durch die Fachmessen der Nachkriegsjahre auf dem
Stand der Firma Hell gleichbleibend wiederholte.
Hier wird von der Zukunft der grafischen Industrie
gesprochen. Uberall dort, wo es um Tempo und Ge-
navigkeit geht, hat die Elektronik zu entscheidenden
Ergebnissen gefthrt. Die grafische Industrie hat ihr
wesentliche Fortschritte der Nachkriegsjahre zu ver-
danken. Bei einer weniger beharrlichen Einstellung
des Gewerbes wdren Einflul und Verbreitung der
Elektronik noch weit spirbarer.

Eine Klischeeanstalt in der Gréfle eines Kichen-
schrankes ist der in Mailand erstmalig in seiner Uni-
versalausristung vorgefilhrte Varioklischograph. Als
Originalvorlagen kénnen jetzt neben Schwarz-WeiB-
Fotos und farbigen Aufsichtsbildern auch Farbdia-
positive verwendet werden. Auf dem gleichen Gerdt
werden Vierfarbsdtze auf Kunststoffolien graviert,
die als kopierfdhige Rasterpositive fir den Offset-
druck dienen.

Um flaven Bildern, vor allem im Zeitungsdruck, zu
kréftigeren Konturen zu verhelfen, ist der Standard-
Klischograph durch eine Kontraststufe verbessert.
Durch Impulsversteilerung wird eine gréflere Bild-
schéirfe erreicht. Auch auf dem Gebiet des gleichzeiti-
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gen Auflagendrucks einer Zeitung an mehreren Orten
hat die Zukunft bereits begonnen: Die Zeitungsseiten
werden mit zehn Linien je Millimeter abgetastet und
zerlegt, bildtelegrafisch Ubertragen, am Empfangsort
auf Film aufgezeichnet und auf einer Atzmaschine
zur Hochdruckform verarbeitet.

Auf dem Buchbindereisektor sind eine Reihe leistungs-
féhiger Vollautomaten entwickelt, die langsam, aber
sicher den hohen Personalbedarf auf dem Binderei-
sektor reduzieren. Interessant war es, zum erstenmal
sowjetische Maschinen zu sehen. Drei Setzmaschinen,
die etwa 7 bis 8 Zeilen in der Minute liefern, sind
ihren westeuropdischen Vorbildern sehr éhnlich. Das
Gleiche kann man von einer SpezialgieBmaschine,
die Linien, Regletten und Blindmaterial gieBt, be-
haupten. Die Filmindustrie liefert immer weiter ver-
besserte Reprofilme mit einer Fiulle lobenswerter
Eigenschaften: maBhaltig, feuchtigkeitsbestdndig,
temperaturunabhéingig, reifest und stabil. Von
Gevaert wurde ein Spezialfilm herausgebracht,
,Multimask”, der als Farbfilm mit einer einzigen Far-
benmaske fir jeden Farbauszug verwendet werden
kann.

Angesichts dreier Fachmessen in einem dreiviertel
Jahr: New York — Mailand — und im kommenden
Frohjahr Paris, ist die zu kurze Folge derartiger Aus-
stellungen kritisiert worden. Die entscheidenden
Gremien haben fir je ein messefreies Jahr nach
einem Ausstellungsjahr pldadiert und damit den Her-
stellern und Ausstellern sicher einen Dienst erwiesen.
Selbst bei einer noch stdrkeren Beschleunigung der
Entwicklung dirfte dieser Zeitraum geniigen, um
echte Neuheiten rechtzeitig der Fachwelt bekanntzu-
geben.

Wer die TPG 1956 in Paris besuchte, der wird sich
vielleicht noch daran erinnern, dafl dort im Empfangs-
raum als Modell eine grofe Ausstellungshalle zu se-
hen war. Dieses Modell ist nunmehr in Beton und Glas
erstanden, auf den Namen ,Centre National des
Industries et des Techniques” (C.N.L.T.) getauft und
nimmt in diesem Jahr den ,6¢ Salon International des
Techniques Papetiéres et Graphiques”, kurz TPG, auf.
Die funf Stockwerke dieser Halle umfassen eine Ge-
samtfausstellungsfléche von 80000 gm, die diesmal
von fast 600 Firmen in Anspruch genommen werden.
Eine dieser Firmen, die ihre Erzeugnisse auf dem
Stand E3-04 zeigen wird, ist die Kieler Firma Dr.-Ing.
Rudolf Hell. Seit der ersten Drupa auf allen infer-

nationalen Messen der graphischen Industrie vertre-
ten, wird sie auch 1960 Altbewéhrtes neben Neuvem
der Fachwelt offerieren.

An der Spitze der Vario-Klischograph

Mit dieser stabilen und robusten, elektronisch gesteu-
erten Maschine kénnen direkt vom Original graviert
werden: Halbtonbilder, Farbaufsichtsbilder, farbige
Diapositive, Strichvorlagen und Auto-Strich-Kombi-
nationen. VergréBerungen der Originale sind konti-
nuierlich linear bis vierfach, Verkleinerungen bis zu
/3 durchfihrbar. Das maximale Vorlagen- und
Klischeeformat fir Schwarz-Weif3 und Farbaufsicht ist
315x 430 mm, wdhrend die maximale Vorlage von
200 x 250 bei farbigen Diapositiven auf das maximale
Klischeeformat gebracht werden kann. Zwischen den
Rastern 24 bis 54 liegen 8 verschiedene Rastergréfien,
die je nach Bedarf zu vier Rastern kombiniert in einer
Maschine zusammengefaBt werden kénnen, z. B. 34—
40-48-54, 26-40, 48, 54 usw.

Der Standard-Klischograph K 151, bis jetzt mit den
BildgroBen 7,5x 10, 10 x 15 und 15 x 20 cm, prdsentiert
sich jefzt mit der Méglichkeit, Vorlagen bis zum Maxi-
malformat 25,4 x 25,4 cm zu gravieren. Dies wurde
durch die Konstruktion eines anderen als des bisher
Ublichen Graviertisches erméglicht. Der Einbau dieses
Graviertisches kann auch bei dlteren Geréten nach-
tréglich vorgenommen werden. Die zwei Rastergré-
Ben — wie stets in einer Maschine — gehen vom
Zeitungs- bis zum Akzidenzraster und elektronische
Mittel erlauben Kontrasteinstellung und sogar eine
Bildverschérfung.

Der Strich-Klischograph S 240 graviert ebenfalls bis
zum maximalen Format 25,4 x 25,4 cm. Die Vorschibe
— Grob — bis Feinstrich in einer Maschine — sind 72 —
96 — 144 — 192 — Linien/cm.

Neu und zum erstenmal auf einer Ausstellung ist der
tragbare Telebild-Sender TS 975, ein Gerdt, geschaf-
fen fiur den Bildreporter von heute. Wenig gréfler als
eine Reiseschreibmaschine ist dieses Gerdt trotz seines
leichten Gewichtes robust und sehr bequem im Koffer
zu transportieren. Modul 352, umschaltbar auf die
Drehzahlen 60 und 120 UpM. Mit Wechselsprechein-
richtung.

Neu und ebenfalls zum ersten Male auf dem Stand
dieser Firma ist eine Registerregelung fir Mehr-
farben-Tiefdruck-Rotationsmaschinen. Dieses automa-
tisch wirkende Regelgerdt erfafBt und beseitigt un-
mittelbar die bei jedem einzelnen Arbeitsvorgang —
DruckprozeB, Schneid- und Falzvorgang — entstehen-
den Registerfehler, die im Bahn-Bahn-Vergleich oder
Bahn-Zylinder-Vergleich ausgewertet werden. Die An-
lage ist mit modernen Transistoren ausgeristet und
deshalb auch im robusten Betrieb absolut sicher.

Der Colorgraph, ein Farbkorrektor fir die Druckver-
fahren Buchdruck, Tiefdruck und Offset. Aus drei mit
normalen Filtern aufgenommenen unkorrigierten
Farbauszugsnegativen wird durch dieses Gerdt, mit
einer Auflésung von 100 bzw. 200 Linien pro cm und
bei einem Maximalformat von 30 x 40 cm, ein Satz
korrigierter Positive oder Negative fir Drei- oder
Vierfarbendruck hergestellt.



VAT0-RHISCHOGRARE| K101

TPG 1960 Stand E 3-04



Diese ausdrucksvolle Kinderstudie fotografierte Siegfried Lauterwasser.

Das Original wurde auf dem Vario-Klischograph K 181 in 54er Raster graviert und dabei auf 125% vergrofert.

Klischeematerial: Zink; Gravierzeit: 50 Minuten; Atzzeit: 10 Sekunden.
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Dipl.-Ing. Boris Fuchs

Elektronische Steuerung -

die Arbeit wird leichter, sicherer und prdziser

Ein aufschluBreicher, aktueller und, was uns wichtig scheinen will, objektiver Beitrag zum Thema
Elektronik” in der grophischen Technik. Der leicht gekirzte Mochdruck aus dem ,Polygraph”,

Heft 5, erfolgte mit freundlicher Genehmigung des Autors.

Kommt im Kreise von Fachleuten
des graphischen Gewerbes das Ge-
spréich auf neuartige elektronische
Steuergerdite, so kann man bei aller
Bewunderung und Hochachtung,
die diesen genialen Erfindungen
entgegengebracht werden, immer
wieder ein gewisses Mif3traven und
eine Zurickhaltung in bezug auf
ihre Anwendung beobachten. Wéh-
rend sich diese Vorurteile beim Un-
ternehmer hauptséchlich auf die
Besorgnisse wegen der hohen In-
vestitionskosten und auf die Ah-
nung der groflen Stéranfdlligkeit
grinden, macht sich beim Arbeit-
nehmer eine Existenzangst des Be-
rufsstandes gegeniber der elektro-
nischen Automatik bemerkbar.

So falsch es wdre, jeder Neuerung
blindlings zu vertrauen, ohne sie
einer skeptischen und intensiven
Prifung zu unterziehen, so dirfen
doch andererseits der konservative
Hang zum seitherigen, schon einge-
fahrenen Produktionsablauf und
die Lethargie gegentber neu zu er-
lernenden Verfahren deren Einfoh-
rung nicht kategorisch unterbinden.
Es kdnnten sich sonst bald die Fol-
gen einstellen, die Dr. Matuschke in
seinem Standardwerk der graphi-
schen Technik ,Der moderne Druck”
folgendermaflen umreifit: Wir mis-
sen damit rechnen, daf3 Erfahrun-
gen und Ergebnisse unserer moder-
nen Techniken immer mehr in die
Druckindustrie eindringen und sie
vollig verdndern. Eines Tages sind
vielleicht Druckereianlagen véllig
entwertet, wenn man sich nicht
rechtzeitig in diese Dinge ein-
schaltet.

Ist die Existenzangst
der Berufssparten begriindet?

Das zur Druckindustrie aufgestie-
gene graphische Gewerbe fu3t auf
einer jahrhundertelangen Tradition.
Es ist deshalb nicht verwunderlich,
daBl sich daraus ein berechtigter
Berufsstolz entwickelt hat, der die
Uberlieferungen der Schwarzen

(Die Redaktion)

Kunst zu erhalten sucht. Doch wdh-
rend es in der Frihzeit des Gewer-
bes nur den Setzer- und den Druk-
kerberuf gab, sind durch neue Tech-
niken, durch Spezialisierung und
Arbeitsteilung im Laufe der Jahr-
hunderte in der graphischen Indu-
strie Uber 25 anerkannte Meister-
berufe entstanden. Es wdre unnatir-
lich zu behaupten, diese Entwick-
lung hétte jetzt ihren Abschluf3 ge-
funden. Es werden auch in Zukunft
durch die zunehmende Arbeits-
differenzierung immer wieder neue
Berufe der graphischen Technik
entstehen, wie sich ehedem vom
Chemigraphen der Retuscheur |6ste
und dieser wiederum sein Arbeits-
gebiet in die Berufszweige Positiv-
und Negativretusche gliederte.

Diese neuen Berufe liegen vielleicht
mehr auf dem technisch-physikali-
schen Gebiet, doch niemand kann
behaupten, daf} die althergebrach-
ten Berufe dadurch arbeitslos wiir-
den. Wie die Setzmaschine den Be-
ruf des Setzers nicht verdréngen
konnte, so wird auch ein elekironi-
sches Farbkorrekturgerdt den Retu-
scheur nicht brotlos machen, son-
dern nur zu einer Spezialisierung
in der Berufssparte fiohren. Man
sollte sich letzthin dariber klar sein,
daB die elekironische Apparatur
etwa des Farbkorrekturgerétes oder
der photoelektrischen Gravierma-
schine von einem gelernten Retu-
scheur bzw. Chemigraphen bedient
werden muf3, um eine fachmdnni-
sche Kontrolle des erzeugten Pro-
duktes zu gewdhrleisten. Die Be-
dienung durch Hilfskréfte ist schon
aus Grinden der Verantwortung
abzulehnen. Auflerdem dirfte es
auch bei elekironisch gravierten
Klischees immer noch Nacharbeiten
geben, die der Chemigraph vorneh-
men muf3, wdhrend der Retuscheur
jetzt seine Fdhigkeiten ganz den
kinstlerischen Anderungen widmen
kann, da ihm die Maschine die mo-
notone Routinearbeit abnimmt. Wie
der Maschinensetzer seine Lehre als

Handsetzer beginnt, so werden
auch in Zukunft der Maschinen-
retuscheur und der Klischeeditzer am
.Klischograph” ihr Berufswissen auf
die althergebrachten Verfahren auf-
bauen missen.

Es sei hier an den Aufsatz ,Die
Automation der Druckmaschine und
ihre menschlichen Probleme” (Poly-
graph, Heft 24/1959) erinnert, und
dabei wiederholt, da3 die graphi-
sche Industrie einer stdndigen Ex-
pansion unterworfen ist und des-
halb die vorhandenen Arbeitskréfte
bei weitem nicht ausreichen wiirden,
wenn man mit den konventionellen
Methoden weiterarbeiten wollte.
Die technische Entwicklung und die
immer gréBere Verbreitung der
Elektronik in der graphischen Indu-
strie entspringen einer wirtschaft-
lichen Notwendigkeit, sie sind kei-
neswegs ein Steckenpferd der In-
genieure. Die Elektronik wird nur
die Mehrarbeit auffangen, die
durch  menschliche Arbeitskréfte
nicht mehr bewdltigt werden kann,
wenn es auch im engen Bereich des
einzelnen Betriebes den Anschein
hat, als wiirde sie eine Arbeitskraft
brotlos machen.

Die Scheu vor elektronischen Gerd-
ten liegt nicht selten in der Angst
vor dem mangelnden Versténdnis
der inneren Funktionen einer sol-
chen Einrichtung begrindet. Schon
allein das Wort ,Elektronik” floBt
dem Menschen eine Hochachtung
ein, die ihm das Gebiet zu einem
unantastbaren Tabu werden |&Bt.
Dagegen bedienen wir mit einer ab-
soluten Selbstverstdndlichkeit den
Radio- oder den Fernsehapparat,
obwohl wir auch hier nicht viel mehr
als die duBere Funktion der Schalt-
knépfe verstehen; dabei handelt es
sich oft um eine kompliziertere Elek-
tronik als bei manchem industri-
ellen Regel- und Steuergerdt.

Wir missen uns daran gewdhnen,
das elektronische Gerdt nur als ein
Werkzeug zu betrachten, dessen
richtige Anwendung uns allein in-
teressiert. Schlie8lich fragen wir
auch bei einer Zange oder einem
Flaschenzug nicht erst lange nach
den Hebelgesetzen des Archimedes.
So benutzt selbst in der Forschung
der Chemiker den elektronischen
Analysierapparat, der Ingenieur
den  Elektronenstrahl-Oszillogra-
phen, der Arzt das Elektronen-
mikroskop, ohne sich im Detail Gber
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den inneren Aufbau der Gerdte ge-
nau im klaren zu sein. Die Bedie-
nung einer elektronischen Appara-
tur setzt somit keineswegs die
Kenntnis ihrer Konstruktion oder
ein Wissen auf dem Gebiet der
Hochfrequenztechnik voraus. Es ge-
nigt allein die Instruktion Gber die
richtige Anwendung.

Wirtschaftlich arbeiten
durch den Einsatz der Elekironik

Rationalisierung und das Streben
nach héherer Maschinengeschwin-
digkeit sind die Grundlagen wirt-
schaftlicher Fertigung. Die Erhé-
hung der Arbeitsgeschwindigkeit
ist bei den Zeitungsbetrieben in ih-
rem Konkurrenzkampf um die
schnellere  Nachrichtenvermittlung
von besonderer Wichtigkeit. Wéh-
rend die Rationalisierung vernunft-
gebundene Arbeitsmethoden (ratio
= Vernunft) und das Ausschalten un-
produktiver  Stillstandzeiten be-
zweckt, also in erster Linie an inner-
betrieblich-organisatorische Maf-
nahmen gebunden ist, findet die
Steigerung der Maschinengeschwin-
digkeit ihre Grenzen in konstrukti-
ven GesetzmdBigkeiten. Die Me-
chanik @Bt durch ihre Massentrég-
heit, namentlich bei gradlinigen
Umkehrbewegungen, keine wesent-
lich héhere Beschleunigung mehr
zu. Hier kann nur die massenlose
Elektronik weiterhelfen.

Diese Entwicklung lé&Bt sich in letz-
ter Zeit bei den Setzmaschinen
deutlich beobachten. Da die Setz-
maschine durch die Tastatur zusétz-
lich an die menschliche Arbeitsge-
schwindigkeit bzw. an die Finger-
fertigkeit des Setzers gebunden ist,
suchte man diesen Mangel durch
das Trennen von Tastatur und me-
chanisch gesteuerter Maschine, wo-
bei ein Lochstreifen die Verbindung
Ubernimmt, zu beheben. Die Gren-
zen der Mechanik, die ihr durch das
Anwachsen der Trégheitskréfte ge-
stellt sind, kénnen jedoch dadurch
nicht Gberwunden werden. Hier lag
einer der Grinde, die zur Entwick-
lung der neuesten Photosetzmaschi-
ne fihrte. Durch die elektronische
Steuerung des eigentlichen Setzvor-
gangs im Photoaggregat erlaubt sie
eine Steigerung der Geschwindig-
keit um das Drei- bis Vierfache
einer mechanischen Setzmaschine.
Durch die sofortige Vorlage eines
kopierféhigen Films liegen die wirt-
schaftlichen Vorteile im Tief- und im

Offsetdruck offen auf der Hand.
Die Aussichten, die sich beim Ein-
fihren des Photosatzes auch dem
Hochdruckverfahren und hier be-
sonders der Rotationsmaschine er-
6ffnen, versprechen geradezu einen
phantastischen Wirkungsgrad.

Statt monotoner Tatigkeit
die Arbeit dirigieren

Wenn wir bedenken, wieviel Ar-
beitsginge und wieviel Mihe die
Herstellung eines einzigenKlischees,
besonders bei Strichvorlagen, kos-
tet und wie spielend leicht diese
Arbeit mit Hilfe eines elektronischen
Graviergerdtes  bewdltigt  wird,
dann kénnen wir diesen technischen
Fortschritt nur bejahen.

Der alte Wunsch, die Farbempfin-
dung mef3bar und damit reprodu-
zierbar zu machen, wurde mit dem
Aufkommen der modernen Farb-
techniken zu einer unbedingten
Notwendigkeit.  Phantasienamen
wie Zinnoberrot, Kénigsblau und
Smaragdgrin, die ein gutes Farben-
geddchinis voraussetzen, k&nnen
nur als ein grobes und ungenaues
MaB angesehen werden. Erst durch
Wilhelm Ostwald entstand ein phy-
sikalisch durchdachtes Farbensy-
stem, das den Schwarz-Wei3-Ge-
halt von der eigentlichen Farbe
innerhalb des Zwélf-Farben-Kreises
trennte und mit einer Grauleiter den
ersten FarbenmaBstab aufstellte.
Da sich die moderne Drucktechnik
nur noch auf den drei Grundfarben
+ Schwarz aufbaut, setzte sich die
Ostwaldsche Lehre im graphischen
Gewerbe nicht durch; es wurde viel-
mehr dem einfacheren Farbensy-
stem von Hickethier der Vorrang
gegeben. Beide Methoden bauen
jedoch auf dem subjektiven Empfin-
den des menschlichen Auges auf,
das bekanntlich sehr unterschiedlich
und besonders von Gefihlsregun-
gen abhdngig ist.

Erst mit dem Einfihren der stets un-
ter gleichen Bedingungen arbeiten-
den Photozelle, deren Reizschwelle
zudem noch weit unter der des
menschlichen Auges liegt, wurde
die genave Farbenbestimmung
méglich, Die Korrektur der Farb-
ausziige beim Mehrfarbendruck, die
durch den Schwarzgehalt, ferner
durch Mdngel der Druckfarbe und
der Filter notwendig wird, war ehe-
dem an das individuelle Empfinden
des Retuscheurs gebunden. Das

elektronische  Farbkorrekturgerét,
das den durch eine Photozelle
punktweise von der Vorlage aufge-
nommenen Farb- und Tonwert ber
ein elektronisches Rechenzentrum
sofort in seinen korrigierten Licht-
wert umwandelt, arbeitet hingegen
mit immer gleicher Genauigkeit und
somit prdziser. Ebenso verhdlt es
sich mit der elektronischen Farb-
dichtekontrolle in der Rotationsma-
schine. Noch ehe der Mensch eine
Farbtonabweichung wahrnimmt, be-
wirkt die abtastende Photozelle
schon eine Korrektur.

Die Elektronik der Radartechnik ist
heute bereits zum selbstversténd-
lichen Mittel der Schiffahrts- und
Flugsicherung geworden. lhr ver-
traven téglich Millionen von Men-
schen ihr Leben an, indem sie auf
diese Sicherheit bauen, ohne die
heute jede Schiffs- und Flugreise bei
den gesteigerten Geschwindigkei-
ten ein lebensgefdhrliches Wagnis
wdre. Angesichts dieser Tatsache
kann man nicht von einer erhéhten
Stérungsanfdlligkeit sprechen, vor-
ausgesetzt, daf3 sie der nétigen
Wartung unterliegt. Die Sicherheit
in der beobachtenden Kontrolle
Ubersteigt bei weitem die des stets
zur Ermidung neigenden menschli-
chen Auges. Einen Registerfehler
bei der schnellaufenden Rotations-
maschine im Zeitpunkt des Entste-
hens ohne Hilfe der Elektronik fest-
zustellen, ist unmdglich. Selbst wenn
das Produkt stillstehen wirde, kénn-
te das menschliche Auge bei dieser
sturen Beobachtung und der damit
verbundenen Ermidungsgefahr nur
eine weit geringere Sicherheit in der
Kontrolle gegeniiber der Photozelle
und der Elektronik bieten.

Zum SchluB sei noch darauf hinge-
wiesen, daf3 die Elektronik nur dort
Anwendung finden sollte, wo sie
unschlagbare Vorteile ins Feld fuh-
ren kann. Die oben erwédhnten Bei-
spiele zeigten diese Argumente.
Doch auch in der Konstruktion fih-
ren viele ,Wege nach Rom”, und
deshalb ist die Gefahr vorhanden,
daB die Elektronik zu einer Mode-
erscheinung degradiert wird. Wie
es bei der Verbindung zweier Punk-
te nur eine Gerade gibt, wéhrend
viele gekrimmte Linien das gleiche
Ziel erreichen, so muf3 auch in der
Konstruktion bei gleicher Wirkung
der optimal einfachste Weg der
richtige bleiben.



Dreifarbengravur auf dem Farb-Klischograph F 160. Klischeematerial: Magnesium; nicht nachgedtzt; 48er Raster.
Reine Gravierzeit fir die drei Farbauszige: 90 Minuten.

Farbfoto: Hennig



Franz Lazi, Stuttgart

+Wo haben Sie lhre Ideen her?” fragte einmal ein bekannter Werbeleiter den
Lichtbildner Franz Lazi. Der Autor dieses Bildes kann aber selbst oftmals keine Ant-
wort auf solche Fragen geben. Er sieht eine Schaufensterdekoration oder auch
einen Obststand und erhdlt seine Intuition. Besonders nachts kommen ihm gute
Kompositionseinfélle. Er entwickelt dabei die Féhigkeit, optisch zu denken, d. h. er
hat Visionen, die sich fotografisch wirkungsvoll realisieren lassen, und darin liegt
das Geheimnis seiner farblich raffinierten Bildgestaltung. Die dinnen Fdden sind
ein besonders wirkungsvoller Faktor der Bildkomposition, die derart realistisch nur
durch die GroBformatfotografie eingefangen werden kann. Die verschiedenen
saftigen Leckerbissen wirken neben dem verheiflungsvollen Augenaufschlag des

Médchens geradezu magnetisch auf den Betrachter.

KARDAN COLOR 18 x 24 cm, Schneider Symmar 360 mm, Blende 45, Ektachrome Planfilm,
Elektronenblitz 10 000 WSs.
(Nachdruck mit freundlicher Genehmigung des Verlages ,Grossbild-Technik”, Minchen)

Die Klischees dieses Vierfarbendruckes wurden in 54er Raster auf dem Vario-
Klischograph K 181 graviert, bei einer VergréBerung des Originals auf 130%.
Klischeematerial Zink. Jede Platte wurde 20 Sekunden voll nachgeditzt und aus der
Rotplatte wurden der Hintergrund und die Bluse zurickgedtzt.

Reine Gravierzeit fir die vier Platten: 5 Stunden.






Die Klischees zu diesem Vierfarbendruck wurden auf
dem Vario-Klischograph K 181 in 54er Raster graviert.
Vergréfierung auf 130%. Klischeematerial: Zink.
Reine Gravierzeit fir die vier Farbauszige é Stunden.
Nachétzung nach dem Gravieren:

Rotplatte: Hintergrund und Teppich;

Blauplatte: Schrank und Teppich;

Schwarzplatte: Schrank.

Das Nachédtzen daverte 30 Minuten. Gesamtherstel-
lungszeit des Vierfarbensatzes: 6'/2 Stunden.

Ektachrome Diapositiv: Franz Lazi.






Dieser Vierfarbendruck ist das Ergebnis eines Vierfarbensatzes, der auf dem Vario-
Klischograph K 181 in 54er Raster graviert wurde. VergréBerung auf 230%s.
Klischeematerial Zink. Jede Platte benétigte nach der Gravur noch 20 Sekunden
Nachdtzung.

Reine Gravierzeit des Vierfarbensatzes: 5 Stunden.

Die Vorlage war ein Ektachrome Diapositiv der ésterreichischen Fotografin

Grete Fischer.
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SCHNELL - STABIL - SCHICK

das ist der TS 975, der neue tragbare Hell-Telebild-Sender

Welch dominierende Rolle heute das Bild in der tég-
lichen Berichterstattung spielt, féllt sofort auf, wenn
man die Zeitungen durchbldgttert. Das Bild als Infor-
mationsmittel ist das A und O eines aktuellen Blattes.
Aber um aktuell zu sein (und zu bleiben), bedarf es
ebensolcher aktueller Gerdte. Dieser Wunsch ist zur
Tatsache geworden durch den TS 975, den neuen
tragbaren Telebild-Sender. Er kommt gerade zur
rechten Zeit fur die Bildreporter, denn die Olympi-
schen Spiele stehen vor der Tur. Und wer hier gut
abschneiden will, der muf3 nicht nur eine gute Nase
fur Situationen, sondern auch ein Gerdt haben, das
ihm den Weg zur schnellen und sicheren Bildbericht-
erstattung ebnet. Wie seine Kamera, so braucht der
Reporter diesen Sender nicht mehr aus der Hand zu
geben. Das bedeutet — besonders im Ausland — eine
erhebliche Erleichterung bei der Zollabfertigung.

Alles was die heutige Zeit und die heutige Technik
verlangt, hat dieses Gerét aufzuweisen. Es ist gefdllig
im AuBeren, ist nicht viel gréBer als eine Reiseschreib-
maschine, wiegt nur 14 kg und ist in dem dazugehéri-
gen Lederkoffer bequem zu fragen. Auch dem
Wounsch des Benutzers, ein nicht kompliziert sondern
ein leicht zu bedienendes Geréit zu schaffen, ist man
in jeder Form gerecht geworden. Bedienungsknopfe
und Tasten sind so ausgefiihrt, wie es jeder von den
Radioapparaten her gewohnt ist. Die Unsicherheit,
die den technischen Laien beim Anblick rein zweck-
méBiger technischer Bedienungsgriffe oft befdllt,
wird damit stark herabgesetzt. Das wiederum kommt
einer schnelleren und sicheren Bedienung und damit
der Ubermittlung der Bilder zugute.

Der Telebildsender TS 975 entspricht in seinen Be-
triebsdaten den Empfehlungen des CCl und kann mit
allen Telebildempféngern, die den Modul 352 und
die Drehzahlen 60 oder 120 U/min haben, zusammen-
arbeiten. Er ist volltransistorisiert und erfillt, trotz
seiner geringen Grofe, alle die Funktionen, die wir
von seinem groflen Bruder, dem C-Gerdt, kennen.
Durch Verwendung von Kleinstbauteilen und gedtzten
Schaltungen war es méglich, den Bildsender in dieser
kleinen Form zu bauen, wobei auch die Qualitét der
Bildiibertragung noch verbessert werden konnte.

Der TS 975 besteht aus 2 Baugruppen, die an der mitt-
leren Trennungslinie des Gehduses durch 2 Stecker-
leisten miteinander verbunden sind.
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Die vordere Baugruppe enthédlt im wesentlichen den
mechanischen Teil. Ein Synchronmotor freibt die Bild-
walze Uber eine Zahnradibersetzung an, die ihrer-
seits Uber ein Schneckenrad den Vorschub bewirkt.
Uber 2 Rollen wird ein Stahlband gefihrt, das am
Optikwagen befestigt ist. Die Uber die Bildwalze an-
getriebene Rolle transportiert durch Reibung das ge-
spannte Stahlband und damit den Optikwagen in
einer Schlittenfihrung parallel zur Bildwalze. Zum
Auskuppeln des Vorschubes wird das Stahlband tGber
einen Hebelarm entspannt.

Der Optikwagen trégt die Sendelampe, deren Licht
durch eine Sammellinse punktférmig auf der Sende-
vorlage zusammengefaBt wird. Das von der Vorlage
reflektierte Licht wird von der Optik aufgenommen.
Die hinter der Optik liegende Blende begrenzt den
Bildausschnitt, bevor das Licht auf den empfind-
lichen Multiplier (SEV-Sekunddrelektronenvervielfa-



cher) fdllt. Hier werden die Helligkeitsschwankungen
in elekirische Spannungsschwankungen umgesetzt,
die ihrerseits wieder eine vom Trégergenerator er-
zeugte und in den Multiplier direkt eingespeiste Tréd-
gerfrequenz modulieren. Uber ein bewegliches Kabel
wird das Bildsignal einem Verstdrker zugeleitet.
Gleichzeitig werden die Betriebsspannungen fir den
Multiplier, die Sendelampe und die Transistoren des
Trdgergenerators Uber dieses Kabel zum Optikwagen
gefihrt.

Die hintere Baugruppe enthdlt die Stromversorgung
und die aus dem Blockschaltbild ersichtlichen elek-
trischen Bauteile. Hiervon nehmen das Netzteil, die
Motorendstufe und der Stimmgabelgenerator den
gréBten Raum ein.

Der Stimmgabelgenerator ST 79 wurde eigens fir
diesen Telebildsender entwickelt. Wegen der aufler-
ordentlich hohen Anforderung an die Konstanz der
Stimmgabelfrequenz wurden in dieser Schaltung
Siliziumtransistoren eingebaut, die auch bei héheren
Umgebungstemperaturen ihre Eigenschaften kaum
dndern. Gegeniber den bisherigen Stimmgabelver-
stdrkertypen konnte bei gleicher Genauigkeit die
BaugréBBe erheblich verringert werden. Auch die
Leistungsaufnahme, die beim Stimmgabelgenerator
St 77 noch ca. 8 Watt betrug, wurde beim ST 79 auf
0,2 Watt reduziert.

Die Stimmgabelfrequenz von 480 Hz wird in einem
Frequenzteiler auf 60 und 30 Hz geteilt und speist

dann Uber eine Teilerstufe die Leistungstransistoren
des Endverstdrkers. Mit 35 VA abgegebener Leistung
und einem Wirkungsgrad von ca. 70% ist die End-
stufe der Hauptstromverbraucher. Aus diesem Grun-
de wurde auf eine Stabilisierung der Betriebsspan-
nung fir die Endtransistoren verzichtet. Stattdessen
ist aus Sicherheitsgrinden ein Liftermotor eingebaut,
der die kdltere AuBBenluft an den Endtransistoren vor-
bei ins Gehéduse saugt. Dadurch wird auch bei Uber-
spannungen oder ungewdhnlich hohen Umgebungs-
temperaturen eine unzuldssige Erwdrmung der End-
transistoren vermieden.

Eine Reihen-Stabilisierungsschaltung sorgt fir extrem
gute Konstanz der Betriebsspannungen fir alle Gbri-
gen Verstdrker. Besonders wichtig ist dies fir den
Gleichspannungswandler, der aus 18V stabilisierter
Spannung 800 V fur die Versorgung des Multipliers
macht. Dieses Nebeneinander von niedrigen und sehr
hohen Spannungen auf kleinem Raum erforderte
einen besonders sorgfdltigen Aufbau. Erhohte Prif-
bedingungen geben die Gewdhr, daB auch nach
robustem Umgang mit dem TS 975, wie es sich beim
Transport nie ganz vermeiden l&Bt, ein sicheres Ar-
beiten maglich ist.

Zur Verstdndigung mit der Gegenseite ist ein
Mikrofon vorgesehen, welches wie die Fernleitung
und das Netzkabel an der Seite des elektronischen
Teiles eingesteckt wird. Mit einer Taste am Gehduse
kann das Mikrofon wahlweise auf Sprechen oder
Héren geschaltet werden. Hans-Harald Endruschat
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Klaus Anke und Walter Preis

»REGISTAT«

Eine Siemens-Transistor-Registerregelung

Dieses Gerdt hat die Firma Dr.-Ing. Rudelf Hell in thr Programm auf-

genommen und stellt es zum erstenmal in Paris aus.

Die Klischees zu diesem Beilrag wurden von der Houptwerbeabteilung
1. A||g|=:meines des Hauses Siemens in Erlangen zur Verfliigung gestellt.

Die Uberwachung kontinuierlich ablaufender Arbeitsvorgénge wird immer mehr dem Menschen abgenommen
und entsprechenden technischen, automatisch wirkenden Einrichtungen Ubertragen. Das bedeutet durchaus
keinen Verzicht auf den Menschen iberhaupt, sondern eine Erleichterung seiner Arbeit.

Durch solche nicht ermiidende, automatische Gerdte ergibt sich weiterhin eine Qualitétssteigerung und im
Zuge der Rationalisierung auch eine Kostensenkung durch Vermindern des Ausschusses.

Diese Entwicklung zeigt sich auch beim mehrfarbigen Rotationsdruck. Die erhéhten Anspriiche bei der Her-
stellung von Zeitschriften, Werbedrucksachen, Verpackungsmaterial usw. beeinfluBten wesentlich den Uber-
gang vom Schwarzwei3druck zum Mehrfarbendruck und der damit verbundenen Produktionsausweitung.
Es liegt auf der Hand, daf sich solche Druckerzeugnisse bei gréfieren Auflagen schnell und preiswert nur auf
Rotationsmaschinen herstellen lassen.

Dabei laufen die Papierbahnen stetig von Rollen ab, werden in Druckwerken einseitig oder beiderseitig ein-
oder mehrfarbig bedruckt, in Falzapparaten auf Format geschnitten, gefalzt und als fertige Zeitung, Katalog
oder vorbereitet fir die weitere Verarbeitung ausgelegt.

Im Verlauf dieses Druckprozesses ist das Papier mehrfach stérenden Einflissen ausgesetzt. Kénnten diese
nicht beseitigt werden, so wirrde dies oft zu einem Endprodukt minderer Qualitét fihren, das als ,Makulatur”
ausscheidet. Die Kontrolle ist jedoch erst am Ende des gesamten Druckvorganges mdglich. Verbessernde Ein-
griffe kénnen wegen der hohen Arbeitsgeschwindigkeiten nicht verhindern, daf3 immer noch grofie Papier-
mengen fehlerhaft verarbeitet die Rotationsmaschine verlassen.

Es ist also vorteilhaft, automatisch wirkende Regelgerdte einzusetzen, die unmittelbar bei jedem einzelnen
Arbeitsvorgang schon Fehler erfassen und beseitigen. Damit wird die Makulatur zuverldssig auf ein ertrdg-
liches Mindestmaf beschrénkt und das Bedienungspersonal erheblich entlastet.

Eine der bekanntesten Aufgaben, die hier auftreten, ist die Regelung des Léngsregisters bei Mehrfarben-
Tiefdruck-Rotationsmaschinen. Bei diesem Druckverfahren wird eine zu druckende Vorlage so in mehrere
Farben zerlegt, daB durch Aufeinanderdrucken der einzelnen Farbanteile méglichst genau wieder ein Abbild
der urspringlichen Vorlage entsteht. Jedem Farbanteil ist dabei ein Druckwerk zugeordnet. Diese Druckwerke
werden von der Papierbahn nacheinander durchlaufen. Nach dem Bedrucken der Vorder- und Rickseite der
Bahn, des ,Schén- und Widerdrucks”, wird diese in einer Schneidvorrichtung in Einzelsticke geschnitten und
in einem Falzapparat gefalzt oder in einem Plano ausgelegt. (Bild 1)

wigerdraex SERTRTTUCK

Bild 1

Verlauf der Papierbahn in einer

Tiefdruck-Rotationsmaschine

Druckwerke Druckwerke
Falz- Rollensrem
und Selneigappersr
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Bei dem gesamten Druckvorgang treten insbesondere folgende Fehler auf, die durch die genannten Regelun-
gen behoben werden kénnen:

1. Der Verlauf der Papierbahn innerhalb der Druckwerke stimmt in seiner seitlichen Lage nicht mit der ge-
wiinschten vorgegebenen Lage Gberein. Durch seitliches Verschieben der Papierrolle |&f3t sich dieser Fehler
entweder von Hand oder iber eine automatisch wirkende Seitenkantenregelung beseitigen.

2. In jedem Druckwerk ist der Druckzylinder in Achsrichtung verstellbar. Eine falsche Einstellung fihrt zu einem
Fehler im farbigen Bild, d. h. zur seitlichen Verschiebung der einzelnen Farbanteile gegeneinander, dem sog.
Seitenregisterfehler. Ist das Seitenregister einmal richtig von Hand eingestellt, so bedarf es im allgemeinen
wéhrend der Dauver eines Druckprogramms keiner weiteren Nachstellung, so daf sich eine automatische Re-
gelung meistens eribrigt.

Bild 2 Links: Verschiebung der Farbanteile eines Vierfarbendrucks durch Léngsregisterfehler; rechts: einwandfreie Wiedergabe.

3. Auf dem iiber eine Trockentrommel und mehrere Umlenkwalzen fihrenden, mehrere Meter langen Weg
von einem Druckwerk zum ndchsten, kdnnen durch falsche Bemessung des Papierweges, durch Klebestellen
in der Papierbahn, durch Dehnen oder Schrumpfen des Papiers beim Druck- und Trockenvorgang, sowie durch
Schwankungen in der Papierspannung Verschiebungen der einzelnen Farbanteile in der Léngsrichtung, sog.
Langsregisterfehler entstehen (Bild 2). Diese schwer kontrollierbaren Fehler kénnen vom Druckpersonal im
allgemeinen erst beim Vorliegen des fertigen Endproduktes festgestellt werden, so daf3 der Einsatz einer auto-
matischen Léngsregisterregelung — kurz Registerregelung genannt — gerechtfertigt und in vielen Féllen sogar
notwendig ist. Die geforderte Genauigkeit betrdgt im Normalfall 0,1 mm.
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4. Nach dem Wenden der Papierbahn, also beim Ubergang vom Schén- zum Widerdruck, ist die relative
Lage von Schén- und Widerdruck den gleichen Fehlerquellen unterworfen wie das Léngsregister. Es erscheint
also auch hier eine automatische Regelung hdufig als wiinschenswert. Die dabei geforderte Genavigkeit
betrdgt + 0,5 mm.

5. Der Schneid- und Falzvorgang ist den gleichen Fehlerquellen unterworfen wie das Léngsregister. Zusdtzlich
kommt noch Unruhe in die Papierbahn durch Rickwirkungen des Schneidmessers. Bei schwierigen Schneid-
und Falzaufgaben ist hdufig eine automatische Schneid- und Falzregister-Regelung erwiinscht. Dabei wird
eine Genauigkeit von £ 0,5 mm gefordert.

Die unter Punkt 1 und 2 genannten Fehler werden hier nicht weiter erértert. Eine Registerregelung, die in der
Lage ist, die unter Punkt 3 genannte Aufgabe zu |8sen, wird auch in der Lage sein, die unter Punkt 4 und 5 an-
gefihrten Regelaufgaben auszufihren. Im folgenden werden wir uns also nur mit der Léngsregisterregelung
nach Punkt 3 eingehender beschdftigen.

2. Korrekturmaglichkeit

Zum Beeinflussen des Léngsregisters stehen je nach Art der Druckmaschine unterschiedliche Stelleinrichtungen
zur Verfigung. In Bild 3 sind die gebréuchlichsten Stelleinrichtungen dargestellt.

Bild 3

Anderung des Léngsregisters mittels
Stellwalzen oder Differentialgetriebe

Links sind die Stellwalzen auf beiden Seiten des Druckzylinders zu sehen. Sie bewegen sich im allgemeinen
gekuppelt, zueinander gegensinnig. Wahlweise kann die eine oder die andere Verstellwalze festgelegt wer-
den. Durch Verstellen der Walzen wird der Papierweg zwischen zwei Druckwerken verkirzt oder verléngert
und damit eine Anderung der relativen Lage der von beiden Druckwerken herrihrenden Farbanteile erreicht.
Rechts auf Bild 3 ist eine Verstellung Uber ein Differentialgetriebe dargestellt. Hier éndert sich unter Beibe-
haltung des Papierweges zwischen den Druckwerken die relative Lage der Druckzylinder zueinander.

Beide Stelleinrichtungen werden motorisch angetrieben. In beiden Systemen ist zwischen den Druckwerken
noch eine im allgemeinen vorhandene zusdtzliche Verstellwalze eingezeichnet. Damit werden grobe Abwei-
chungen zundchst mit der Hand korrigiert.

Jede dieser beiden Stelleinrichtungen bewirkt nicht eine sofortige Verstellung im Léngsregister. Zunéchst wird
vielmehr die Papierspannung gedndert und erst durch einen Ausgleichsvorgang im Spannungszustand des
Papiers folgt allméhlich die gewiinschte Einregelung des Ldngsregisters.

3. MeBverfahren

Bei der Registerregelung ist nun eine Einrichtung erforderlich, die nach jedem Druckvorgang einen etwa vor-
handenen Registerfehler zu erfassen vermag. Dazu werden zwei verschiedene MeBverfahren angewendet:

Bahn-Bahn-Vergleich:

Mit jedem Farbanteil werden bei jedem Druckvorgang sog. PaBmarken (siehe Bild 2) mitgedruckt. Sie sind so
angeordnet, daB gleichzeitiges Eintreffen an der MeBstelle den Fehler Null, Eintreffen zu verschiedenen
Zeiten einen Fehler bestimmter Gréfe und Polaritét anzeigt. Dabei werden je zwei benachbarte PaBmarken
miteinander verglichen.
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Bahn-Zylinder-Vergleich:

Die relative Lage der Druckzylinder gegen die Papierbahn wird bei jedem Druckvorgang angezeigt. Wie beim
Bahn-Bahn-Vergleich geschieht dies durch den Vergleich des Eintreffens zweier Signale, Das eine Signal gibt
Kenntnis von der Stellung des Druckzylinders, wéhrend das andere, von einer scharfen Kontur im Druck oder
aber nur von einer mitgedruckten PaBBmarke gegebene, Kenntnis gibt von der Lage eines Farbanteils auf der
Papierbahn. Beide Signale werden so aufeinander abgestimmt, daf3 wie beim Bahn-Bahn-Vergleich gleich-
zeitiges Auftreten den Registerfehler Null kennzeichnet.

4. MeBgeriite

Zum Erfassen der auf der Papierbahn befindlichen PaBmarken ist eine optische Abtastvorrichtung, der Bahn-
taster, notwendig. Beim Bahn-Bahn-Vergleich ist es ein Bahntaster mit Doppeloptik und beim Bahn-Zylinder-
Vergleich einer mit einfacher Optik oder mit einer nur halb ausgenutzten Doppeloptik. Der Bahntaster formt
Helligkeitsunterschiede auf dem Papier, also im besonderen auch Pafimarken, Gber ein optisches System, eine
Fotozelle und einen Verstdrker, in elektrische Impulse um. Der Bahntaster wird moéglichst dicht hinter der
Druckstelle angebracht. Beim Bahn-Zylinder-Vergleich kann der Bahntaster auch unmittelbar vor der Druck-
stelle angeordnet werden. Bei Walzenverstellung darf zwischen Druckstelle und Abtaststelle keine Verstell-
walze eingebaut sein. Auflerdem muf3 zur einwandfreien Abtastung das Papier ruhig, ohne zu flattern an der
MefBstelle vorbeilaufen. Die Abtastung darf also nur an einer Walze erfolgen. Da im allgemeinen keine zu-
sdtzliche Walze zwischen Verstellwalze und Druckstelle mehr angebracht werden kann, muB3 bei Walzen-
verstellung eine der beiden gegensinnig verstellbaren Walzen zur Erfillung dieser Forderungen festgelegt
und dort gemessen werden (Bild 4).

Zum Erzeugen des die Stellung des Druckzylinders anzeigenden Signals kénnte das optische Prinzip des
Bahntasters ebenfalls Verwendung finden. Hier bietet sich jedoch in einem magnetisch-induktiven Impuls-
geber, dem Zylindertaster, eine cinfachere MeBBmethode an. Dieser wird starr mit dem Druckzylinder
gekuppelt (Bild 4). Getriebespiel und Wellenschlag fihren beim Bahn-Zylinder-Vergleich leider zu Ungenauig-

keiten.
/ %2 Ay
Bild 4 :
Bahniaster i
Anordnung der Bahn- und Zylindertaster Q b 0 3 g 2
Zylindertaster
rat gely

Sahwarz bigu

Im allgemeinen ist nicht zu erwarten, daB} fir die PaBmarken ein sonst unbedruckter Streifen freigelassen
wird. Diese Marken werden vielmehr irgendwo im Druckspiegel untergebracht werden miissen. Da der Bahn-
taster auch die Helligkeitsunterschiede des eigentlichen Druckes in elekirische Impulse umformt, ist es notwen-
dig, den Regler erst unmittelbar vor Eintreffen der PaBBmarken in Bereitschaft zu setzen. Dies geschieht durch
einen Vorimpuls, der ebenfalls magnetisch-induktiv im Zylindertaster erzeugt wird, und bei einem Umfang des
Druckzylinders von 1 m etwa 7 bis 8 mm vor den PaBmarken bzw. vor dem anderen magnetischen Signal ge-
geben wird. Es wird also vor den PaBBmarken ein druckfreier Raum von etwa 8 bis 10 mm bendtigt. Unmittel-
bar nach dem Eintreffen der Pa3markenimpulse wird der Regler wieder bis zum ndchsten Vorimpuls auBBer
Bereitschaft gesetzt. Es kénnte daher nach den Pafimarken sogleich wieder der Druckspiegel beginnen, was
jedoch eine Einschrénkung des Regelbereiches zur einen Seite nach sich ziehen wiirde. Es ist also zweckmdBig,
nicht nur vor, sondern auch hinter den Paimarken einen druckfreien Raum von 8 bis 10 mm vorzusehen.

Nicht immer muf} jedoch das gleichzeitige Eintreffen der Impulse drucktechnisch den Registerfehler Null
bedeuten. Es kénnen schon bei der Montage und Atzung der Druckplatten Fehler entstanden sein. So kann
also der Wunsch bestehen, nicht auf gleichzeitiges Eintreffen, sondern auf definiertes, zeitlich verschobenes
Eintreffen der Signale zu regeln. Dies wird durch eine elektrische Atzfehlerkorrektur erreicht.
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Paimpuls PJ; °
Varimpuls V3 =

Palimpuls PJ °

5. Regeleinrichtungen

Der Regler hat die Aufgabe, die von den MeBigerdten ankommenden Impulse in geeignete Verstellbefehle
for den Verstellmotor umzuformen. Es ist fir den Regler kennzeichnend, in welcher Weise diese Umformung
geschieht. Der hier beschriebene Regler hat die Eigenschaft, nach jedem Druckvorgang einen Verstellbefehl
abzugeben, der proportional dem dabei festgestellten Registerfehler ist.

Im Regler l&Bt sich eine Unempfindlichkeitszone einstellen. Fir kleinere Fehler als die Breite der Unemp-
findlichkeitszone spricht der Regler nicht an. Diese Breite ist in Stufen von + 0,05 bis * 0,4 mm einstellbar.
Die erwdhnten Eigenschaften des Reglers sind unabhédngig von der Druckgeschwindigkeit. Besondere Erwdh-
nung verdient, daB der Regler jeden auffretenden Registerfehler unverzégert entsprechend seiner Gréfle
als Verstellbarkeit an den Motor weitergibt. In Bild 5 ist das Prinzip des Reglers erldutert.

Druck-
geschwindigkeit  Dehner  Registerversielimolor
Bild 5

n var Prinzip des Reglers
zuriick

8 Ph Pl
_ﬂ_ _]UL Melsignale

b ; | Sehaltstufe Ky
+
¢ 4 | Schalfstufe Ky
Bild 6 d 0 Differenz
Zeitlicher Verlauf der Impulse
wihrend des Regelvorgangs e 0 Modulafor
# g m Dehner Dy
Dehner D
i __[ 2

&

Ki und Kz sind Schaltstufen mit nur zwei stabilen Lagen, die durch + 1 und — 1 bezeichnet werden kénnen.
Durch den Vorimpuls VJ werden beide Schaltstufen gleichzeitig von der Lage — 1 auf die Lage + 1 umge-
schaltet. Die PaBimpulse PJi und PJ2 schalten dann bei ihrem Eintreffen jeweils die ihnen zugeordnete Schalt-
stufe Ki bzw. K2 von der Lage+1 auf die Lage — 1 zuriick. In einer Differenzstufe D wird die Differenz der
Ausgéinge der Schaltstufen gebildet. In der Modulatorstufe M wird die Hohe des Differenzimpulses ent-
sprechend der Druckgeschwindigkeit verdndert. Am Ausgang der Modulatorstufe steht damit in der Impuls-
fléiche ein von der Druckgeschwindigkeit unabhdngiges Maf3 fir den Registerfehler zur Verfigung. In den
nachfolgenden Dehnerstufen wird die Impulsfléche in geeigneter Weise vergréBert, so dafl schlieBlich vom
Ausgang der zweiten Dehnerstufe der fir die Korrektur richtige Verstellbefehl abgegeben wird. In Bild 6
sind die vorstehend beschriebenen Vorgdnge, zeitlich ablaufend, in den Zeilen a bis d dargestellt.

Die stindige Bereitschaft und das unverzdgerte Eingreifen des Reglers bei Auftreten der Fehler macht es
nicht erforderlich, Verstellbefehle voribergehend gréBer zu machen, als fir die Korrektur erforderlich wére
und anschlieBend entsprechende Gegenbefehle zu geben. Die vom Regler gegebenen Verstellbefehle sind
vielmehr so beschaffen, daB sie hohe dynamische Regelgite mit weitgehender Schonung der mechanischen
Verstelleinrichtung verbinden.
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Das vorstehend beschriebene Verhalten des Reglers kann nur durch elektronische Schaltmittel verwirklicht
werden. Ein klassisches Bauelement zur Lésung solcher Aufgaben war bisher die Elektronenréhre. Das neu
entwickelte Verstérkerelement, der Transistor, bietet jedoch gegeniiber der Réhre eine Reihe von Vorteilen,
wie z. B. geringerer Leistungsbedarf, hohe VerschleiBBfestigkeit, keine Anheizzeit, die alle fir die Register-
regelung voll ausgenutzt werden. Verdnderungen der Eigenschaften mit steigender Temperatur, wie sie noch
bei allen serienmdBig hergestellten Transistoren Ublich sind, kénnen durch geeignete Schaltmittel weitgehend
unterdriickt werden. Der mit Transistoren bestiickte Regler kann in RGumen mit einer Umgebungstemperatur
bis zu 45° C ohne Bedenken verwendet werden.

6. Regelverfahren

Bei Druckprogrammen mit mehr als zwei Farbanteilen wird nicht nur eine Regelung der beschriebenen Art
verwendet, sondern deren mehrere. Diese Regelungen sind miteinander durch die Papierbahn gekoppelt.
Mit Ricksicht auf eine moglichst gute Entkoppelung der einzelnen Regelungen zur Vermeidung sich fort-
pflanzender Stérungen, ist es nicht gleichgiltig, welches Meflverfahren bei vorgegebener Stelleinrichtung
angewendet wird.

Geschieht z. B. bei einem Vierfarbendruck die Verstellung Uber jeweils eine Verstellwalze (Bild 4), so erhdlt
man beim Bahn-Zylinder-Vergleich mit einer gelben Marke eine Kopplung der Regelkreise. Jeder Regelein-
griff mit der Verstellwalze 2 zur Korrektur eines Fehlers von rot auf gelb wirkt ndmlich zugleich als Stérgréfie
fur die Regelvergleiche blau auf gelb und schwarz auf gelb. Jeder Regeleingriff mit der Verstellwalze 3 zur
Korrektur eines Fehlers von blau auf gelb wirkt analog als Stérgréfie fir den Regelvergleich schwarz auf
gelb, da in beiden Féllen die Papierwege vom gelben Druckwerk her zu allen auf die Verstellwalze folgen-
den Druckwerken verstimmt werden.

Wird hingegen der Bahn-Bahn-Vergleich angewendet, bei dem jeweils zur Marke des vorangegangenen
Druckwerkes verglichen wird, so zeigt sich bei Korrektur iber die Verstellwalzen nicht der eben beschriebene
Kopplungseffekt. Hier werden die zwischen zwei aufeinanderfolgenden Druckwerken bestehenden Fehler
durch Verdnderung des Papierweges mit Hilfe der Verstellwalze zwischen diesen beiden Druckwerken korri-
giert, ohne eine Anderung der Papierwege zwischen den anderen hintereinanderliegenden Druckwerken.

Gleichfalls ohne derartige Kopplung arbeitet die Kombination Bahn-Zylinder-Vergleich mit Verstellung iber
Zylinderdifferential. Jedoch fihrt der Bahn-Bahn-Vergleich mit dieser Verstellart auch zu Kopplungen, falls
man die PaBmarken in der Ublichen Weise geméf Bild 7a (Vgl. auch Bild 2) anordnet.

Diese Kopplungen entstehen jedoch nicht, wenn man beispielsweise die Marken nach Bild 7b anordnet; es
werden jeweils zwei benachbarte Marken miteinander verglichen.

Bild 7 o Bild 7 b

Neben den bisher aufgezédhlten Regelverfahren sind noch weitere Varianten méglich. So kann z. B. beim
Bahn-Zylinder-Vergleich als Bezugsmarke statt der Marke des ersten (gelben) Druckwerkes die Marke des
zweiten (roten) Druckwerkes verwendet werden. Dies hat u. a. den Vorteil, daf3 die von der Papierrolle her-
rihrende Unruhe, die noch nach dem ersten Druckwerk fuhlbar ist, nicht durch Regelung aller nachfolgenden
Farben ausgeglichen werden muB3. Es wird vielmehr dieser Ausgleich allein von der Regelung des ersten
(gelben) Druckwerkes auf das zweite (rote) erreicht.

Im allgemeinen sind jedoch nicht nur die genannten Effekte allein fur die Wahl des Regelverfahrens maf3-
gebend, sondern es spielen auch noch andere, z. T. drucktechnische Erwégungen eine Rolle.

Der Vorteil des Bahn-Bahn-Vergleichs liegt in der Vermeidung jeder Kopplung der Regelkreise und des
Feinabgleiches beim Einrichten. Es ist jedoch notwendig, den Platz fir die PaBmarken im Druckspiegel zur
Verfigung zu stellen.
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Der Bahn-Zylinder-Vergleich erfordert nur eine PaBmarke, u. U. geniigt eine Bildkante. Es muB3 jedoch die
Kopplung der einzelnen Regelkreise bei Walzenverstellung, ein Feinabgleich beim Einrichten und die Ab-
héngigkeit dieses Feinabgleiches von der jeweiligen Ldngung des Papiers in Kauf genommen werden.

7. Schon-Widerdruck-Registerregelung

Bei der Regelung von Schon- und Widerdruck wird die gegenseitige Lage des Druckes auf der Vorder- und
Ruckseite der Papierbahn miteinander verglichen. Dabei ist es technisch nicht vorteilhaft, eine PaBmarke der
Vorderseite mit einer der Rickseite zu vergleichen. Bei dieser Regelaufgabe wird daher allgemein das
Bahn-Zylinder-Verfahren benutzt. Es wird eine Marke oder scharfe Kontur des Schéndrucks durch den Bahn-
taster in einen Impuls umgeformt und mit dem Zylinderimpuls des ersten Werkes fir den Widerdruck ver-
glichen. Die Abtastung der Marke oder Kontur des Schéndruckes sollte méglichst nahe vor dem ersten
Widerdruckwerk erfolgen. Es wére dann méglich, die Verstellung unmittelbar nach dem ersten Widerdruck-
werk vorzunehmen. Hierdurch wirrde jedoch die nachfolgende Regelung des Farbregisters unnétig beeinflufit.
Es ist daher sinnvoll, zwischen Schén- und Widerdruckwerken eine eigene Stelleinrichtung vorzusehen.

8. Falz- und Schniti-Registerregelung

Bei der Falz- und Schnitt-Registerregelung muB die Stellung des Schneidmessers zum Druck Uberwacht werden.
Es ist daher nur Bahn-Zylinder-Vergleich méglich. Je nach den konstruktiven Gegebenheiten und der Anzahl
der in den Falzapparat einlaufenden Bahnen sollen die Bahntaster méglichst nahe bei der Messerwalze
liegen. Die Stelleinrichtungen missen jedoch unbedingt in Laufrichtung vor den Bahntastern sein, um die
gewiinschte Korrektur ausfohren zu kénnen. Der Zylindertaster mu8 mit der Schneidwalze fest gekuppelt sein.
Die Rickwirkungen des Messers auf die Papierspannung lassen es meistens nicht zu, mit der gleichen Genauig-
keit wie beim Farbregister zu arbeiten. Mit einem entsprechenden Schalter auf der Frontseite des Reglers
|&Bt sich jedoch in einfacher Weise die gewiinschte Einstellung vornehmen.

Bedienungspult einer Registerregelung im Steverpult
einer Tiefdruck-Rotationsmaschine for 12 Druck-

werke, 3 Falzepparote, é Rollensténder.

Wirzburger Spitalkiifer, eine Aufnahme des Fotografen Siegfried Lauterwasser.
Graviert unter gleichzeitiger VergréBerung des Originals auf 118% auf dem Vario-Klischograph K 181.
Raster 54; Klischeematerial Zink; 15 Sekunden voll nachgedizt. Gravierzeit 60 Minuten.
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