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70. Geburtstage von

Dr. Roland Fuchs und Heinz Taudt

—str—Am 29. Mai 1985 feierten unsere
ehemaligen Geschiftsfiihrer und jetzi-
gen Aufsichtsratsmitglieder Dr. Roland
Fuchs und Heinz Taudt ihre 70.
Geburtstage. Zum Empfang im weillen
Salon waren neben Mitgliedern unseres
Aufsichtsrates und der Geschiftsfiih-
rung auch viele Mitarbeiter erschienen,
um den Jubilaren personlich zu gratu-
lieren. Die Festansprachen hielten

E.-E. Marhencke, unser Aufsichtsrats-
vorsitzender Prof. Dr. Gumin, Dr. Hell
und das ehemalige Aufsichtsratsmit-
glied Walter Friesecke. Die Gratulanten
gingen auf die groBen Verdienste der
beiden ehemaligen Geschiftsfiihrer ein,
die in ihrer langen Firmenzugehdrigkeit
— Heinz Taudt kam 1948, Dr. Fuchs
1952 zu Hell — maBgeblich am Aufbau
des Unternehmens beteiligt waren.
Nach dem offiziellen Teil konnten sich
die Giiste an einem Buffet »stirken«.
Viele ehemalige Mitarbeiter von

Dr. Fuchs und Heinz Taudt nahmen die
Gelegenheit war, um iiber gemeinsame

Der Jubilar Dr. Fuchs freut sich iiber den
Blumenstraufl von Personalchef E. v. Hahn

Aus dem Inhalt:
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Zum Titelbild:
Das neue Schulungszentrum in
Kiel-Gaarden

Der in Kiel (in diesem Jahr leider noch viel
zu selten) blaue Himmel und das so schon
angelegte Schulungszentrum mit der Teich-
anlage und dem inzwischen griin gewordenen

Zeiten im Unternehmen zu sprechen. Rasen veranlafite uns, hier eine Anﬁmﬁme
fiir das Titelbild unserer Werkzeitschrift zu
nschiefien«. Vor ihren »neuen, zweiten Zu-
hause« haben sich Ausbilder, Operator, Kun-
den und Hell-Mitarbeiter sowie Abteilungs-
leiter Dieter Miihlenburch (im Vordergrund
links) fotografieren lassen.

(Foto Egbert Selke)

Sprachen iiber gemeinsame Zeiten (v.ln.r.):
Heinz Taudt, Uwe Tank und Joachim Schulz

Das noffizielle« Gruppenbild (v.L.n.r.): Dr. Wellendorf, o  E.-E. Marhencke rief in seiner Ansprache die originellen
B. Rusitska, E.-E. Marhencke, Dr. Jordan, Dr. Fuchs, Karikaturen von » Hicks« in Erinnerung, die den Jubila-
ren zur Verabschiedung 1980 geschenkt wurden w

Prof. Dr. Gumin, Dr. Hell, H. Taudt und W. Friesecke
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Das aktuelle Interview

»Fiihrende Position in China ausgebaut«

—str—Vom 5. bis 15. Mai reisten der Vorsitzende unserer Geschiiftsfiihrung,
Ernst-Erich Marhencke, und Vertriebschef Dr. Klaus Jordan in die Volksrepublik
China. Wir baten sie gleich nach ihrer Riickkehr um ein Interview iiber diese
interessante und fiir unser Unternehmen wichtige Reise in das »Reich der Mitte«.

Redaktion: Herr Marhencke,
Sie waren zusammen mit
Herrn Dr. Jordan zehn Tage
in der VR China — was war
der Anlal dieses Besuches?

E.-E. Marhencke: Wir reisten
auf Einladung des Ministe-
riums fiir Maschinenbau in
das Land. AuBler der Pflege
unserer Kundenbeziehungen
ist unser Aufenthalt insbe-
sondere auf dem Hinter-
grund einer neuen offiziellen
Politik der Offnung zu sehen,
durch die China in den ndch-
sten Jahrzehnten den
AnschluB3 an die entwickel-
ten Industrielinder finden
will. Durch den Abschluf3
eines Lizenzabkommens
iiber den Nachbau des Chro-
magraph 399 ER und die von
uns in Peking auf einem
beeindruckenden Empfang
in der grofien » Halle des
Volkes« bekanntgegebene
Stiftung von drei Scannern
fiir Zwecke der wissenschaft-
lichen Forschung und Aus-
bildung liegen wir genau auf
der neuen wirtschaftspoliti-
schen Linie der Chinesen.
Das Stichwort hierzu heilit
Know-how-Transfer.

Welche Positionen hat denn
Hell in der VR China, und in
welcher Form werden die
Geschiifte dort abgewickelt?

Dr. Jordan: Wir haben rund
50% Marktanteil auf dem
Scanner-Segment. Unsere
vertrieblichen Interessen
werden seit rund 20 Jahren
von der Firma Jebsen & Co.
- ein grofBes Handelshaus
mit Sitz in Hong Kong -
wahrgenommen.

Im Jahre 1973 lieferten wir
den ersten Digital-Scanner
DC 300 nach China, im
Jahre 1984 installierten wir
in Peking das erste Chroma-
com-System.

Die Hell-Delegation wurde empfangen
von Staatskanzler Zhang Jing Fu, Nr. §
der chinesischen Staatshierarchie (ganz
links Direktor Helmut Liihrs, Jebsen &
Co., Hong Kong, verantwortlich fiir das
Hell-China-Geschiift)

Wie beurteilen Sie die Ent-
wicklungsmoglichkeiten der
chinesischen Druckindustrie
im allgemeinen und fiir unser
Haus im besonderen?

Dr. Jordan: Die Volksrepu-
blik China wird die grafische
Industrie schrittweise moder-
nisieren. Wir haben gute
Chancen, in den nichsten
Jahren ein stetiges Lieferge-
schift zu machen. Aus die-
sem Grunde haben wir
beschlossen, im Jahre 1985
und 1986 unser Ausbildungs-
und Schulungscenter in
Hong Kong auszuweiten.

Kann man sagen, dall Hell
durch die jiingsten Vertriige
entscheidende Vorteile gegen-
itber den Wetthewerbern
gewonnen hat?

Mr. W.C. Yung, Hell-Division-Manager
bei Jebsen & Co., bei einer mit Pinsel
vorg hinesischen Eintragung
in das Géstebuch beim Empfang in der
grofien »Halle des Volkes«

Symbolisch iibergab E.-E. Marhencke eine Scanner-
walze an Wu Weng Xiang, » Deputy Manager« der
»China Printing Materials Corporation«

0

E.-E. Marhencke: Dies steht
auller Frage und wurde uns
von offizieller Seite mehr-
mals nachdriicklich bestétigt.
China honoriert aul3eror-
dentlich die Bereitschaft
einer Firma wie Hell zur
Ubertragung hoch entwickel-
ten technischen Wissens.
Ohne diesen Schritt hiitten

wir mit Einschrinkungen
unseres Geschifts rechnen
miissen. China verfolgt strikt
seine Politik der Zusammen-
arbeit und des Technologie-
transfers, und es liegt unbe-
dingt in unserem Interesse,
uns den chinesischen Wiin-
schen anzupassen.
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Sie sprachen von einem Emp-
fang in der grofien »Halle des
Volkes«. Dariiber wiirden wir
gern mehr horen.

Dr. Jordan: Es war fiir uns
eine besondere Auszeich-
nung, dort einen Empfang
geben zu konnen. Wir konn-
ten rund 250 Giste begrii-
Ben, viel Prominenz war
dabei, so auch drei Minister.
Die chinesische Seite betonte
in ihren Reden das hohe
Ansehen von Hell; das jahre-
lange Wirken mit Jebsen
schuf eine groBartige Ver-
trauensbasis. Wihrend dieses
Empfangs iibergab Herr
Marhencke eine Abtastwalze
eines Scanners an den
zustindigen Minister, — das
war die symbolhafte Schen-
kung von drei Hell-Scannern
an das Kultusministerium
zur Ausbildung junger Leute
an modernster Elektronik.
Wihrend des gesamten Emp-
fangs herrschte eine Atmo-
sphire wie unter Freunden.

Sahen Sie auch den prakti-
schen Einsatz unserer Tech-
nik?

Dr. Jordan: Wir besuchten
die Xinhua-Druckerei in
Peking. Hier arbeiten vier
Hell-Scanner; das Chroma-
com-System befindet sich in
der »Schulungsphase«. Die-
ser Kunde hat rund 3000
Beschiftigte und ist im Vor-
stufenbereich nur mit Hell-
Geriten ausgeriistet.

Es ist sicher in einem Land
wie China sehr wichtig, gute
Kontakte zu den politischen
Stellen zu unterhalten, die
letztlich die Investitionsent-
scheidungen fiir die Endkun-
den treffen?

E.-E. Marhencke: Das ist
richtig. Deshalb haben wir
uns ganz besonders dariiber
gefreut, daf3 eine grofle Zahl
wichtiger Personlichkeiten
aus allen fiir die Druckindu-
strie verantwortlichen Stellen
wie Ministerien, staatliche
Kommissionen und Aufien-
handelsgesellschaften unse-
rer Einladung zum Empfang
und zu den vielen Gespri-
chen gefolgt sind oder uns
selbst zu einem Gedanken-
austausch eingeladen haben.
Hoéhepunkt und Abschluf3
dieser Veranstaltungen war
ein Empfang, den uns Staats-
kanzler Zhang Jing Fu, iibri-
gens die Nr. 5 der chinesi-
schen Regierungshierarchie,
gewihrte. Der Minister hob
dabei ausdriicklich hervor,
daB er der Firma Hell eine
fithrende Rolle bei der Ent-
wicklung der chinesischen
Druckindustrie einrdumt.
Der Firma Jebsen und insbe-
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sondere dem flir unser
Geschift verantwortlichen
Herrn Liihrs gebiihrt an die-
ser Stelle groBer Dank fiir
die jahrzehntelange Arbeit
fiir unser Haus, die zu der
heutigen Stellung im chinesi-
schen Markt gefiihrt hat.
Dariiber hinaus hatte uns der
deutsche Botschafter in
Peking, Peer Fischer, zu
einem Mittagessen eingela-
den. Auch hier wurde noch-
mals lobend erwihnt, wel-
cher Rang einer engen tech-
nischen Zusammenarbeit
zwischen der Bundesrepublik
Deutschland und der

VR China auch von diplo-
matischer Seite eingerdumt
wird.

Sie hatten offensichtlich ein
dicht gedriingtes Programm in
China?

Dr. Jordan: Man-darf sagen,
enger ging es nicht“. Von
Montag bis Samstag hatten
wir 15 Veranstaltungen und
Einladungen »durchzuste-
hen«. Diese waren fiir uns
sehr informativ und anre-
gend, die Gastfreundschaft
war herzlich. Wir haben sehr
viel Neues und Informatives
erfahren; wir wissen nun viel
mehr iiber die Bedingungen,
unter denen unser China-
Geschift ausgebaut werden
kann.

Thr Besuch hat auch Nieder-
schlag in der Presse gefunden,
welche Medien haben dariiber
berichtet?

E.-E. Marhencke: Ja, das chi-
nesische Fernsehen brachte
in den Nachrichten landes-
weit einen Bericht iiber unse-
ren Empfang in der groBen
»Halle des Volkes« und den
Besuch beim Staatskanzler.

Achim Romeike (links) und Helmut Abel
(rechts) hielten sich zur gleichen Zeit in
Peking auf, um Instruktion und Wartung
Jiir das erste Chromacom-System bei
Xinhua vorzunehmen

Chinesische Essen gehdirten zum festen Programmbestandteil

oA

E.-E. Marhencke konnte beim Empfang in der groflen » Halle des
Volkes« die Minister Ma Yi (links) und Lue Zhi (rechts) begriifien
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Einweihung des neuen Schulungs-
zentrums in Kiel-Gaarden

—pri-Am 3. Juni 1985 wurde das neue Schulungszentrum im Werk 2 in Kiel-Gaarden bei strahlendem Sonnenschein eingeweiht.
Dazu kamen neben zahlreichen Kunden, Freunden, Journalisten und dem Fernsehen u. a. auch der Schleswig-Holsteinische
Kultusminister Dr. Peter Bendixen und der Oberbiirgermeister der Stadt Kiel Karl Heinz Luckhardt.

Nach einem Sektempfang eroffnete
unser Vorsitzender der Geschiftsfiih-
rung Ernst-Erich Marhencke offiziell
die Veranstaltung. In seiner GruBan-
sprache ging er vornehmlich auf die
Notwendigkeit der intensiven Aus- und
Weiterbildung ein: ,,Der zunehmend
hirtere Wettbewerb auf dem Weltmarkt
und eine ungeheuer rasche Entwicklung
der neuen Technologien mit immer kiir-
zeren Innovationsspriingen macht es
unumgénglich, die Aus- und Weiterbil-
dung unserer Fachkrifte zu intensivie-
ren und das Wissen und Kdénnen unse-
rer Mitarbeiter stets dem neuesten
Stand der Technik anzupassen.”

Im AnschluB daran wiirdigte Kultus-
minister Dr. Peter Bendixen in seiner
Ansprache die Innovationsbereitschaft
des Unternehmens. Auch Oberbiirger-
meister Karl Heinz Luckhardt sprach
ein paar GruBworte. Er faBte die Aus-
und Weiterbildung in unserem Unter-
nehmen in einem Satz treffend zusam-
men: ,,Ohne » Kopfdiingung« kénnen
internationale Unternehmen langfristig
nicht auf dem Markt bleiben.” Weiter
dullerte er den Wunsch, dal3 die Philo-
sophie, nicht nur in Maschinen zu inve-
stieren, sondern auch in den Menschen,
noch viel weiter verbreitet werden
miisse.

AnschlieBend an die GruBlansprachen
wurden die Giste in drei Gruppen,
geleitet von den Herren Teickner
(Bereichsleiter VK D), Miihlenbruch
(Abteilungsleiter VSA) und Schemel
(Abteilungsleiter VSA32), durch das
neue Schulungszentrum gefiihrt.

Mit einer Nutzflache von iiber
2000 m* ist es nach den neuesten Er-
kenntnissen und Erfordernissen der
Aus- und Weiterbildung konzipiert. So
stehen beispielsweise iiber 1000 m* voll-
klimatisierte Fliche fiir die Hardware
und acht nach modernsten Erkenntnis-

Ein Teil der ca. 50 anwesenden
Gaste wahrend der Gruflanspra-
che von Ernst-Erich Marhencke

Das neu erbaute Schulungs-
zentrum mit der herrlich
angelegten Teichanlage

sen der Didaktik und Pidagogik einge-
richtete Schulungsrdume zur Verfiigung.

Im Biirotrakt des winkelférmigen
Gebadudes sind Schulungs- und Einsatz-
planung fiir die 60 Werksinstrukteure
untergebracht: Computergestiitzt
geplant und gesteuert wird von hier aus
die Personaldisposition und die welt-
weite Koordination der Studios und
Vorfiithrzentren. Dadurch kénnen inner-
halb kiirzester Zeit sowohl Personalbe-
darf als auch Ausbildungskapazitit den
ortlichen Bedingungen angepalBt wer-
den.
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Das neue Schulungszentrum in
Gaarden ist Mittelpunkt unserer
weltumspannenden Kundendienstorga-
nisation:

Aufgabe der hier ausgebildeten,
hochqualifizierten Repro- und Satzfach-
leute ist es, das Know How von Kiel aus
in die 32 weltweit eingerichteten Ausbil-
dungs- und Vorfiithreinrichtungen zu
tragen. Weiterhin werden von hier aus
durch die rund 60 Hell-Spezialisten wei-
tere 350 Instrukteure vor Ort fiir die
Ausbildung und Einweisung der Kun-
den geschult und betreut.

Einen besonderen Ausbildungs-
schwerpunkt bildet, neben dem Trai-
ning an Chromagraph-Scannern,
Arbeitsvorbereitung und Helio-Klischo-
graphen, die Systemtechnik Chroma-
com: Ein komplett ausgestattetes Chro-
macom-System mit zwei Combiskop-
Arbeitsplitzen fiir die Seitenmontage
und Retusche, ein Verbundsystem, der
neue Chromacom-Eingabescanner
CS 410, die Farbsicht- und Kontroll-
station Scanskop und die Recorder
CR 401 und CPR 403 mit online-Farb-
entwickler stehen fiir die praxisgerechte
Ausbildung zur Verfiigung.

Ein weiterer Schwerpunkt unserer
Aus- und Weiterbildung liegt in der
Schulung der 750 Wartungs- und
Systemingenieure, die in unseren Ver-
tretungen in aller Welt titig sind. In
einem speziell dafiir eingerichteten
Hardware-Schulungszentrum mit noch-
mals 1100 m* wird diese Aufgabe von 15
hochqualifizierten Ausbildern wahrge-
nommen. Dariiber hinaus bilden unser
Tochter-Unternehmen, HGS in USA
sowie die Vertretungen in Frankreich
und in Fernost mit unserer Unterstiit-
zung weitere Wartungsingenieure in der
jeweiligen Landessprache aus.

S NN

Kunden HELL-
p| in140 Vertretungen
Landern weltweit
Europa Wartungs-
Nordamerika ingenieure
Mittelamerika
Stidamerika
Australien Instrukteure
Fernost
Naher Osten
ok Vorfilhr- und
Schulungs-
zentren
Qualifizierte ® Werksingenieure
@ @| 'nstrukteure ¢ (Hardware-
(Repro- und Satz- spezialisten)
fachkrifte)
Schulungs- |
Operator- zentrum Wartungs-
Ausbildung B ingenieure
Kiel Ausbildung
Gaarden
\‘ ) /
Dokumentation
Anwendung I Wartung

)

Software

#
Qualitélssichemng‘

N
Entwicklung Qualitatssicherung
Konstruktion

Hardware

Der Know-how-Transfer durch das Schulungszentrum Kiel-Gaarden in die ganze Welt
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Scanner-Operatorin
Gabriele Konig demon-
strierte den Gisten
wlive« beeindruckende
Montage- und Retu-
sche-Arbeiten am Com-
biskop, dem Arbeits-
platz des Chromacom-
Systems



Unser neues Schulungszentrum in
Kiel-Gaarden fillt nicht nur durch seine
ansprechende und funktionelle Archi-
tektur und der groBziigig gestalteten
Griinanlage aus dem Rahmen; ein
besonderes Augenmerk wurde auch auf
die Entsorgungstechnik fiir die Entliif-
tung, die anfallenden Abwiésser und
Chemikalien gerichtet:

~ Alle Entwicklungsmaschinen haben
eine zentrale Abliiftung iiber das
Dach.

— Samtliche chemischen Abwiisser wer-
den in einer zentralen Entsorgungs-
station gesammelt.

— Alle Ver- und Entsorgungsleitungen
im Hardware-Raum sind im doppel-
ten FuBboden untergebracht und fiih-
ren durch Gefille zur zentralen Ent-
sorgungsstation.

Die Leistungen, die im neuen Schu-
lungszentrum in Kiel-Gaarden erbracht
werden, sind eingebunden in die Hell-
Qualitdtsphilosophie:

Von der Dokumentation iiber die Quali-
titssicherung bis hin zur After-Sales-
Betreuung wird gewahrleistet, dal} Pro-
dukt und Produktschulung unser inter-
national anerkanntes hohes Qualitits-
niveau halten.

Nach Fithrung und z. T. Live-
Demonstrationen an den einzelnen
Geriten, gab es einen Stehkonvent.
Erneut wurde unser Unternehmen zu
diesem »Schulungskomplex« begliick-
wiinscht, und man erhob das Glas. Am
friihen Nachmittag verlieBen die letzten
Giiste, in diesem Fall Chefredakteure
bekannter Fachzeitschriften, unser
Werk Gaarden. Sie konnten noch eine
Besonderheit mit nach Hause nehmen:
Noch vor der eigentlichen Eroffnung
»schoB« unser Fotograf Egbert Selke
ein Foto mit » Prominenz« vor dem
Eingang des Schulungsgebiudes. Die
Besonderheit: Das Polaroid-Foto wurde
tiber einen Systemscanner ins Chroma-
com-System eingegeben. Nach Freistel-
lung der einzelnen Personen am Combi-
skop wurden diese in eine vorbereitete
Seite einmontiert. Das fertige farbige
Resultat lieferte der Farbbildrecorder
CPR 403 im Format DIN A4.

Als Andenken an die Schulungs-
einweihung wurden diese Proofs auch
an die darauf abgebildeten Giste
geschickt, die voller Erstaunen, (sie hat-
ten von dieser Montage nichts gewuft),
erneut die Hell-Technik bewunderten
und ihren Dank aussprachen.

Die fertig montierte Fotomontage aus dem
Farbbildrecorder CPR 403 (v.Ln.r.): Ober-
biirgermeister Karl Heinz Luckhardt,
Prisident der IHK Kiel Dr. Fritz Siiverkriip,
Geschifisfiihrer Dr. Klaus Jordan,
Vorsitzender unserer Geschiftsfiihrung
Ernst-Erich Marhencke,

Kultusminister Dr. Peter Bendixen,

Leiter des Presseamtes der Stadt Kiel Werner
Istel und Stadtschulrat Karl-Heinz Zimmer

Giinther Teickner (links) erldutert die Funktion des Helio-Klischographen (v.L.n.r.):
Dr. P. Bendixen, E.-E. Marhencke, K.-H. Zimmer, Pressereferent Thorenz, K. H. Luckhardt und
Dr. J. Reidiess
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Gaste aus dem Norden

—str—=Im Rahmen des Kieler-Woche-
Programms besuchten uns am 24. Juni
40 Parlamentarier mit Landtagsprasi-
dent Rudolf Titzck. Die Politiker aus
Dinemark, Schweden, Norwegen,
Finnland und den Farder und Aaland-
Inseln wurden von unserem kaufménni-
schen Geschéftsfiihrer Bernd Rusitska

begriiit. AnschlieBend wurden die
Giste in mehreren Gruppen durch die
Studios gefiihrt. Bei einem kleinen
Empfang nach der Studiofiihrung hat-
ten die Géste noch Gelegenheit, mit
Fachleuten aus dem Hause zu diskutie-
ren. Die Parlamentarier waren sehr
beeindruckt von der Leistung der Hell-

Technik, die auch im skandinavischen
Raum Marktanteile von 60% innehat.
Nach der Studiobesichtigung im Werk I
stand fiir die nordischen Giste ein wei-
terer schoner Punkt auf dem Pro-
gramm : Segeltorn auf der Gorch-Fock,
dem Patenschiff des Landtages.

Die Parlamentarier wurden bei strahlendem Sommerwetter von Bernd Rusitska (Bildmitte) begriifit. Rechts neben ihm Landtagsprdsident Rudolf Titzck.
Rechts im Bild das Fernsehteam vom ZDF, das iiber den Besuch bei Hell berichtete

Bremer CDU-Fraktionsvorstand im Werk |

—str—Ebenfalls im Rahmen der Kieler
Woche besuchte uns am 27. Juni der
Vorstand der CDU-Fraktion der Bremi-
schen Biirgerschaft. Die Politiker, die
sich auf Einladung der CDU-Landtags-
fraktion in Kiel aufhielten, wollten sich
vor Ort ein Bild davon machen, wie in
einem Hochtechnologie-Betrieb gear-
beitet und entwickelt wird.

Obwohl die meisten Politiker nicht mit
Druck- und Reproduktionstechnik ver-
traut waren, zeigten die interessierten
Fragen nach der Studiofiihrung, daB sie
von der Hell-Technik und ihren vielfil-
tigen Moglichkeiten fasziniert waren. In
einer anschlieBenden Diskussion im
groflen Vortragsraum, an der auch
Staatssekretdr Dr. Keussen vom Wirt-
schaftsministerium teilnahm, wurden
Fragen iiber strukturelle Probleme des
Landes Schleswig-Holstein diskutiert.
Dabei wurde herausgestellt, dal3 gerade
im nordlichsten Bundesland traditio-
nelle Industrien, wie der Schiff- und
Maschinenbau, moderne Hochtechno-
logiezentren wie Hell gegeniiberstehen.
Nach dem Besuch bei Hell fuhren die
Politiker ins Landeshaus, wo sie von
Landtagsprisident Rudolf Titzck emp-
fangen wurden.

8

Die CDU-Politiker wurden von Ernst-Erich Marhencke und Bernd Rusitska begriifit und durch die
Studios gefiihrt. In der Bildmitte der Vorsitzende der Bremischen Biirgerschaft und Bundestags-
abgeordneter Bernd Neumann, neben ihm der Landtagsabgeordnete und Vorsitzende der CDU-
Landtagsfraktion Heiko Hoffmann

Hell Verein / www.hell-kiel.de



Franzosische Unternehmer zu Besuch

—str—Am 28. Mai erhielten wir Besuch
von 25 Unternehmern aus Siidwest-
Frankreich. Die Delegation, die dem
Arbeitgeberverband der Metallindustrie
Pyréneés-Atlantiques angehorte, befand
sich auf Einladung des Schleswig-

Holsteinischen Arbeitgeberverbandes in
Kiel und besuchte vor Ort moderne und
leistungsfahige Betriebe. Die Giste, die
ein dicht gedringtes Besuchsprogramm
hatten, wurden von Dr. Wellendorf
begriiit und durch die Demostudios

gefiihrt. Eine Live-Vorfiihrung am
Chromacom-System mit raffinierten
Montagen und Retuschen, die unsere
Besucher sehr beeindruckte, beendete
das Programm bei Hell.

i
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Die franzésischen Unternehmer wurden von Dr. Klaus Wellendorf in die Hell-Technik eingefiihrt

ZDF filmte
in den Werken

—str—Am 18. und 19. Juni filmte das
ZDF mit einem Kamerateam im Werk
Dietrichsdorf und Suchsdorf. Alois
Theisen, Redakteur im Landesstudio
Schleswig-Holstein, stellte unser
Unternehmen in einem Bericht im
»ZDF Linderspiegel« vor. In diesem
Fernsehbeitrag der das wirtschaftliche
Nord-Siid-Gefille in der Bundes-
republik Deutschland nidher beleuch-
tete, wurde Hell als eines der wenigen
Hochtechnologiezentren in Nord-
deutschland dargestellt. Dabei wurde
vor allem die internationale Bedeutung
von Hell - fast 80% unserer Produkte
gehen in iiber 140 Linder - sowie
unsere als » Denkfabrik« bezeichnete
Entwicklungsabteilung hervorgehoben.
Das Fiinf-Mann-Team filmte an zwei
Tagen im Studio, in der Software-Ent-
wicklung und im Priiffeld im Werk ITI.
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ZDF-Kameramann und Tontechniker bei Filmaufnahmen am Pressfax im Priiffeld, Werk 111




New Orleans

und die ANPA

Es war ein Hitzerekord im Siiden der
Vereinigten Staaten: Uber 100° F, was
etwa 38 °C entspricht. Dabei eine Luft-
feuchtigkeit von 85%. Das war auch fiir
die warmegewohnten Bewohner von
New Orleans unangenehm. In den
Hotels und Restaurants war es dagegen
so kiihl, da} man besser eine Jacke
anbehielt. Ich habe Leute gesehen, die
sich den Wein, das Bier oder sogar den
Kaffee mit Eiswiirfeln kiihlten. So ist
eben Amerika.

Vom 8. bis 12. Juni fand in New
Orleans eine spezielle Zeitungs-
Fachmesse mit einem Kongrel3 der
ANPA (American Newspaper Publisher
Association) statt, vergleichbar mit der
jihrlich im Herbst in Europa stattfin-
denden Veranstaltung der IFRA.

Hell Graphic Systems (HGS), unser
amerikanisches Tochterunternehmen,
war auch wieder mit einem grofB3en
Stand vertreten, der in diesem Jahr
sogar mit einem Preis der ANPA
Organisation ausgezeichnet wurde.

Da das Hauptthema hier natiirlich die
Zeitung war, standen zwei Hell-Pro-
dukte im Vordergrund: Die in Europa
bereits bekannte » Layout Design Sta-
tion», die speziell im Zeitungsbereich
als »NewsPlan« benannt wird, und der
Lasersetter » Digiset LS 210«.

Die NewsPlan ist ein System aus der
Chromacom-Familie. Sie erlaubt eine
sehr schnelle Ubernahme von Video-
bildern in das Chromacom-System.
Bilddaten werden von einer Videoka-
mera, einem Videorecorder, einer Bild-
platte oder sogar direkt vom ausge-
strahlten Fernsehprogramm iibernom-
men und in Verbindung mit einer gan-
zen Zeitungs- oder Magazinseite direkt
verarbeitet. Man bedenke, die dadurch
uniibertreffliche Aktualitiit z. B. bei
Sportiibertragungen von der anderen
Seite des Erdballes, wo es sonst Stunden
dauern kann, bis ein aktuelles Bild in

Reger Betrieb auf dem Messestand
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der Redaktion vorliegt: Zu spit fiir die
Morgenausgabe einer Zeitung.

Erstmals in den USA wurde der Digi-
set LS 210 live vorgefiihrt. Dieses Gerit
besticht durch seine Ausgabequalitit
und Geschwindigkeit. Mit dem LS 210
wird die erfolgreiche Serie der Digisets
fortgesetzt. Mit Laserlicht werden ganze
Zeitungsseiten unabhingig von deren
Inhalt in maximal nur einer Minute
belichtet. Die Auflésung reicht bis zu 80
Linien pro mm und einem 60er Bildra-
ster. Damit bewegt sich Hell wieder an
der obersten Qualititsgrenze verglichen
mit unseren Mitbewerbern. Der Belich-
ter bendtigt die Daten von einem soge-
nannten Frontend-System, einem Satz-
system beliebiger Herkunft. Wihrend
der ANPA bedienten wir uns des eige-
nen Satzsystems DOSY und des Scan-
ners Digigraph 40 A 40, um aktuelle

Auch dieser Messestand wurde,
wie bereits der Messestand in
Zagreb (wir berichteten in
Hellaktuell Nr. 90 dariiber)
mit einem Zertifikat ausge-
zeichnet

Die neue Gestaltungsstation fiir
den Zeitungsbereich NewsPlan
wurde auf dem Messestand live
eingesetzt

N

Fotos unserer Besucher in Verbindung
mit passenden Bildunterschriften
belichten zu kénnen. Diese Art von
Live-Demonstrationen waren hier ein-
malig und verbliifften so manchen
Besucher.

Zeitungsseitenmuster mit dem eigenen
Bild wirft man zu Hause auch nicht so
schnell in den Papierkorb. So hat diese
Art von Werbung auch noch einen
nachhaltigen Charakter.

Beide Geriite — NewsPlan und Digiset
LS 210 — erregten grof3es Interesse und
fithrten zu so manchem Gliickwunsch.
Gemessen an der Qualitit der Fachbe-
sucher war wihrend der ganzen Messe
ein reger Betrieb auf dem Stand.

—C. Onnasch-

Aktuelle Tagesmeldungen wurden als fertig montierte Zeitungsseiten

ausgegeben

Hell Verein / www.hell-kiel.de



Hell-Seminar in Helsinki

—str—=Mitte Mai fand in der finnischen
Hauptstadt Helsinki ein Seminar iiber
unsere neue Flachbettechnik statt. Ziel
dieser gemeinsam von unserem Unter-
nehmen und der finnischen Vertretung
Hellscan durchgefiihrten Veranstaltung
war es, Kunden und Interessierten aus
Finnland, Norwegen und Schweden
iiber die Moglichkeiten und Funktionen
des neuen Lasersetters Digiset LS 210
und iiber das Pressfax-System zu infor-
mieren.

Fast 100 Besucher verfolgten die
Fachvortrige unserer Spezialisten aus
Technik und Marketing genauso auf-
merksam wie die Ausfithrungen der
Gastreferenten.

Die Reprisentanten von Hastech
(USA), Norsk Data (Norwegen) und

Typlan (Finnland) berichteten iiber
Stand und Entwicklung der Ganzseiten-
herstellung im Zeitungsdruck, speziell
aber iiber Ansteuerungsmoglichkeiten
unseres Lasersetters Digiset LS 210.

In den drei Fachvortrigen unseres
Unternehmens wurden folgende
Themen behandelt:

— Pressfax-Flachbett-Technologie und
Daten-Kompression fiir Datenfern-
tibertragung (Claus Schmidt-Stolting,
Marketingleiter)

— Digiset LS 210 und die Kombination
mit Pressfax und Datenferniibertra-
gung (Rolf Schwien, Projektleiter)

— Schnittstellen zu den Frontend-
Systemen (Christian Onnasch,
Projektleiter).

Anhand von Beispielen wurde demon-
striert, wie einfach und leistungsfihig
die Sprache und Logik des Digiset

LS 210 ist.

Abgerundet wurden die Vortrige
durch die Ubergabe einer Reihe ausge-
wihlter Satzbeispiele, in denen die ver-
schiedenen Mdglichkeiten des LS 210
anschaulich demonstriert wurden.

Das Seminar endete mit einer inter-
essanten Diskussion aller Teilnehmer,
in der zum Ausdruck kam, daB} die
gemeinsame Erarbeitung dieses breiten
Themenkreises durch die Einbeziehung
befreundeter Firmen von den Besu-
chern als besonders niitzlich empfunden
wurde.

Installation des ersten
Pressfax-Systems in

Australien

Australien

Das erste Pressfax-System in Australien wurde
im Juni dieses Jahres installiert

—pri-Australien ist ein fiir technische
Neuentwicklungen stets aufgeschlosse-
ner Kontinent. Im Juni dieses Jahres
wurde in diesem Teil der Welt das erste
Pressfax-System zur Ubertragung gan-
zer Zeitungsseiten bei dem Verlags-
unternehmen John Fairfax & sons in
Sydney installiert. GroBte Zeitung die-
ses Unternehmens ist die Zeitung »Syd-
ney Morning Herald«.

Bisher wurden von Fairfax zur Erstel-

lung von Zeitungsseiten mehrere unse-

Scanner Recorder
1xPI00K 2xP2IOK
x 1xPHOK
i
g
et

ne

rer Digiset-Gerite, mit bewdhrter CRT-
Technik (Cathode Ray Tube = Katho-
denstrahl Bildréhre) zur Belichtung der
Satzfahnen, eingesetzt. Mit dem Press-
fax-Flachbett-Laserscanner kénnen nun
die fertig erstellten Zeitungsseiten (max.
Format: 483 x 635 mm) in Form von
Klebemontagen, sogenannten »Paste-
ups«, abgetastet und an die verschiede-
nen Druckstandorte iibertragen werden.
Mit dem neu installierten Pressfax-
System bei Fairfax, bestehend aus zwei
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Scannern und zwei Recordern in Syd-
ney sowie zwei Recordern in Mel-
bourne, verfiigt das Verlagsunterneh-
men tiber ein 100%iges » Back-up«. Die-
ses ist aus Griinden der Aktualitit einer
Zeitung unbedingt erforderlich, da hier-
mit eine Ubertragung zu jeder Zeit
gewihrleistet ist. Das stindige Umschal-
ten der zwei Geritesitze am digitalen
Breitbandkanal von 8 MB/s garantiert
optimale Nutzung der Ubertragungska-
pazitit des Systems.

Die Daten werden bei Fairfax zum
einen im Hause iiber Glasfiberleitungen
zu den Flachbettrecordern iibertragen
und direkt in der Produktion aufge-
zeichnet, zum anderen iiber Datenlei-
tungen in das etwa 1000 km entfernt
gelegene Melbourne iibertragen.

Den Flachbett-Recordern mit Roll-
filmladestationen werden dann die fer-
tig entwickelten Filme entnommen und
zur Herstellung der Druckplatten ver-
wendet.

Die installierten Gerite haben sich in
der Praxis bereits bestens bewihrt, so
daB ein Auftrag iiber zwei weitere Re-
corder, die in Brisbane installiert wer-
den sollen, abgeschlossen werden
konnte.

Im endgiiltigen Ausbau sollen diese
dann mit » Datenkompression« (d. h.
statt 8 Mbit-Datenleitungen werden nur
noch 2 Mbit-Datenleitungen bendtigt)
eingesetzt werden.
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Technilk

aktuel,

Hell schlagt eine Briicke zur Kreativitat:

die Layout-Design-Station gestaltet elektronisch

Auf dem Weg von der Information zur Druckform hat Hell mit spezifischer Elektro-
nik im Bereich der Printmedien schon eine ganze Reihe Straffungen des Verfahrens-
wegs geschaffen: z. B. in der Reproduktion oder Formherstellung durch Scanner,

EBY-Systeme und Helio-Klischographen.

Die Layout-Design-Station hilft ganz am Anfang beim ersten technischen Schritt
einer zu druckenden Seite: d. h. Umsetzung des »vor dem geistigen Auge« stehenden
Konzepts in ein praktisch ausfiihrbares Layout. Im direkten Durchgang mit der
Layout-Design-Station in einen nahtlos elektronisch weiterzubearbeitenden Repro-

duktionsplan mit super Layout-Qualitiit.

Am Anfang standen Schere
und Kleber

Ein Layout - die Seitengestaltung aus
Textspalten und Bildfldchen - soll den
weiterverarbeitenden Fachleuten aus
dem Satz bzw. der Reproduktion
Arbeitshilfe und moglichst genaue
Anweisung sein.

So wurden bisher Layouts hergestellt:
Rohsatz oder Blindtext wurden mit
Rohkopien der Bilder ausgeschnitten
und auf einen Layoutbogen geklebt.
Dabei sind Gestaltungskriterien zu
beriicksichtigen, damit die einzelnen
Seiten einer Druckschrift gut wirken
und »ansprechen«. — Bei genauer Uber-
legung wird einem klar: je groBer die
Anzahl der Seiten und je strenger die

12

Gestaltungskriterien sind, desto sche-
matischer, logischer und fehlerfreier
muf die gesamte Layoutarbeit sein.
Eine kleine Anderung bedeutet einen
»Rattenschwanz« von Zusatzarbeiten
und drgerliches Flickwerk im Layout.

Elektronik — die Briicke
zur Layoutgestaltung

Die Textspalten und Bildfldchen eines
Layouts mit » Papierausschnitten« zu
bekleben, ist im Hinblick auf die elek-
tronischen Satz- und Reproduktionsver-
fahren, die Hell-Technik bietet, ein
unndotiger Umweg. — Wenn Satz- und
Reproduktionsarbeiten immateriell,

d. h. digitalelektronisch in spezifischen
Systemen ausgefiihrt werden, dann liegt
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es nahe, auch die Vorbereitungen der
Druckvorhaben - die Layoutarbeit —
mit in das immaterielle Arbeitsprinzip
einzubeziehen. .

Damit ein nahtloser Ubergang zur
Weiterbearbeitung im Chromacom-
System gegeben ist, steht Verlagen,
GrofBdruckereien, Versandhdusern,
Lithoanstalten und Werbeagenturen die
Layout-Design-Station von Hell zur
Verfiigung.

Was ist eine
Layout-Design-Station?

® Ein Bild-Erfassungsplatz

mit einer Video-Kamera, der zur schnel-
len Aufnahme und Digitalisierung von
farbigen Halbtonbildern, Strich-
darstellungen, Firmenzeichen, Schlag-
zeilen und auch dreidimensionalen
Gegenstdnden benutzt wird.

® Ein Gestaltungsplatz

Hier wird der geometrische Aufrif} des
Layouts eingegeben, visuell dargestellt -
und digital abgespeichert. So ist die
»Layoutbasis« fiir weitere gleichartige
Seitengestaltungen gegeben. Hier kon-
nen auch am Farbmonitor, der dem
Freistellen, d. h. » Ausschneiden« von
Bildern oder Bildteilen dient, reprotech-
nische Arbeitsginge vorab visualisiert
werden. Mit dem fertigen Layout wer-
den gleichzeitig Datentriger gewonnen,
die vom Chromacom-System direkt
iibernommen werden kénnen. — Das ist
ein grofer Vorteil elektronisch erzeugter
Layouts: sie sind absolut reproduktions-
gerecht schon von Anbeginn.

Die Layout-Design-Station mit ihrem
Gestaltungsplatz.

Wolfgang Schulz aus dem Entwicklungsbereich
ES befafit sich hier mit dem Austesten der neuen

Software



Die mit »Schere und Kleber« kon-
ventionell gefertigten Layouts miissen
vor ihrer reprotechnischen Umsetzung
noch mit einer Legende aus reprotech-
nischen Angaben interpretierbar
gemacht werden. Beim elektronischen
Layout hat ein Computer all diese
Daten im Griff. Auch nachtrigliche,
unvorhersehbare Anderungen werden
hier schneller als mit Schere und Kleber
ausgefiihrt: immateriell rechnerisch
bewiiltigt und auf dem Farbmonitor
prizise nachgewiesen. Auch fiir die
Hardcopy, die »handfeste« Ausgabe
eines Layouts ist gesorgt.

@® Ein Ausgabeplatz

fiir die Produktion an der Layout-
Design-Station richtet sich nach den
Qualitdtsanspriichen. Ublicherweise
wird ein Schwarz/Wei3-Halbtonplotter
mit hoher Prizision in der Geometrie-
wiedergabe und Bilddarstellung einge-
setzt.

In super Layout-Qualitét bringt unser
Farbbildrecorder CPR 403 alle Auf-
zeichnungen ans Licht. Dabei bestehen
Farb- und Detailtreue. Uber den Farb-
bildrecorder CPR 403 kann man sogar
Aufzeichnungen realisieren, deren
Farbbildauflosung durch einen Interpo-

Das elektronische Layout

Das elektronisch montierte Layout wird

von Anbeginn reprogerecht gefertigt:

bei der Arbeit entstehen Datenaufzeichnungen,
die vom Scanner bzw. Chromacom-System
direkt weiterbearbeitet werden konnen. Die
automatische Erstellung einer »Bilderliste«
mit Bildnamen, -winkel, Mapstab, Héhe und
Breite der Bildvorlagen ist besonders wertvoll
bei einer Anderungsarbeit. Sie ist hier

viel iibersichtlicher als beim konventionellen
Layout

... als Halbtonaufzeichnung in der Art
von S/W-Fotos mit einem Plotter

lations-Rechengang optimiert wurden.
Genauso konnen Farbausziige in einer
z. B. fiir den Zeitungsdruck iiblichen
Rasterung bereits direkt aus der Layout-
Design-Station iiber einen Chroma-
graph-Recorder ausgegeben werden.
Diese Layoutausgabe-Stationen geho-
ren als Option zum Ganzen. Auflerdem
ist eine Ausgabe auf Videoband vorge-
sehen, damit weitere Betrachter die
Ergebnisse auf Bildschirm begutachten
kénnen.

Wie arbeitet der moderne
Layouter?

Mit der Videokamera der Layout-
Design-Station nimmt er alle fiir eine
Seite bestimmten Bilder und Texte in
Sekundenschnelle auf. Sie werden am
Farbbildschirm sichtbar gemacht und
dann ins Seitenlayout gebracht: praxis-
gerecht Bild um Bild und Text um Text.
Ein Speicher dient ihm zur » Zwischen-
ablage« aller Layoutstadien.
Uberschriften und kurze Textinforma-
tionen kénnen auch in der Layout-
Design-Station gesetzt und gestaltet
werden.

Ist das Layout gestaltet, kann sich der

Arbeitsschritte an der
Layout-Design-Station

Farbbilder
Signets
Textzeilen

Digitalisieren des im Layout vorgesehenen
Materials mit der TV-Kamera

Gestalten des Layouts mit dem von der
TV-Kamera aufgenommenen Material
bzw. von anderen elektronischen Quellen
iibermirtelte Texte oder Bilder

]

=3

... als Farbbild von hoher Qualitdt
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Elektronische
Quellen

Reproduktionsprozel3 nahtlos anschlie-
Ben. Dabei werden die Geometriedaten
im Chromacom-System direkt iiber-
nommen. Fiir die Produktionsphase
werden die bisher nur in Video-Aufl6-
sung vorliegenden Bilder in Hochauflo-
sung gescannt und reprotechnisch bear-
beitet — so entsteht die fertige Seite im
Chromacom-System.

Neue Perspektive fiir
Zeitungen: NewsPlan

Die speziell im Zeitungsbereich einge-
setzte Layout-Design-Station wird
»NewsPlan« genannt.

Sie wurde im letzten Monat auf der
ANPA in New Orleans vorgestellt. Mit
diesem neuen System eréffnen sich fiir
den Zeitungsbereich besondere Mog-
lichkeiten.

Aktuelle Ereignisse wie z. B. Sport-
veranstaltungen werden mit mobilen
Kameras aufgenommen. Noch vor Ort
wird das geeignete Bild ausgewihlt, wie
z. B. gerade der Ball zum entscheiden-
den Tor iiber die Torlinie rollt.

Dieses Bild wird z. B. iiber 64 kBit/s-
Kanile per Satellit, Richtfunk oder
Kabel an die NewsPlan iibertragen und
kann dort — noch wihrend das Spiel
lduft — bearbeitet werden (Gradations-
dAnderungen, Retusche des Balls, der im
Einzelbild Bewegungsunschirfen auf-
weist etc.).
Das Bild kann dann mit weiteren aktu-
ellen Fotos, die entweder iiber die
Videoscan-Kamera in Sekunden-
schnelle eingelesen werden, oder eben-
falls per Nachrichtenkanal gesendet
wurden, zu einer kompletten Farbseite
zusammengestellt und iiber die Tastatur
der NewsPlan mit Bildunterschriften
und (gestalteten) Headlines versehen
werden. Danach erfolgt ein Interpola-
tionslauf, der die Video-Signale der
gestalteten farbigen Zeitungsseite in
Farbauszugsdaten umwandelt, die an
einem Chromagraph-Systemrecorder
als gerasterter Farbsatz belichtet wer-
den. Fiir den Einsatz in der Zeitung
reicht die interpolierte Video-Aufldsung
aus, um farbige Bilder z. B. im 42er
Raster wiederzugeben.
So besteht theoretisch die Mdglichkeit,
das aktuelle Bild noch vor Abpfiff des
Spiels in der Rotationsmaschine zu
drucken.

—W. Rustmeier—

J.
Aufzeichnung des Layouts

«. auf Video-Band zur Vorfiihrung an weiteren
Bildschirmen oder als Archiv
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Hatten Sie das auch schon einmal?

»Aus den Triumen eines Laboringenieurs®, ein Text, der vom Projektleiter fiir Digiset
LS 210, Christian Onnasch, in so lockerer und amiisanter Weise geschrieben ist, da}
wir keine Sekunde ziogerten, diesen fiir unsere Mitarbeiter abzudrucken. Aber keine

lange Vorrede, iiberzeugen Sie sich selbst.

Manche machen es im Bett, das ist
natiirlich. Manche tun es im Auto, das
ist gefdhrlich. Manche im Biiro, ich
nenne das eine schopferische Pause.
Sicher haben Sie auch schon getrdumt,
der eine mehr, der andere weniger.

Der eine sagt seinem Chef mal richtig
die Meinung, im Traum natiirlich. Der
andere traumt von seiner Freundin oder
der nichste — auch das soll es geben —
trdumt von seinem Beruf. Von einem
solchen Traum mdochte ich Thnen - so
gut ich mich erinnern kann — erzéhlen.

Wir sitzen in einem schlichten Biiro.
Die Lampen sind schon an. Es wurde
frith dunkel an diesem Herbsttag. Links
neben mir sitzt ein Vertriebsmitarbeiter,
ein rundlicher Typ, gemiitlich und mit
Humor, aber auch einer guten Portion
Sachkenntnis. Rechts einer von der
Software, er macht einfach alles, nur
mit den Terminen steht er auf Kriegs-
full. Dann ist da noch einer, der mei-
stens nur — verzeihen Sie mir — mit
dummen Bemerkungen hervortritt. Ich
nenne ihn hier der Einfachheit halber
den Norgler.

Das »Wunderding«

Wir diskutierten schon eine Weile von
einem Wunderding fiir die grafische
Industrie. Dazu mulB ich sagen, daB ich
mich tatsdchlich auch in wachem
Zustand gelegentlich mit solchen Din-
gen beschiftige. Fiir nicht Eingeweihte:
Es handelt sich um den Laser-Digiset
LS 210.

»Das ist unmoglich* unterbrach der
Norgler. ,,Erstens schaffen Sie das nie,
und zweitens wird es viel zu teuer!"

Verichtliches Kopfschiitteln von
allen Seiten, dann vernahm ich von
links: ,,Und wenn ich mich hier wieder-
holen mul}, mehr als eine Minute darf
es nicht dauern, einschlieBlich Bild und
Text und was mir sonst noch einfillt.
Schliellich haben wir eine verwdhnte
Kundschaft, die erwartet das von uns",

Der Vertriebsmensch mul} das ja wis-
sen, dachte ich.

,»Und noch eins: Das Format mul} alle
bekannten Zeitungsformate abdecken!*
Er wischte sich tiber die Stirn, als wolle
er zeigen, etwas Wesentliches gesagt zu
haben. Es war in der Tat wesentlich, nur
spricht einer, der die Hardware und
Software nicht selber machen muf3, so
etwas viel gelassener aus, als einer vom
Labor.

»Grundsitzlich sehe ich da keine Pro-
bleme, wenn nur die Speicher grof3
genug sind“, meinte der »Softi«, so
wird unser Software-As manchmal
genannt, weil immer noch einige seine
Arbeit nicht ganz anerkennen oder viel-
leicht auch die Leistung nicht iiberblik-
ken konnen.
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Die »siiffen« Traume eines Entwicklungs-
ingenieurs: LS 210

»Nun lassen Sie mal die Speicher, das
machen wir schon, halten Sie lieber die
Termine*, meinte der vom Vertrieb.

Der verbliiffte Programmierer machte
eine Pause, die ich nutzte: ,,Mit extrem
schnellen Prozessoren, fiir jede Funk-
tion einen, mit groBen Speichern bis zu
ca. 50 MByte RAM und einer Winche-
sterplatte haben wir durchaus gute
Chancen. Es miissen eben mehrere Pro-
zesse parallel ablaufen. Dateneingang,

Text- und Bildbearbeitung und viel-
leicht noch andere Funktionen sollen
vollig unabhéngig voneinander bearbei-
tet werden.* ,,Phantast!* kam es von der
Tiir, dem Norgler wurde es offenbar
zuviel. Wollte er sich so in seiner Art
verabschieden?

Der vom Vertrieb schiittelte den
Kopf: ,,LaBt ihn, er weill es nicht bes-
ser.” Er lehnte sich im Sessel zuriick
und blies eine riesige Wolke aus, er
bevorzugte echte Havannas. ,,Haben Sie
schon einmal dariiber nachgedacht, was
passiert, wenn unten so eine Rotations-
maschine losdonnert? Dann wackeln
nicht nur die Winde, sondern auch der
Laserstrahl. Wie das wohl auf dem Film
aussieht?" Er grinste erwartungsvoll.

Entscheidung fiir einen
Argon-Laser

Wir waren uns schon vorher einig, daf3
unsere neue Belichtungsmaschine nur
mit einem Laser realisiert werden sollte.
Es gab dabei ein Hin und Her, ob
Helium-Neon- oder Argon-Laser. Alle
Argumente iiber Lebensdauer und Preis

Der Projektleiter und Autor dieses Textes, Christian Onnasch (Bildmitte), und stellvertretend
zwei fiir viele an diesem Projekt beteiligte Entwicklungsingenieure. Dr. Peter Schulz (links) aus
dem Sofitware- und Thomas Franke (rechts) aus dem Hardware-Bereich
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Kein Plarz fiir den » Norgler«

konnten den Helium-Neon-Laser nicht
mehr retten ; die Daten fiir diesen Typ
waren entweder veraltet, oder die
Bewertung stimmte nicht. SchlieBlich
wiirden wir einen zehn Milliwatt-
Argon-Laser nur mit zwei bis drei Milli-
watt Leistung betreiben. Das Fotomate-
rial dafiir ist nicht nur etwas billiger,
sondern in der Auflésung, Flankensteil-
heit und Dichte auch erheblich besser
als panchromatisches Material, welches
fiir einen Helium-Neon-Laser notwen-
dig wire. So fiel die Entscheidung
schnell fiir einen Argon-Laser.

~Natiirlich haben wir an mechanische
Erschiitterungen gedacht. Nun wird nie-
mand so unverniinftig sein, eine solche
Maschine auf dem Schiitteltisch betrei-
ben zu wollen*, meinte ich. ,,Aber
unsere guten Erfahrungen mit unseren
CRT-Belichtern helfen uns auch hier.
Und unsere Versuche mit dem Kunst-
stoffbeton verliefen bisher sehr positiv.
Wir werden dann die ganze Belich-
tungseinheit noch auf Luftpolstern
lagern. Damit kdnnen wir dann sehr
zufrieden sein.”

,Und sicher auch unsere Kunden®,
bemerkte der vom Vertrieb so treffend.
»An welche Belichtungsauflésung ha-
ben Sie denn eigentlich gedacht? Sie
wollten doch, wenn ich mich recht erin-
nere, Bilder im 60er Raster belichten.*

»Eine Belichtungsauflsung von 40
Linien pro Millimeter ist zur Zeit Stan-
dard. Das mag heute noch fiir einige
einfache Anwendungen ausreichen. Es
sollten bei uns aber maximal doch etwa
80 Linien pro Millimeter werden.
SchlieBlich haben wir mit der Maschine
noch eine Menge vor. Und wir wollen
doch unsere ganzen Erfahrungen auf
dem Farb-Reprosektor nicht vergessen.
Es soll schon ein Projekt fiir die Zu-
kunft werden. Und was ist schon
Zukunft ohne Bilder?"

Brillante Raster

Der Herr vom Vertrieb wartete unruhig,
ich ergiinzte: ,,Das Raster macht uns
kein Kopfzerbrechen. Hier haben wir
einen riesigen Erfahrungsvorsprung
durch unsere bekannten Reprogerite
und unsere Patente, den wissen wir
natiirlich zu nutzen. Ich will hier nicht
zu viel verraten, aber Sie konnen ruhig
wissen, daB wir im Rasterbild horizon-
tal mit maximal 160 Linien pro Milli-
meter belichten werden. Durch die dop-
pelte horizontale Aufldsung in Raster-
flichen konnen wir selbst bei einer

Grundaufldsung von nur 40 Linien pro
Millimeter noch ganz hervorragende
und fein gestaffelte Rasterstrukturen
erzeugen. Dabei sind die Rasterpunkt-
formen und die Grenzwerte ganz auf
den Folgeprozef3 abstimmbar.*

Das schaffe ich nie in einer Minute",
unterbrach unser Programmierer die
kurze Stille.

,Nun muB er auch mal das Handtuch
werfen*, frohlockte der vom Vertrieb
und kam mit einem Angebot: , Erstens
wollen ja nicht alle Kunden immer das
Maximalformat mit maximaler Auflo-
sung belichten, und zweitens kann man
bei dieser extrem hohen Aufldsung auch
mit zwei Minuten Belichtungszeit noch
mehr als zufrieden sein. Es sind immer-
hin 80 Linien pro mm oder 50000
Linien auf dem vollen Format. Ein
schneller Rechner*, dachte ich.

Farbe mit LS 210

Aber dann brauche ich doch einen gré-
Beren Speicher®, erginzte der »Softi«,
irgendwo miissen ja die hochaufgeld-
sten Bilder Platz haben, ganz besonders,
wenn ich dann spiter noch auf Farbe
umsteigen soll.*

., Wie meint er das mit der Farbe?*,
fragte der vom Vertrieb. Eine seiner
typischen Fragen, er wufite genau, was
gemeint war.

»Er meint noch gar nichts. Das
Thema wollen wir jetzt nicht behan-
deln®, sagte ich. ,Ich mag es nicht, iiber
Dinge zu reden, die noch nicht spruch-
reif sind, uns fehlen noch eigene Erfah-
rungen*, versuchte ich, vom Thema
abzulenken.

Unser Freund vom Vertrieb beschif-
tigte sich offensichtlich noch immer mit
der Farbe, wihrend ich schon von dem
Antrieb der Kameraplatte sprach.

_,Wir haben uns hier nach reifer
Uberlegung fiir einen Schrittmotor ent-
schieden, weil ...“ — ,Ha, ha! Lauter
kleine Schritte im 60er Raster, muB toll
aussehen!“ Oh nein, an den Norgler
hatte ich nun gar nicht mehr gedacht,
war er also doch noch nicht gegangen.
Wenn er sich doch nur etwas zuriickhal-
ten wollte.

,Wohl eine unnétige Zwischenbemer-
kung®, entgegnete ich. ,,Wenn ich fort-
fahren darf. Ein Gleichstrommotor muf}
geregelt werden. Eine Regelung aber
bendtigt Fehler, darauf beruht das Prin-
zip einer Regelung. Fehler aber konnen
wir nicht gebrauchen. Darum haben wir
einen Schrittmotor gewihlt mit klein-
sten Schritten fiir einen quasi-konti-
nuierlichen Antrieb.

Polygon: 10 kg Brocken

Unser Kollege vom Vertrieb war wieder
voll bei der Sache, er meldete sich mit
einem neuen Thema: ,,Dieser Polygon -
so heiBt doch das Ding, der Drehspiegel
— kénnen Sie mir nicht mal so einen zei-
gen? Sie haben doch immer irgendwel-
che Muster in Threm Schreibtisch.”

Ich wuBte nicht, ob unser Freund das
ernst meinte, aber es war durchaus
wahrscheinlich, daB3 er irgendwo einmal
etwas gesehen hat, was mit unserem
zehn Kilo Brocken nun wirklich nichts
mehr gemein hat.
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Unser Softwaremann ldchelte nur.
Warum war er so still? Denker reden
wohl nicht so viel.

Wir waren schon voll im Thema:

..... und dabei rotiert er mit 3000
Umdrehungen in der Minute, nur auf
einem Luftpolster gelagert, totale Stabi-
litit — Sie kennen ja die Kreiselgesetze."”

Der vom Vertrieb war
beeindruckt

»Aber ich verrate Ihnen noch mehr",
sagte ich. ,Durch seine acht Oberfli-
chen ergibt das eine konstante Belich-
tungsgeschwindigkeit von 400 Linien
pro Sekunde oder in einem Rasterbild
iiber 30 Millionen belichtete Punkte in
der Sekunde.*”

~Acht Oberflichen, eine so schief wie
die andere.”

»Eine iiberfliissige Bemerkung®,
wandte ich mich an den Norgler. ,Den-
noch werde ich darauf eingehen. Uber
die grundsitzliche Qualitit unserer opti-
schen Elemente mul} ich Thnen ja kei-
nen Vortrag mehr halten. Sie kennen
die Ergebnisse unseres groBBen Optikla-
bors schon von anderen Hell-Geriiten.
Solche Fehler, wie sie oben genannt
wurden, sind grundsitzlich natiirlich
nicht vollig auszuschlieBen, fiir unsere
Maschinen aber nicht akzeptabel.
Darum erfassen wir an mehreren Stellen
die Istposition des Laserstrahls von
allen acht Spiegelflachen und korrrigie-
ren dann entsprechend wihrend der
Belichtung vollautomatisch, ohne jeden
manuellen Abgleich. Sie sollten sich
mal eine Seite Vollraster zeigen lassen,
dann wissen Sie, was Qualitit ist.”

~Haben Sie noch etwas Kaffee?",
kam es von links.

Es horte sich wie das Klappern von
Tassen an, aber es war der Wecker. Der
Traum war zu Ende. Ein neuer Arbeits-
tag begann. Schade dachte ich, wir
waren so richtig in Form. Es gibe noch
so viel zu triumen - oder besser zu
erzihlen. Denn was wir da diskutierten,
war schon alles Tatsache geworden.
Natiirlich wollen wir den Digiset LS 210
nicht als Wunderding dastehen lassen.
Er ist nur eine Maschine, aber eben
eine, die es in sich hat, eine, iiber deren
Fihigkeiten man sich schon wundern
kann.

—-C. Onnasch-

Zeichnungen: G. Bannasch
W. Rustmeier
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»Faragi Samarias« — Naturwunder auf Kreta

Als aulBergewdhnliches Erlebnis meines
Urlaubs auf der Insel Kreta mochte ich
die Wanderung durch die Samaria-
Schlucht beschreiben. Sie geniel3t den
Ruf, die lingste und von der Zivilisa-
tion unberiihrteste Schlucht Europas zu
sein.

Der kleine Ort Omalos im Siidwesten
Kretas ist der Ausgangspunkt meiner
Wanderung. Ein im Zickzack verlaufen-
der steiler Weg (» Xyloskalon«), einer
hélzernen Treppe dhnelnd, fiihrt etwa
760 Meter nach unten in die Schlucht.
Eine anstrengende Wanderung von
iiber 18 km liegt nun vor mir.

Die Morgensonne brennt bereits
senkrecht herunter, so dal} sich die
Schlucht schon vor dem Mittag in einen
Backofen verwandelt. Zypressen, Thy-
mian, Feigenbdume und Pinien verbrei-
ten einen angenehmen Duft. Ein im
Winter reillender Bach fliefit als kleines,
kristallklares Rinnsal durch Gerdll und
geborstene Baumstimme. Sein Wasser
ist s0 sauber und angenehm kiihl, daB}
man es unbedenklich trinken kann.
Rechts und links erheben sich die Fels-
wiinde in gigantische Hohen wie goti-
sche Kathedrahlen.

Seit Jahrtausenden wurden hier die
seltsamsten Formen aus dem Gestein
gewaschen. Rechts und links liegen die
mehrfarbigen geologischen Gesteins-
schichten.

Die kretische Bergziege (» Agrimi«)
fiithrt hier in dieser Urlandschaft ein
ungestortes Dasein.

Nach drei Stunden kommt man an
ein kleines verlassenes Kirchlein mit
dem Namen Samaria. Im Innenraum
steht eine Ikone, eine Kerze und dane-
ben ein Weinbecher. Diese Kirche gab
der Schlucht ihren Namen. Roter Ole-
ander, gelber Ginster, die vielen Griin-
farben der Baume und Striaucher sowie
die Farben der einzelnen Felsformatio-
nen und Gesteinsschichten verleihen
der Schlucht ein faszinierendes Ausse-
hen. In der griechischen Mythologie
wird dieser Ort als Heimstatt der Gotter
und Geister betrachtet. Nach mehrstiin-
diger Wanderung voller herrlicher Ein-
driicke kommt man nun zum engsten
Durchgang (»Sideroportes«), der etwa
vier Meter breit ist. Die Felswinde erhe-
ben sich zu beiden Seiten tiber 300
Meter empor. Der Schluchtausgang
offenbart ein riesiges Feld mit rot und
weil} bliihendem Oleander. Hier been-
det der Bach seinen Weg in das tiirkis-
blaue Meer. Wie durch ein Felsentor,
das sich zum Meer hin 6ffnet, liegt vor
mir der kleine Ort Agia Roumeli. An
dieser Stelle soll einst (5.Jh.v.Chr. bis
5.Jh.n.Chr.) die antike Stadt Tarra gele-
gen haben. Die Venezianer errichteten
hier auf den Fundamenten eines Apol-
lotempels eine Kirche, in deren Vorhof
noch heute der schwarz-weill-rote
Mosaikfuboden des Tempels zu sehen
1st.

Von Agia Roumeli aus kann man nur
mit einem kleinen Schiff entlang der
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Nach dieser Kapelle aus dem 14. Jahrhundert
wurde die Schlucht benannt

Interessante Felsformationen konnte man an
vielen Stellen sehen

wild zerkliifteten Kiiste den Riickweg
antreten. Nach eineinhalbstiindiger
Fahrt erreicht man Chora Sfakion. Von
dort aus bringt mich der Bus zuriick ins
Hotel. Die vielen schénen Eindriicke
rechtfertigen so manche Strapaze und
waren eine Bereicherung meines Kreta-
Urlaubs.

-H. Horn-
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Altes Blechspielzeug:
Damals Kindertraum — heute Sammelobjekt

Heute berichtet Gernot Sommer, Mitarbeiter der Abteilung Marketing,
iiber sein interessantes und nicht alltigliches Hobby.

Die ersten richtigen Blechspielsachen in
Deutschland wurden zu Beginn des

19. Jahrhunderts im siiddeutschen
Raum in Handarbeit gefertigt. Spiel-
zeuge davor wurden meist aus Holz,
Stoff oder Porzellan hergestellt. Aus
kleinen Familienbetrieben entwickelten
sich in Niirnberg und Fiirth die ersten
Spielzeugfabriken. Einer der iltesten
Hersteller diirfte die Firma Ismeyer
gewesen sein, die 1818 in Niirnberg
gegriindet wurde. Um die Jahrhundert-
wende bliihte in Deutschland die Blech-
spielzeug-Produktion. Selbst ein Skan-
dal, der mit dem Bekanntwerden von
giftigen Lacken auf Blechspielzeugen
(es soll mehrere Todesfille gegeben
haben) entbrannte, konnte der florie-
renden Industrie keinen gréfBeren Scha-
den zufiigen.

Made in Germany

Die deutschen Blechspielzeug-Herstel-
ler exportierten ihre durchwegs hoch-
wertigen Produkte auch in groflen Men-
gen nach USA, England und Frank-
reich. So kamen im Jahr 1900 von
15.000.000 Spielsachen, die jahrlich in
die Vereinigten Staaten importiert wur-
den, 13.000.000 aus Deutschland.
Damals verlangte iibrigens England
eine Kennzeichnung von auslindischen
Waren, was zu dem beriihmten »Made
in Germany« fiihrte.

Um die Jahrhundertwende entwickel-
ten sich drei Blechspielzeugzentren:
Niirnberg und Fiirth, Wiirttemberg
(Firma Mirklin) und Brandenburg bei
Berlin (Firma Lehmann).

In den Jahren der Weltwirtschaftskrise
um 1930 verschwanden viele beriihmte
Firmen von der Bildfldche. Eine neue
Generation junger Unternehmen, wie
Tipp & Co., Distler und Bub etablierten
sich. Die damals iiblichen Antriebsarten
der Blechspielzeugautos und Eisenbah-
nen waren Uhrwerkantrieb, Schwung-
rad oder Friktionsantrieb und Dampf-
antrieb. Der heute iibliche Elektro-
antrieb kam erst in den 60er Jahren voll
zur Geltung.

Bliitezeit nach dem Krieg

Mit dem Ausbruch des zweiten Welt-
kriegs muBten viele Spielzeugfabriken
ihre Produktionskapazitit der Kriegs-
industrie zur Verfiigung stellen. Nur
wenige Firmen, wie Hausser, Mérklin
und Tipp & Co. durften bis 1945
weiterarbeiten. Jedoch kurz nach dem
Zusammenbruch entstand in den ausge-
bombten Fabrikanlagen im Niirnberger
Raum das groBe Zentrum der deutschen
Spielwarenindustrie. Alle dort herge-
stellten Produkte erhielten den Auf-
druck »Made in US-Zone«, da dieser
Raum von der amerikanischen Besat-

zungsmacht verwaltet wurde. Ab Mitte
der 50er Jahre wurde dann die heute
iibliche Angabe »Made in Western
Germany« verwendet. Anhand der drei
Herkunftsbezeichnungen Germany,
US-Zone und Western Germany ist
auch eine Alterseinstufung des Blech-
spielzeugs moglich.

Beriihmte Firmen im Nachkriegs-
Deutschland waren Schuco, JNF, Kel-
lermann, Arnold, Gama, Gescha etc.

Konkurrenz aus Fernost

Mitte der 60er Jahre zeichnete sich
jedoch das nahe Ende der deutschen
Blechspielzeug-Industrie ab. Es werden
dafiir viele Griinde angegeben. Aber der
Hauptgrund lag wohl in der zunehmen-
den Konkurrenz durch billigere und
»kinderfreundlichere« Materialien wie
Plastik und ZinkdruckguB. Ein weiterer
Grund waren auch die billigen und qua-
litativ schlechteren Importe aus Uber-
see, vornehmlich aus Japan, Taiwan
und Korea. So muBte ein Hersteller
nach dem anderen die Tore schlie3en
oder auf Plastikproduktion umstellen.
Der letzte groBe Hersteller Schuco
eroffnete Anfang 1980 Konkurs. Einige
Firmen von damals gibt es allerdings
auch noch heute, wie z. B. Mirklin,
Gama und Arnold. Sie stellen zwar
keine Blechspielzeuge mehr her, haben
aber noch immer international einen
hervorragenden Ruf.

Sammlungsaufbau

Wenn man sich entschlief3t, Blechspiel-
zeug zu sammeln, sollte man nicht wahl-
los alles zusammentragen, was man fin-
det. Man kann sich z. B. auf bestimmte
Sammlungsgebiete oder Zeitrdume kon-
zentrieren, wie bewegliche Tiere und
Figuren, Blecheisenbahnen, Blechautos
der Vorkriegs- oder unmittelbaren
Nachkriegszeit oder aus den 60er Jah-
ren. Ferner kann man sich hier wie-
derum auf bestimmte Typen konzentrie-
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Stolz zeigte uns Gernot Sommer seine Sammlung

ren, wie z. B. Personenwagen, Lastwa-
gen, Motorrider, Traktoren oder son-
stige Nutzfahrzeuge.

Sportwagen und Cabriolets

Ich habe meine Sammlung so aufge-
baut, dal3 Blechautos und speziell
Sportwagen, Rennwagen, Cabriolets
und Coupés im Vordergrund stehen.
Andere Stiicke benutze ich gerne als
Tauschobjekte.

Vielleicht noch etwas zu den Preisen.
Vielfach herrschen weit iiberspannte
Preisvorstellungen iiber Blechspielzeug.
Preise wie DM 2.000, — bis
DM 3.000,— werden bisweilen publik.
Diese Preise beziehen sich héchstens
auf museale Einzelstiicke namhafter
Firmen wie Lehmann, Giinthermann
oder Mirklin aus der Zeit des Beginns
der Blechspielzeug-Produktion.

AuBerdem kommt es sehr auf den
Zustand des angebotenen Stiickes an.
Es ist klar, daB ein Spielzeug, das schon
durch viele Kinderhidnde gegangen und
entsprechend »bespielt« ist, viel weni-
ger »Wert« hat als ein nagelneues,
originalverpacktes Stiick, das z. B. aus
der Konkursmasse eines Herstellers
stammt. Ich personlich allerdings finde
Spielsachen, die schon so manches
Kinderherz erfreut haben, viel schoner
als nagelneue und iiberteuerte Stiicke.
Deshalb befinden sich auch in meiner
Sammlung tiberwiegend gebrauchte
Exemplare. Auch viele Handler verdie-
nen sich eine goldene Nase an dem
neuen Trend und bieten Blechautos zu
Preisen an, zu denen man fast schon ein
gebrauchtes »grofies Auto« bekommt.
Den besten Anhaltspunkt bieten
Tauschmirkte und Auktionen, die in
allen groBen Stidten Deutschlands
abgehalten werden. Eine solche Samm-
lerborse fand auch neulich in Kiel statt,
und im Herbst wird in Hamburg wieder
eine solche Veranstaltung geboten.

—-G. Sommer-
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Jahresausflug

1985

Konnten wir unseren Bericht im ver-
gangenen Jahr mit dem Superlativ ein-
leiten: ,,Ein Maientag wie er nicht scho-
ner sein konnte...", diirfen wir diesmal
sagen, dal wir, wie Funk und Presse am
Tage nach unserem Ausflug berichteten,
den bis dahin schonsten Tag des Jahres
erwischt hatten. Und wenn das Wetter
so fabelhaft mitspielt, das Reiseziel sehr
begehrt ist und alles bestens lduft, dann
kann nur hochstes Lob von allen Seiten
kommen, und so war es auch.

Unsere Fahrt ging nach Walsrode
zum Vogelparadies. Zwei Busse mufiten
wir anmieten, weil die Teilnehmerzahl
auf iiber 80 Personen gestiegen war.
Piinktlich und guter Laune waren alle
an den verabredeten Treffpunkten, so
dal} wir schon bei der Abfahrt von
unseren beiden Chauffeuren das Lob
bekamen: Musterhaft! Schon wenige
Kilometer nach Kiel wurde klar, wir
fuhren der Sonne entgegen. Uber Ham-
burg ging es in Richtung Autobahn-
dreieck Hamburg-Hannover-Bremen
nach Walsrode. Zwei kleine Pausen
boten Gelegenheit, sich ein wenig zu
bewegen und zum Einkauf von Heide-
honig und Souvenirs. Als Uberraschung
fiir unsere Damen gab es eine Damen-
spende. Jede Fahrtteilnehmerin bekam
eine Flasche duftendes, erfrischendes
Wasser aus einer schonen Stadt am
Rhein.

Im Vogelpark in allerbester Stim-
mung angekommen, ging es gleich in
das gepflegte Restaurant, wo wir schnell
und freundlich bedient, unter drei
Meniis wihlen konnten. Danach hiel3
es: auf zur Besichtigung.

Was wir nun zu sehen bekamen, iiber-
stieg bei weitem unsere Erwartungen.
Hunderte von Vogelarten bekamen wir
zu Gesicht. Darunter Arten, die in den
Zoos der Welt nur noch in wenigen
Exemplaren gezeigt werden kénnen.
Besonders interessant und reizvoll war
fiir uns alle der Besuch der Paradies-
halle. Dieses Vogelhaus gehort zu den
groBten und schonsten Deutschlands
und ist ausschlieBlich tropischen Vogel-
arten, die sich in zauberhafter und far-
benprichtiger Schonheit zeigen, vorbe-
halten. In der 3000 m* grofen und 12 m
hohen Freiflughalle konnten wir tropi-
sche und einheimische Vogel in freiem
Flug ohne trennende Gitter oder Glas-
scheiben bewundern.

Aber nicht nur die Vielfalt der Vogel-
welt hatte uns in ihren Bann gezogen;
auch der duBerst gepflegte Park mit sei-
nen Laub- und Nadelbdumen, seinen
Azaleen- und Rhododendronstriu-
chern, seinen Tulpen- und Rosenbeeten
und den vielen Teichen mit Fischen und
Pflanzen hatte es uns angetan. Mit dem
bekannten Fachbuch- und Tierfilmau-
tor, Heinz Sielmann, teilen wir die Mei-
nung: ,,Hier wurde mit viel Liebe zur
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Natur und Vogelwelt etwas Wunder-
schones und in der heutigen Zeit sehr
seltenes geschaffen: Eine wahre Heimat
fiir viele Vogel, die sich in die ihrer
natiirlichen Umwelt nachempfundenen
Umgebung sichtlich wohl fiihlen.*

Eine weitere Uberraschung gab es bei
der Kaffeetafel: Die von Dr. Hell spen-
dierte Runde als » Dankeschén« an
seine Rentner fiir den Gliickwunsch zu
seinem 83. Geburtstag iiber die Welle
Nord, wurde serviert. Helmut Wulff
brachte einen Toast auf Dr. Hell aus,
der mit herzlichem Beifall bedacht
wurde. Der »Original Heideschnaps«
schmeckte allen vorziiglich.

Die Riickfahrt verlief wie die Hin-
fahrt: reibungslos und in fréhlicher
Stimmung. Zu volksstiimlicher Musik

Das Ausflugsiokal im Vogelpark Walsrode

vom Tonband wurde mitgesungen und
iiber manch humorvollen Witz vom
Fahrer herzhaft gelacht. Beim Abschied
gab es nur eine Meinung: ,,Beim niich-
sten Mal sind wir wieder dabei.”

Herzlich bedanken wir uns bei allen,
die diese schone Fahrt moglich gemacht
haben. Bei Petrus fiir das gute Wetter,
bei Hartmut John aus der Personalab-
teilung fiir seine erfolgreichen Bemii-
hungen um eine finanzielle Hilfe von
der Firma, den souveridnen Fahrern fiir
das Kutschieren und ganz besonders bei
unserem Vorstandsmitglied Karl-Giin-
ter Briigge. Planung, Vorbereitung und
Durchfithrung lagen diesmal in seinen
Hiénden. Und die hatte er offenbar in
einen Gliickstopf getaucht.

-H. Wulff-

Zu Gast: Olaf Rausch

Schon einmal, zur Pensionédrsstamm-
tisch-Weihnachtsfeier 1983, war er viel-
umjubelter Gast bei uns: Olaf Rausch,
Inspizient bei den Biihnen der Landes-
hauptstadt, Sparte Schauspiel, und
nebenbei perfekter Magier und Bauch-
redner. Ob bei Theaterbillen, Vereins-
oder Betriebsfesten, liberall verbliifft
und begeistert er durch Fingerfertigkeit,
neue Kunststiicke und seine humorvol-
len Dialoge mit seiner Puppe. War es
damals Daysi, so konnte er uns diesmal
Dunja prisentieren. Dunja, extra nach
seinen Wiinschen gefertigt von dem
Schopfer zauberhafter Puppen fiir die
weltberiihmte Prager Marionettenbiihne
»Spejbel und Hurvinek«,Mitoslav
Hunka, erwies sich als gleichwertiger
Partner.
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Olaf Rausch zauberte wieder direkt
vor unseren Augen. Alle Bemiihungen,
ihm hinter seine Schliche zu kommen,
gingen fehl. Auch unserer Emmi (Paus-
sau), die sich wieder als Assistentin zur
Verfiigung gestellt hatte, gelang trotz
»Hautndhe« kein Einblick.

Starker Beifall zwang unseren Gast zu
Zugaben; er gab sie gerne. Sobald wer-
den wir ihn nicht wieder bei uns begrii-
Ben kénnen.

Olaf Rausch geht ab Herbst 1985, in
gleicher Eigenschaft wie in Kiel, an das
staatliche Schauspielhaus Hamburg.
Herzlichen Gliickwunsch!

-H. Wulff-
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Der 1000. VV kam dieses Jahr im Juni

Evelyn Martens aus der Zielsteuer-
anlage-Montage (ZIMO) im Werk I11
reichte im Juni einen VV ein; es war ihr
zweiter in diesem Jahr.

Fiir die Firma war das der 1000. Ver-
besserungsvorschlag im laufenden
Geschiftsjahr! Deshalb iiberreichte ihr
am 14. Juni 1985 Dr. Neumann vorab
eine Sonderprimie iiber DM 500, —. Zu
einem Blumenstrauf3 erhielt sie noch die
Broschiire » Wo Deutschland am schén-
sten ist« und das Buch »Die Traumstra-
Ben Europas«. Dabei waren und freuten
sich mit ihr:

Reiner Rosenkranz, Udo Wiebe, Egon
Menne, Helmut Krohn sowie der kiinf-
tige BVW-Referent Reinhart Rodrian
und der gegenwirtige BVW- und QF-
Referent Manfred Grol3.

Die Einreicher des 999. und 1001. Ver-
‘besserungsvorschlages erhielten das
Buch »Die Traumstrafien Europas«.

Besonders erwidhnenswert ist, dall der

VV von Frau Evelyn Martens ein recht

Dr. Neumann gratuliert Evelyn Martens

guter war, denn sie hat nicht nur eine
Anregung oder eine Skizze zu einer
Arbeitserleichterung gemacht, nein, sie
hat nach ihren Angaben vom Ehemann
zu Hause zwei Vorrichtungen anfertigen

lassen. Diese sind nun im tédglichen Ein-
satz und tragen dazu bei, die Lotarbeit
an Spannsteckern leichter, schneller
und qualitativ besser zu machen. Es
sind Vorrichtungen zum Einstecken
einer ganzen Reihe von verschiedenen
Spannsteckern, von denen sie bisher
nur jeweils einen in einer sogenannten
dritten Hand spannen konnte.

Nachdem im vorigen Jahr die Quali-
tit der eingegangenen Verbesserungs-
vorschlidge allgemein sehr zu wiinschen
uibrig lieB3, ist es umso erfreulicher, dal3
der 1000. VV nicht nur sinnvoll, son-
dern auch wirtschaftlich wertvoll ist,
zumal nicht einmal Investitionskosten
entstanden.

In diesem Zusammenhang sollte auch
nicht unerwihnt bleiben, daB bei einem
VV mit einem sogenannten errechenba-
ren Jahresnutzen die Pramie 20 - 25%
vom Jahresnutzen betragen kann. Je
héher also der Nutzen, umso héher die
Primie. Leider miissen wir uns gerade
bei der Qualitat der Einreichungen
heute noch hinter Siemens verstecken.

-M. Grol3-

Unsere 19
Qualitatsgruppen

Nach wie vor lduft das im Juni 1982
beschlossene und in Stufen eingefiihrte
Qualitdtsforderungsprogramm.

Zur Zeit arbeiten 19 Qualitdtsgruppen.
Davon sind im

Werk [ 5 Q-Gruppen

mit 38 Mitarbeitern,
Werk I1 3 Q-Gruppen

mit 17 Mitarbeitern,
Werk 111 11 Q-Gruppen

mit 76 Mitarbeitern.

Normalerweise finden die Zusammen-
kiinfte der einzelnen Gruppen regel-
miBig wochentlich statt, doch wenn
weniger Probleme anstehen, auch mit
unregelmdBigem Abstand. So kommt
es, da3 einige Gruppen schon weit {iber
die 50 Sitzungen abgehalten haben.
Nach der jeweils 25. und 50. Sitzung
gibt es eine entsprechende » Urkunde«
fiir die betreffende Gruppe. Fiir ihre
Leistungen bis zur 50. Sitzung erhielten
die Mitglieder der Gruppe ein wertvol-
les Présent.

Insgesamt haben die Gruppen bis
Juni 1985 839 Sitzungen abgehalten.

Immer wieder werden zwei Fragen an
mich gestellt:

»Warum Qualitdtsforderung?
Warum Qualitdtsgruppen 7«

SchlieBlich haben wir doch eine
Abteilung Qualitétssicherung (QS) und
Giiteiiberwachung (GU)!

Die Antwort zur ersten Frage muf3
nach wie vor heiflen:

»Qualitit wird nicht gepriift -
Qualitdt wird hergestellt«.

und

»Fir Qualitit gibt es keinen Ersatz«!

Dabei gilt der Begriff Qualitat nicht nur
fiir das Produkt, sondern auch fiir jede
Verrichtung an den einzelnen Arbeits-
plitzen des Hauses, d. h., in Werkstatt
und Biiro.

So wie jeder Qualitdt erwartet

— vom Material,

— den Unterlagen,

— den Maschinen,

— den Werkzeugen

— den Arbeitsmitteln,
— den Methoden,

um schlieBlich durch seinen Einflul3 bei
der Arbeitsausfithrung wieder Qualitit
erzeugen zu konnen, so erwartet am
Ende der Kette aller unserer Tétigkeiten
das Priiffeld ein Gerit, eine Anlage
oder Druckschrift usw. ohne Fehler.

Zur zweiten Frage:
Durch die Arbeit der Qualititsgruppen
kommt es zur

@ Forderung des QualititsbewuBtseins
durch die Moglichkeit der Mitwir-
kung.

@ Losung von Problemen unter Nut-
zung der Erfahrung der Mitarbeiter.

@® Kommunikation {iber Qualitats-
Probleme durch Gespriche mit den
Mitarbeitern, Vorgesetzten und
Fachleuten.
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@ Verbesserten Qualitit der Arbeits-
ausfiihrung durch mehr Interesse
und Aufmerksamkeit gegeniiber
Qualitétsfragen.

Der Vorsitzende der Siemens AG

Dr. Kaske hat anldBlich der Feier

»75 Jahre Siemens-Verbesserungsvor-
schldge« am 7.5.1985 in Berlin neben
seinen Ausfiihrungen iiber das Verbes-
serungsvorschlagswesen mehrfach die
Qualitdtsgruppenarbeit erwidhnt und
dabei eingehend darauf hingewiesen,
daB er es als eine der wichtigsten Aufga-
ben der Fithrungskrifte ansieht, die Ini-
tiative der Mitarbeiter und das Interesse
an »ihrem Unternehmen« zu fordern
und die Hiirden und Schranken, die
dem entgegenstehen, wegzurdumen.

Ergidnzend kann ich hierzu nur noch
auf das SchluBwort in der Broschiire
»Treffpunkt Qualitdtsgruppe« hinwei-
sen, wo es heif3t:

Qualitdtsgruppen sind im gewohnten
Arbeitsprozef3 ein neues Element. Ohne
daB die bestehende Organisation veradn-
dert wird, schaffen sie neue Moglichkei-
ten zur Mitwirkung von Mitarbeitern
bei der qualititsgerechten Gestaltung
ihrer Arbeit,

Es hat sich gezeigt, daB die Mitarbei-
ter mit viel Initiative dabei sind und
groBes Verantwortungsgefiihl entwik-
keln. Thre Fahigkeiten und ihre Erfah-
rungen setzen sie erfolgreich zur Losung
von Qualititsproblemen ein. Sie leisten
damit einen Beitrag zu den vielfaltigen
Anstrengungen, die darauf ausgerichtet
sind, einen hohen Qualititsstandard zu
erreichen.

Dies sind keine leeren Worte, denn
unsere Qualitdtsgruppen haben es

bewiesen.
-M. Grof-
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Unsere Werkzeitschrift,
wie urteilen Sie dariiber?

Unter diesem Titel forderten wir Sie, liebe Mitarbeiter und Mitarbeiterinnen, in der
letzten Hellaktuell auf, konstruktiv Kritik zu iiben. Wir baten Sie, uns mitzuteilen,
was Thnen an der Werkzeitschrift effektiv nicht gefiillt (oder aber auch gefillt), uns
Wiinsche und Anregungen zu geben, was Sie in der »fiir SIE« gemachten Werkzeit-

schrift gerne lesen wiirden.

Das Echo auf unsere Aktion war iiber-
wiltigend. Bis zum heutigen Tage
(30. Juni 1985) ist uns nicht ein
Schreiben von unseren Mitarbeitern/
Mitarbeiterinnen eingegangen. Auch
kein Telefonanruf ist zu verzeichnen!
Sollte unsere Werkzeitschrift wirklich
lhrer aller Zustimmung finden? Oder
haben Sie nicht ganz den Mut aufge-
bracht, uns zu kritisieren?!
Bei einem Tischgesprich (wie so oft)
wurde auf Anfrage nach Kritik lediglich
der Wunsch geduBert, vielleicht wieder
eine Ritselecke aufzunehmen. Eine
Sache, die wir gern iiberdenken wollen.

Vielleicht féllt Thnen aber doch noch
das eine oder andere zur Werkzeit-
schrift ein. So kénnte man z. B. auch
eine Rubrik aufnehmen »Von Mitarbei-
tern fiir Mitarbeiter«, in der Sie, dhnlich
wie am schwarzen Brett, lhren PC
(Personel Computer) oder Ihr Surfbrett
verkaufen kénnen, oder eine Mitfahr-
gelegenheit suchen! Sie kénnen uns
auch gerne anonym schreiben. Wir wiir-
den uns freuen, die eine oder andere
Anregung von Thnen zu erhalten.

So wollen wir an dieser Stelle auf
keinen Fall unerwihnt lassen, daBl wir
zumindest von Aullen eine Kritik erhal-
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Diese Zeilen schrieb uns ein nJugend-
Forschtu-Teilnehmer

Bei dem gezeigten Bild auf Seite 24 in
Hellaktuell Nt. 90 handelt es sich ein-
deutig um die Tertius. Sie und ihre
Schwesternschiffe Primus und Secundus
— man sieht, Kiel ist eine alte Universi-
tdtsstadt — wurden 1907 unter den Bau-
nummern 463, 464 und 465 bei den Kie-
ler Howaldtswerken gebaut und am

1. August 1908 auf der 300 m langen
Strecke zwischen dem Kieler und dem
Gaardener Anleger in Dienst genom-
men. Die Fihrschiffe waren weithin
erkennbar durch die Schornsteinringe
(einer, zwei und drei). Sie waren als
Trajektfahren nach Art amerikanischer
Ferryboote mit symmetrischen Schiffs-
enden gebaut. Sie brauchten also nicht
zum An- oder Ablegen zu wenden.

Die Tertius wurde 1944 von Bomben
getroffen und sank. Nach dem Kriege
wurde sie gehoben und diente als
schwimmende Badeanstalt, fest veran-
kert vor Diisternbrook von 1948 — 1952,
Danach wurde sie in der Horn ver-
schrottet.
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Nicht richtig ist die Angabe, daB} die
Tertius als einzige nach dem Kriege
iibrig blieb. Die Primus fuhr von 1945
bis etwa 1970 unter ihrem Taufnamen
als Kanalfihre in Brunsbiittel. Danach
hat sie noch ein paar Jahre als Arbeits-
prahm gedient.

Auch die Secundus war langlebig. Sie
fuhr von 1925 bis 1963 im Fehmarnsund
und wurde 1966 nach Messina verkauft.
Und wenn sie nicht verschrottet ist,
dann fihrt sie da noch heute. —

Ubrigens erinnere ich mich noch
genau an die Fahrpreise in meinen Kin-
dertagen. Erwachsene fiinf und Kinder
drei Pfennige. Und da damals Trans-
portdienste vorwiegend von Pferdefuhr-
werken durchgefiihrt wurden, hatten die
Anleger nicht nur mit » Kartenabrei-
Ben« und dem Tampen zu tun, sondern
auch mit Besen und Schaufel. -

Zu dem schénen Hobby von Herrn
Flenker kann man ihn nur begliickwiin-
schen. Bis zu seinem Ruhestand ist es ja
noch eine ganze Weile hin, aber die
Frage: ,Was nun?", wird sich fiir ihn
nicht stellen.

-H. Wulff-
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ten haben. Bezug nehmend auf diesen
hier abgedruckten Brief geben wir gerne
zu, dal} die drei elfjdhrigen »Schiiler-
Experimentieren«-Teilnehmer sehr
hervorgehoben worden sind. Da iiber
»Jugend Forscht« jedes Jahr in der
Werkzeitschrift berichtet wird, ist es
unsere Aufgabe, den immer wieder rela-
tiv gleichen Ablauf dieses Wettbewerbs
durch auftretende Besonderheiten mog-
lichst attraktiv zu gestalten. Diese drei
Schiiler wurden daher von uns, als jiing-
ste und gleichzeitig beste Teilnehmer
bei »Schiiler experimentieren«, hervor-
gehoben. Eine Auflistung aller Gewin-
ner und Teilnehmer wire vielleicht das,
was die «Jungforscher« gerne lesen
mochten, fiir unsere Mitarbeiter wire es
jedoch weniger interessant (es sei denn,
die eigene Tochter oder der eigene Sohn
nehmen teil). So bitten wir um Ver-
stindnis, wenn wir uns sozusagen »ein
paar Rosinen« aus dem Kuchen picken.
Vielleicht gehéren Sie im ndchsten Jahr
auch einmal zu den » Rosinen«. Wir
wiirden uns freuen.

Es griif3t
die Redaktion

... und noch 'n Spruch:

Ihrda
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Wieder Stadtmeister im Volleyball

Die Hell-Volleyball-Mannschaft wurde
am 22, April in der Brest-Halle zum
zweiten Mal in Folge Stadtmeister!

Sieben Mannschaften der BSV-Vol-
leyball-Sparte kiimpften um den Wan-
derpokal, und dieses Mal war es fiir
Hell im Vergleich zur letzten Wintersai-
son wesentlich schwerer, sich gegen die
starken Mannschaften von der Daten-
zentrale und den Stadtwerken zu
behaupten. Bis zum letzten Spieltag war
noch alles offen und daher die Nervosi-
tit beim Abschlulispiel gegen die Stadt-
werke bei beiden Mannschaften relativ
grol3.

SchlieB3lich konnte Hell das Spiel
gliicklich mit 2:1 Sitzen knapp fiir sich
entscheiden, und somit standen die Pla-
zierungen endgiiltig fest:

1. Hell 2. Datenzentrale 3. Stadtwerke

Gerd Reimers, Vorsitzender der BSV
Kiel, nahm noch am gleichen Abend die
Ehrung vor und zeigte sich sehr beein-
druckt von den gezeigten Leistungen
und der Stimmung wihrend des Spiels.
Trotz Erschopfung feierte die Mann-
schaft noch diese Stadtmeisterschaft,
die von allen h6her eingeschitzt wurde
als der Sieg im Vorjahr.

Das Fazit dieser Saison im zweiten
Jahr dieser neu gegriindeten Volleyball-
Sparte ist sehr positiv:

Hoheres Spielniveau, spannende Spiele,
ausgeglichene Mannschaften und gro-
Bes Interesse weiterer Mannschaften an
dieser Sparte. Deswegen wird im Herbst
eine zweite Volleyball-Liga gegriindet,
in der weitere sechs bis sieben Mann-
schaften teilnehmen werden.

Da auch bei Hell das Interesse an der
Volleyballsparte zunimmt, werden wir
eine zweite Mannschaft aufstellen. Spie-
ler bzw. Spielerinnen mit Volleyball-
Grundkenntnissen sind noch willkom-
men!

Auch dieses Jahr wurde am fiinften
Volleyball-Marzipan-Turnier in Bad
Segeberg teilgenommen, in der starke
Mannschaften aus Liibeck und Umge-
bung mitspielten. Das Hell-Team hat
sich mit dem siebten Platz im Vergleich
zum Vorjahr um vier Pldtze verbessert
und weitere »iiberregionale« Erfahrun-
gen gewonnen.

Anfang der neuen Wintersaison wird
die Volleyball-Sparte Kiel Ausrichter
des Kieler-Sprotten-Pokals sein. Wir
miissen dann den Pokal verteidigen.

Bis zum Herbst findet das Volleyball-
Training jeden Dienstag im Barlach-
Gymnasium statt, von 19.30 bis
22.00 Uhr.

-H.v.Delft-

Die Stadtmeister (stehend, v. links):

Klaus Schmidt-Fehlhaber, Giinter Kretschmer,
Heinz Egon Jensen, Harald Nissen, Evelyn
Ziemann, Michael Ehlers, Stefan Eichholz,
Rudolf Waschneck, Wilhelm Paulsen, Manfred
Reher und Bernd Kanzmeier.

»Volleyballer« in voller Aktion
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Unterste Reihe, kniend (von links):

Susanne Siiphke, Iris-Uta Rither-Arendt und
Susanne Hausmann. Nicht mit auf dem Bild:
Spartenleiter Heinz von Delft.

Tischtennis

Wer mochte mit uns Tischtennis
spielen?

Wir suchen noch Teilnehmer, die
mit uns jeden Montag ab 16.00 Uhr
im Bauernhaus trainieren wollen.
Uber viele Meldungen wiirden wir
uns freuen.

Doris Hain/Ursula Staak
W III — Abt. 3/432

Handball: BSG Hell
auch Pokalsieger

Im Halbfinale konnte die Mannschaft
der Kieler Nachrichten besiegt werden.
Das Endspiel wurde von Hell mit 16:14
Toren gegen BSG Plaza gewonnen. Der
Sieg wurde der Hell-Mannschaft nicht
leicht gemacht, da Plaza mit Oberliga-
spielern antrat und im Tor den ehemali-
gen National- und THW-Torwart Rai-
ner Vogt stehen hatte.

-R. Lau-

21



Umzug der Hausdruckerei
nach Werk II

—pri—Sicher haben es die meisten von ,»Mit den neuen freundlichen und sicherlich nach einer anfianglichen
Thnen schon bemerkt. Unsere Haus- hellen Raumen haben wir uns wesent- Umgewohnungsphase sehr wohl fiih-
druckerei befindet sich nicht mehr in lich verbessert, und wir werden uns len,” so Peter Schneider.

den Kellerrdumen in Werk I, sondern
ist nach Werk II in Gaarden, in die
Riume neben der erst kiirzlich neu in
Betrieb genommenen Kantine gezogen.

In der Zeit vom 18. — 28. Juni 1985
war die Hausdruckerei geschlossen, der
Hauptumzug vollzog sich am 19., 20.
und 21. Juni. ,,Alles verlief reibungs-
los,” so der Verantwortliche fiir die
Abteilung Fotografie und Druck Peter
Schneider. Auf ca. 400 m* verfiigt diese
Abteilung iiber insgesamt neun Rdume,
wobei der Kopierraum doppelt so grof3
ist wie zuvor.

Vier Raume sind fiir die Fotografie
und Arbeitsvorbereitung eingerichtet.
Mit dem Umzug wurden eine neue
Reprokamera und Entwicklungsma-
schine angeschafft. Die Chemieabfille
der Entwicklungsmaschine werden auf-
gefangen und in die zentrale Entsor-
gungsstation des Schulungszentrums
geleitet. Weiter wurde mit dem Umzug
auch eine neue A3-Druckmaschine, eine  Zum Ab- und Aufbau der Druckmaschine »Perle 127« kam ein Techniker aus Ziirich.
»Heidelberg GTO«, angeschafft. Sie wurde dann per Kran auf einen Lkw geladen und nach Werk I transportiert

Azubifete im Bauernhaus

sprechzeiten des Betriebsal'ztes Wir bitten alle Azubis, die an der Azu-

bifete am 21.9.1985 im Bauernhaus teil-

Die betriebsérztlichen Sprechzeiten haben sich geéindert: nehmen wollen, sich iiber die »Ziind-
schnurkisten« beim Jugendausschuf3
Werk I  (Dietrichsdorf) — Donnerstag 13.30 bis 16.30 Uhr anzumelden.
—Ferrit Soudan, Jugendvertreter—
Werk I1 (Gaarden) — Freitag 13.30 bis 14.30 Uhr
— nach Bedarf -
Werk IIl (Suchsdorf) - Montag bis Ausbildung

Donnerstag  6.45 bis 7.45 Uhr
Im Monat Juli haben zwei kaufm. Aus-
Freitag 13.30 bis 14.30 Uhr zubildende mit Erfolg ihre Lehre bei

= nach Bedarf < uns abgeschlossen.
Joachim Jansen, Handelsfachpacker

Norbert Selke, Industriekaufmann

Geldbeschaffung leicht gemacht

Wer auf Reisen geht, der sollte das kleine bunte Ding aus Plastik nicht vergessen —
die Euroscheck-Karte (mitsamt den dazugehdrigen Scheckformularen natiirlich).
Damit kann man ndmlich Hotelrechnungen bezahlen, einkaufen und sich Bargeld
beschaffen. Dazu stellt man einen Euroscheck iiber den benétigten Betrag in der
jeweiligen Landeswiihrung aus — also beispielsweise in Italien in Lire (LIT), in
Spanien in Peseten (PTA) oder in Osterreich in Schilling (OS). Allerdings kann
man nicht jede beliebige Summe einsetzen; denn pro Euroscheck ist ein
Hochstbetrag festgesetzt, der dem Werte nach etwa dem Garantiebetrag in der
Bundesrepublik von DM 400, — entspricht (unser Schaubild).

Sicherlich ist es ratsam, sich vor Antritt der Reise mit einem Grundbetrag in der

Mit Euroschecks auf Reisen csamerter Hocibarrag

|e Eurnscheck &1 Landeswahirung

jeweiligen Landeswihrung auszustatten. Doch giinstiger fahrt meist, wer sich im \qat““f;; — 150“‘)

Urlaubsland per Euroscheck Geld beschafft. Denn Euroschecks werden zu vorteil-
haften Devisenkursen abgerechnet. Wer dagegen seine gesamte Reisekasse schon
vorher am heimischen Bankschalter eintauscht, muf3 die teureren Sortenkurse in
Kauf nehmen.

o
Q- ,,:A'\’b“ 3 u“\-.\n‘.
15033 ’“?102?3 D

—~Globus—  Statistische Angaben: Commerzbank
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Todesfille

Andreas Gussow

Am 24. Mai 1985 verstarb nach langer
schwerer Krankheit im jungen Alter
von nur 24 Jahren unser Mitarbeiter,
der seit zwei Jahren in der Qualitits-
sicherung in Werk II titig war.

Kurt Paetsch

Unser friitherer Mitarbeiter, der 21 Jahre
lang als Ingenieur im Kundendienst
tatig war, ist am 16. Juni 1985 im Alter
von 71 Jahren gestorben.

Susanne Kruse, verw. Herrmann

Am 20. Juni 1985 verstarb nach langer
schwerer Krankheit im Alter von nur
50 Jahren unsere Mitarbeiterin, die

24 Jahre in der Flachbaugruppenferti-
gung in Werk II titig war.

Geburten

Angelika und Jens Poggensee
— eine Tochter Tatjana -

Doris und Thomas Schulz
— einen Sohn Jonas Torben — 23.3.1985

Carol und Bertram Korber
— einen Sohn Matthias —

Rolf und Angelika Diestel
- einen Sohn Oliver
Alexander -

17.1.1985

27.4.1985

23.5.1985

Carmen und Bruno Kuske
— einen Sohn Lars-Birger -

Edda und Roland Heimrich
— einen Sohn Lutz Tilo -

9.6.1985

11.6.1985

Hochzeiten

Elke HaB, geb. Holzgen,
und Karl-Heinz Hal}

Angela Kriidener,
geb. Mann, und
Joachim Kurt Kriidener

Gabriele Elisabeth Kater,
geb. Frychel, und
Joachim Kater

7.5.1985

17.5.1985

23.5.1985

Dr. Hell kam zur Verabschiedung von Karl Dewitz (im Vordergrund links), der 25 Jahre in unserem
Unternehmen in der Flachbaugruppenfertigung tdtig war und auch die Yacht von Dr. Hell betreute.

Dahinter (v.l.n.r.) Dieter Ohland (bereits im Ruhestand), Karl Altewolf, zweiter Vorsitzender des

Betriebsrates, Helmut Rau, Hartmut John und Jiirgen Becker

25jdhriges Jubildum

Helmut Klinkert,
Sonderprojektgruppe I1
W Il

1.6.1985

Ruhestand

Horst Avemann,
Technische Stelle, Werk 1

Kurt Kress,
Betriebsunterhaltung
Werk II1

Erich Schréter,
Lagerrevision, Werk 111

Karl Dewitz, Allgemeine
Kostenstelle Fertigung,
Werk 111

Adolf Altvatter
Lager, Werk 11

31.5.1985

31.5.1985

30.6.1985

30.6.1985

30.6.1985

Wettstreit um
Technologie-Markte

So viel Prozent vom jeweiligen
Gesamtexport der, Groflen Drei”
entfielen 1983 auf: >

3

8560] 1 Gotus
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Verabschiedung von Kurt Kress. Hartmut John
aus der Personalabteilung iiberreicht ein
Geschenk und einen Blumenstrauf
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