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Uber die Medien dabeisein —
im Prinzip ganz einfach

Uber die Medien dabeisein — das will jeder. Informationen
frei Haus, schnell und originalgetreu. Das ist heute die

Devise.

Hell-Technik gehdrt zur Medientechnik: Sie schafft die Mdg-
lichkeit, Bilder und Texte fiir den Druck so vorzubereiten, dai®
mit héchsten Anspriichen an Qualitit und Tempo gedruckt

werden kann.

Im Prinzip ganz einfach

Hell liefert eine breite Palette an
High-Tech-Geraten und Soft-
wareprodukten fiir die Reproduk-
tion, den Satz, die Druckformher-
stellung und Ubertragungstech-
nik. Dennoch: Trotz hochster
Qualifikation beruhen nahezu alle
Hell-Produkte auf ein und dersel-
ben Methode, auf dem an sich
einfachen Prinzip der Bildzerle-
gung. Daher der Titel dieser Bro-
schure »lm Prinzip ganz einfach«.

Das Grundprinzip
opto-elektronischer Wandlung
1 konstante Lichtquelle

2 abzutastende Vorlage

3 optische Information

4 opto-elektronischer Wandler
§ elektrisches Signal
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Interesse an Technik

Diese Broschiire soll dem allge-
meinen Interesse an Hell-Technik
entgegenkommen. »Ilm Prinzip
ganz einfach« wendet sich nicht
an Elektronikspezialisten wie
Techniker, Ingenieure oder
andere Fachleute.

Aktualitdt und Qualitét
Hell-Technik bringt Aktualitat
und Qualitat.

Hell-Technik ist an vielem betei-
ligt, was wir taglich sehen oder
lesen. In Pressehausern, Bild-
agenturen, Verlagshausern,
Setzereien, Druckereien und vor
allem in den Reproanstalten hat
Hell einen grundsatzlich neuen
technischen Weg erdoffnet.
Aktuelle Pressebilder, farben-
prachtige Drucke auf Papier und
nicht zuletzt Zeitungen oder
Bucher geben ein gutes Bild, weil
Hell-Technik dahintersteht.

Der Wunsch, mit moderner
Technik aktueller informieren,
schneller und besser drucken
und setzen zu konnen, wird welt-
weit durch Hell-Produkte erfillt.

Die Aufgabenstellung

vor dem Druck

Mit einem noch so schlichten
Motiv und ein paar Zeilen Text
kann der Drucker nichts anfan-
gen, bevor nicht Bild und Text in
druckfahige Unterlagen umge-
setzt wurden.

Und genau hier — in dieser
Vorstufe zum Druck — wird die
Elektronik von Hell eingesetzt.
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Hell-Techniken im Verbund
der Druckvorbereitungen

Der Druck verlangt eine Reihe von Vorbereitungen, die mit
der Herstellung der Druckform abschlieBen. Um diese Auf-
gabe moglichst schnell und priizise zu losen, werden heute
Elektronik und Software verwendet. Reproduktions- und
Satztechnik sowie Druckformherstellung, Informations- und
Ubertragungstechnik sind die Bereiche, die wir hier anhand
typischer Hell-Produkte und -Methoden erkléren.

1. Schritt: Autoren
bringen Informationen

So werden Informationen
zu Drucksachen

Am Beginn steht die Idee,

die geistige Botschaft. lhre
Weitergabe verlangt eine
Umsetzung in Schrift und Bild.
Als Druck kénnen die Infor-
mationen verbreitet werden.

Redakteure, Schriftsteller

Fotografen

In der Mitte: Hell-Technik
Vor dem Druck liegt eine
Strecke, fir die es kaum eine
klare Vorstellung gibt.

Dennoch: Dieses Gebiet ist beim
naheren Hinsehen sehr wichtig.
Dort werden die entscheidenden
Druckvorbereitungen getroffen.
Hell-Techniken geben in diesem
Bereich Punkt fir Punkt den Ton
an.

2. Schritt: Hell-Techniken
sorgen fiir die Umsetzung

Grafiker

Reproduktionstechnik

Das sind zum Beispiel Bild- und
Textinformationsgeber, die ihre
Arbeiten durch Drucktechniken
verbreiten.

Manuskripte, Bilder, Fotos,
Zeichnungen oder andere text-
liche und bildliche Arbeiten miis-
sen druckbar gemacht werden.

Satztechnik

Druckformherstellung

Ubertragungstechnik

Diese vier typischen Hell-Techni-

ken sorgen daftir, da® gedruckt
werden kann: besser, schneller
und direkter als noch vor weni-
gen Jahren.

Gedrucktes muB aktuell sein
Nur mit schnellen und zuverlassi-
gen Reproduktionsverfahren, mit
denen grolie Mengen von farbi-
gen Vorlagen zu Lithos verarbei-
tet, und nur mit leistungsféhigen
Setzverfahren, mit denen grofRe
Textmengen zu Satz verarbeitet
werden konnen, sind heute noch
die Aktualitat und Kontinuitat von
Druckerzeugnissen zu erreichen.

3. Schritt: Drucktechniken
schaffen die Vervielfiltigung

Hochste Schrift- und Bildqualitat
— gekoppelt mit Aktualitat.

Das ist das groe Plus der Print-

medien — der gedruckten Infor-

mationen.



Grundbegriffe der Drucktechnik:

Verfahren und Druckform

In aufeinanderfolgenden Druckgéngen bringen die Drucker
jede Farbe separat auf das Papier. Fiir jede einzelne Druck-
farbe bendtigen sie eine besondere Druckform, die mit héch-
ster Genauigkeit nach reprotechnischen Vorgaben angefer-
tigt sein muB, damit die Farben im Zusammendruck ein gutes

Bild ergeben.

Wie entsteht ein Druck?

Die einfachen Vorlaufer unserer
Zeitungen waren Abdrucke von
geschnitzten Holzformen. Sie
wurden per Hand mit Drucker-
schwaérze eingefarbt und dann
auf Papier abgedruckt.
Druckfarbe von einer Druckform
auf den Bedruckstoff (meist
Papier) zu bringen, das ist auch
heute noch das Prinzip des Druk-
kens.

Im Laufe der Zeit haben sich
mehrere Druckverfahren entwik-
kelt. Sie unterscheiden sich
durch ihre verschiedenen Druck-
formen: fir den Flachdruck, den
Tief- und den Hochdruck.
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Es gab eine Zeit, da war

das Drucken von Biichern wie
Magie. Diese nSchwarze Kunst«
wurde oft liebevoll hand-
koloriert, um den Wert zu
steigern. Heute steigert die
gedruckte Farbe den Wert.

Der Vierfarbendruck ist die
beliebteste und am weitesten ver-
breitete Art des Farbdrucks.

Der Flachdruck

Im Flachdruck — allgemein Off-
setdruck genannt — wird die
Druckfarbe zunachst von der
flachen Druckplatte auf ein
Gummituch und dann auf das
Papier gebracht.

Das Wort Offset heilt im Druck
»indirekt«. Es weist darauf hin,
dal hier die Farbe nicht direkt
auf das Papier gebracht wird.

Der Tiefdruck

Im Tiefdruckverfahren wird eine
dinnflissige Druckfarbe vom
Papier aus den tiefliegenden
Teilen der Druckform — den so-
genannten Napfchen — aufge-
saugt.

Der Hochdruck

Im Hochdruckverfahren, auch
Buchdruck genannt, wird die
Druckfarbe von den hochstehen-
den Teilen der Druckform auf das
Papier gebracht.

Flachdruck

Das druckende Element
liegt flach auf der
Druckform.

Tiefdruck

Das druckende Element
liegt vertieft in der
Druckform.

Hochdruck

Das druckende Element
steht erhht auf der
Druckform.

Es wird nicht nur mit Die vier Normdruckfarben
Schwarz gedruckt

Die Farben des Vierfarben-
drucks sind genormt. Mit ihnen
wird im Zusammendruck der dar-
auf abgestimmten Druckformen
das reproduzierte Farbbild
gedruckt.

Die Reproduktion sorgt dafiir,
dal beim Zusammendruck die
richtigen Farbanteile eines farbi-
gen Bildes aufs Papier kommen.

Cyan

Gelb

Magenta

Schwarz

Zusammendruck der Farben

Druckform...

fir Cyan ...

fir Magenta ...
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Reproduktion heiBit:

Flachen, Linien, Punkte und sog.
Halbtone in Farbe oder Schwarz-
weil wiederzugeben.

Die Technik unterscheidet zwi-
schen Strich- und Halbtonrepro-
duktionen.

Reproduktionstechnik
dient der Drucktechnik

Die Drucktechnik bringt nur dann gute Ergebnisse, wenn die
Vorbereitungen — Reproduktion und Druckformherstellung —
genau auf das Druckverfahren abgestimmt waren.

Nur durch eine steuerbare Reproduktionstechnik ist es mog-
lich, Vorlagen so nachzubilden, da® der Druck vorlagengetreu
ausfillt.

Strichreproduktion heif3t:
Bilder wiederzugeben, die nur
aus Linien, Strichen und Flachen
einheitlicher Tonung bestehen.
Schriftzeichen und Ziffern zahlen
dazu.

In der Strichreproduktion gibt es
far unser Auge keine Verlaufe
oder Schattierungen.

Reproduktion von Halbténen
heif3t:

Farbverlaufe oder Schwarzweil3-
schattierungen, die sogenannten
Halbtone, in bildlichen Darstel-
lungen durch Rasterpunkte
unterschiedlicher Grofen wie-
derzugeben.

Je nach ihrer Flachendeckung
entsteht im Auge des Betrach-
ters der Eindruck, hier sei die
Schattierung heller oder dunkler.

Die Ausgabeprodukte der Repro-
maschinen sind belichtete
Filme, die sog. Lithos

Die Qualitiit steht bei den Proofs
oder Andrucken immer im Blick-
punkt. Hier werden Ergebnisse
des Farbbildrecorders CPR 403
begutachtet (Ndheres dazu S. 13).



Grundschritte der Reproduktion:

Prinzip der Farbzerlegung

Das Sehen, der Mechanismus unserer Augen, ldBt sich tech-
nisch nachbilden. Durch Aufnahmeapparate. Es gibt heute
ausgereifte Techniken, die eine duBerst detaillierte »Sicht«
bringen: opto-elektronische Abtastsysteme, die linienweise
naufnehmen»n, was ihnen vorgelegt wird.

Farbzerlegung mit optischer
Methode: Kameratechnik

Der Zusammendruck von nur
ausgefilterten Farbausziigen
zeigt eine mangelhafte Farb-
wiedergabe. So fototechnisch
ausgefilterte Ausziige miissen
nachtriiglich manuell lithografisch
korrigiert werden.

Originalgetreu gedruckte Bilder
sind vor allem eine Sache der
nFarbkorrektura.

Die Wirkung von Farbfiltern
Farbfilter stellen alle komple-
mentéarfarbigen Bilddetails
dunkel dar.

Das Rotfilter zeichnet darum alle
blauen oder mit Blau gemischten
Farben kraftig ab.

Es liefert den unkorrigierten
Farbauszug fiir Cyan.

Das Blaufilter zeichnet alle gel-
ben oder mit Gelb gemischten
Farben dunkel ab.

Es liefert den unkorrigierten
Farbauszug fur Gelb.

Das Grunfilter stellt alle roten
oder mit Rot gemischten Farben
dunkel dar.

Es liefert den unkorrigierten
Farbauszug fiir Magenta.

Abtasten von Farben mit
Chromagraph-Farbscannern

Die Hell-Chromagraphen sind
mit einem opto-elektronischen
Abtastkopf fir Farben ausgestat-
tet.

Zu ihrer Erfassung und Zerlegung
in die einzelnen Farbanteile sind
Farbfilter installiert. Von einem
Spiegelsystem geleitet, gelangt
das Licht Gber sie in Fotomulti-
plier (siehe Schema, Blick in den
Abtastkopf...), die das ausgefil-
terte Licht in ein elektrisches
Signal umwandeln.

Die Signale »Griing, »Rot« und
»Blau« werden im Farbrechner
reprotechnisch ausgewertet und
je nach seiner Einstellung bear-
beitet. Somit sind die Signale der
Farbausziige

® Gelb
® Magenta
® Cyan

fur den Vierfarbendruck errech-
net.

Die vierte »Farbe«, das Schwarz,
wird aus Anteilen der Signale von
Gelb, Magenta und Cyan in
einem besonderen Kanal errech-
net. Der Farbrechner des Chro-
magraphen hat also vier einzelne
Kanile, deren Signale zur Korrek-
tur je nach Bedarf abgestimmt
werden kdnhar.

Schema des Chromagraph-Abtastkopfes
Wandlung des optischen in ein elektrisches Abtastsignal

Filtern zur Farbzerlegung

Blick in den Abtastkopf eines
Chromagraph-Scanners

Das technische Auge eines
Chromagraph-Scanners — im
Abtastkopf installiert — erfaft
ca. 40 Millionen Bildpunkte beim
Abtasten einer Farbvorlage im
A4-Format.

Ein Scanner, der gute Farbaus-
zlige berechnen und aufzeichnen
soll, muf beriicksichtigen und
korrigieren konnen, was unsere

Chromagraph-Farbscanner mit
seiner Abtastvorrichtung. Dar-
unter ein Teil des Farbrechners.

Farbrechneraufgaben

Durch das Einstellen des Farb-
rechners bestimmt der Repro-
techniker die Korrekturen in den
Farbausziigen. AuBerdem kann
er eine Reihe von anderen eben-
falls wichtigen Korrekturmalnah-
men durchfihren: z. B. die
Anpassung an das nachfolgende
Oruekvirtahiren

durch fotomultiplier. Einsatz von

Zera‘egt in Rot’,.Griin"und, Blau"
2ur Weiterbearbeitung im Farbrechner

menschlichen Sehgewohnheiten
in bezug auf Farbe erfordern.

Mit dem Einsatz von Farbfiltern
beim Abtasten und dem Farb-
rechner wird der Sinneseindruck
der sichtbaren Farben angestrebt
und elektronisch nachvollzogen.
Die Steuerung des Farbrechners
tréagt wesentlich dazu bei, da®
wir die Farben des Vierfarben-
drucks als natirlich oder
originalgetreu empfinden.
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Elektrische Signale

Ein grolRer Vorteil des Scannens
von Bildern liegt in dem dabei
gewonnenen elektrischen Signal.
Es kann fir eine weiterfihrende
reprotechnische Bildbearbeitung
digitalelektronisch gespeichert
werden. — Damit erhalt die
Reproduktionstechnik den
Zugang zur Datentechnik der
elektronischen Bildbearbeitungs-
systeme.

Naheres dazu Seiten 8 und 9.



Elektronische Reproduktion
mit Scannern und Recordern

Die handwerkliche Methode, Farbbilder zu reproduzieren,
wurde von schnelleren Verfahren verdringt.

Noch stirkere Impulse als seinerzeit durch die fototechni-
schen Verfahren erhielten die verschiedenen Reproduktions-
techniken durch den Einzug der modernen Elektronik.

Opto-elektronische

Abtastung

In der Hell-Technik werden zwei

unterschiedliche Methoden

angewandt:

1. die Abtastung einer Vorlage
auf einer rotierenden Walze

2. die Abtastung einer Vorlage in
einem Flachbett quer zur Vor-
schubbewegung

Bei beiden Methoden wird ein

Abtastlichtpunkt linienweise tGber

die abzutastende Flache gefihrt.

Opto-elektronische
Aufzeichnung

Die Aufzeichnung ist, das zeigt
die grafische Darstellung, eine
Umkehrung der Abtastung. Als
Aufzeichnungslicht dient heute
vorwiegend der Laser. Laserlicht
1al3t sich besonders schnell und

nische Modulatoren steuern.

Schemata der Abtasttechniken

Abtasten von einer Walze bedeutet, dap die
Abtastvorlage hier aufgespannt und in Rotation
gebracht wird. Durch den Vorschub des Abtastkopfes
wird dee Verlage linienweise abgetastet.

Abtast -
kopf

Vorschub

Abtastwalze
Abtastvorlage

Abtasten der Vorlage von einem Flachbett heiBt,
daf es in Vorschub gebracht wird und der sich dazu

quer bewegende Abtaststrahl
dee Vorlage Linie fur

Abtastvorlage

Vorschub

Auch das optoelektronische Erfassen mit einer Video-
kamera. gehort bei Hell zu den Abtastiechniken (Seite 12).

kontrastreich durch opto-elektro-

Abtasten

einer Vorlage auf der Walze
Die Vorlage wird auf die rotier-
fahige Walze aufgespannt und
von einem Abtastkopf, der sich
parallel zur Walzenachse bewegt,
schraubenlinienformig mit einem
Lichtstrahl abgetastet. Das
reflektierte Licht verschiedener
Intensitat wird in elektrische
Signale umgewandelt.

Diese Abtastung ist fur Farb- und
S/W-Vorlagen geeignet.

Schema des Abtastens
in/Sahma.benﬁnfe

Abtasten

von einem Flachbett
Flachbettscanner sind mit einer
opto-elektronischen Abtasttech-
nik ausgestattet. Der rotierende
Polygonspiegel lenkt Laserlicht
seitlich Uber die Vorlagenflache.
Mit dem Vorschub des Flach-
betts werden S/W-Vorlagen in
Abtastlinien erfal3t. Auch hier
wird das reflektierte Licht in ein
elektrisches Signal umgewan-
delt.

Belichten eines Films

Wie das Abtasten einer Vorlage
auf einer Walze kann auch das
Belichten nach dem gleichen
Prinzip vorgenommen werden.
Zum Aufzeichnen der Zeilen gibt
der Schreibkopf Licht ab, das
durch ein elektrisches Signal aus
dem Rechner gesteuert wird.

Vorteil der opto-elektronischen
Methode: Nicht nur auf Film kann
aufgezeichnet werden, sondern
auch auf Magnetplatten.

Aufzeichnen mit einem
Flachbettrecorder

Das Prinzip zeigt, da® Scanner
und Recorder sich sehr ahneln.
Im konstruktiven Aufbau zeigt
sich aber der entscheidende
Unterschied: ein Modulator. Hier
wird das Laserlicht ein- und aus-
geschaltet.

Die Belichtung der gesamten Fla-
che erfolgt — wie beim Abtasten
— Zeile um Zeile mit dem Vor-
schub des Flachbetts.

Schema. der Aufzeichnung. Flachbettmethode

[
I

Q

Aufzeichnung

Flach

Y
Laserstrahl zur
Belichtung

Vorschub



Hardware und Software —
Systemtechnik ist Trumpf

Mit System arbeiten heif3t bei den Hell-Techniken: Computer
und Programme einsetzen. Die Programme, die sogenannte
Software, bilden mit den Geriiten, der sogenannten Hard-
ware, elektronische Systeme von hoher Leistung und Anpas-

sungsfihigkeit.

Systeme und Programme,
Hardware und Software:
Alles aus einer Hand — die
ideale Synthese

Ein System ist ein geordnetes
Ganzes, eine Anzahl von Einhei-
ten, die voneinander abhangig
sind und von einer Zentrale
gesteuert werden.

Die Technik bildet z. B. Systeme
aus mehreren elektronischen
Gerateeinheiten und einem Com-
puter, der die steuernde und
regelnde Zentrale darstellt.

Die Leistungskraft eines Compu-
ters ist nur rentabel, wenn sie gut
genutzt wird. Ein rechnerge-
steuertes System kann nur dann
gut sein, wenn sowohl die Gerate
(die Hardware) als auch die Pro-
gramme (Software) hochwertig
sind.

Zentrale: der Computer

Der Computer hat die Funktion
einer Zentrale. Er rechnet und
lenkt, er iberwacht und kontrol-
liert in so perfektem Mal, dal er
in der Technik von heute sehr
imponierende Leistungen bringt.

Das Abtasten einer Bildvorlage bedeutet in der Systemtechnik: Die
Daten des Bildes werden zur weiteren Bearbeitung im System auf
Magnetplatten gespeichert. Das Aufzeichnen eines Bildes, die Daten-
ausgabe, ist praktisch die Umkehrung.

Reproduktion

und Datentechnik

Ein elektronisches System zur
Bildbearbeitung lost die Aufga-
benstellung der Bildgestaltung
und Retusche immateriell.

Die Intelligenz, die all diese Funk-
tionen ermoglicht, steckt in Soft-
ware, ohne die eine Hardware
»leblos« ware. Bilder, die so
bearbeitet werden sollen, miis-
sen als digitalelektronische Infor-
mation gespeichert vorliegen.

Wie kommen die Bilder
auf die Platte?

Beim Scannen wird ein Bild opto-
elektronisch in sehr eng aneinan-
derschlieBenden Bildlinien abge-
tastet. Die dabei gewonnenen
Bilddaten werden zur Speiche-
rung auf die Spuren der Magnet-
platten geschrieben, bis das
ganze Bild elektromagnetisch
rkonservierts ist.

Magnetplattenspeicher hoher
Kapazitat erfiillen diese Aufgabe.
Gespeicherte Bilder konnen an
einem Fabbildschirm begutach-
tet werden.

Ein Computer lenkt z. B.

auf Tastendruck das Speichern
von Bildern auf Magnetplatten.
Der Datensichtschirm gibt
dabei einen Uberblick fiir den
Bediener.



Magnetplatienstapel
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in richtige Position bringt.
C = konzentrische Spur zum
Speichern bzw. Ablesen

Elektronische Speicherung
auf Magnetplatten
Magnetplattenspeicher sehen
wie Langspielplatten aus, die mit
kleinen Zwischenraumen iiber-
einandergestapelt sind (siehe
Bild unten).

Bei Reproduktionssystemen
miissen Bilder vor der Weiterver-
arbeitung zwischengespeichert
werden.

Dazu dienen Magnetplattenstapel
fiir groBe Datenmengen.

Bedienplatz am Chromagraph

CR 401, der zu automatischen Auf-
zeichnungen von Farbsiitzen in
einem Reproduktionssystem ein-
gesetzt wird.

Konzentrische Spuren
Magnetplatten haben keine spi-
ralférmige Rille wie eine Schall-
platte. Die Magnetplatten — ihr
Name weist schon darauf hin —
sind mit einer magnetisierbaren
Schicht versehen, auf der Daten
gespeichert werden konnen. Im
Gegensatz zum Magnetband
werden die Daten aber nicht auf
parallelen, sondern auf vielen
konzentrischen Spuren gespei-
chert.

Der Magnetplattenstapel

fiir groRe Datenmengen

Die Platten des Stapels rotieren
gemeinsam und werden uber
einen Zugriffskamm (A), der seit-
lich in die Zwischenrdume ragt,
auf konzentrischen Spuren (C)
beschrieben oder abgelesen.
Dazu befindet sich je ein
Schreib-/Lesekopf (B) an der
Ober- und Unterseite jeder
Kammzinke.

Die magnetisierbare Schicht, das
Speichermedium der Platten-
oberflachen, wird von dem
Schreib-/Lesekopfen nicht
berihrt.

Das hat den Vorteil, da® auch bei
standigem Betrieb keine mecha-
nische Abnutzung stattfindet und
alle Daten jederzeit sicher
gespeichert oder abgerufen wer-
den kénnen.

Schema der Dateneingabe

optoelektronische :
Abtastung I S
JDatensingabe” | ? |

Beclienplatz am Scarmer

Schema der Datenausgabe

Ausgabe der
gespeccharten
Daten

Bedienplatz am Recarder

yww . hell-kiel.de

optoelektronische

Aufzeichnung
nDatenausgabe”




Reproduktionstechnik

mit System

Hell hat schon friihzeitig mit der Entwicklung von Software
fiir die Bildbearbeitung begonnen, denn es war klar, nur mit
eigener Hardware, mit den Hell-Scannern oder anderen Hell-
Anlagen in Zusammenarbeit mit schnellen Computern, lassen
sich leistungsfihige Systeme bilden.

Bildbearbeitungen

mit System

Im elektronischen Bildbearbei-
tungssystem Chromacom haben
Chromagraphen die Funktion der
Datenerfassung und Datenaus-
gabe.

Es werden Bildschirme zur visu-
ellen Kontrolle der Montage und
Kontrolle eingesetzt.

Ein Computer verarbeitet nach
der Befehlseingabe des Bedie-
ners und nach den Vorgaben
eines Layouts alle Bilddaten zu

einer kompletten Seitenmontage.

Das sind z. B. die vielen Bilder
auf der Seite eines farbigen
Warenkatalogs oder eines Mode-
journals.

Abtasten des Bildmaterials

und Speichern dieser Daten
auf Magnetplatten sind die
ersten Schritte der Reproduk-
tionstechnik mit System

Der Combiskop-Arbeitsplatz des
Systems. Hier werden nach Vor-
gaben eines Layouts komplette
Seiten elektronisch montiert.

Chromacom-Bearbeitung —
das Ausgangsmaterial
Einzeln gescannte Vorlagen sind
das Ausgangsmaterial (wie hier
z. B. Farbdias).

Aus einem Layout, dem Anord-
nungsplan fur Bilder oder Text,
entnimmt der Combiskop-Bedie-
ner die Montagevorgaben fiir
seine Arbeit.

Elektronische Montage

nach Layout

Mit dem Digitizer zur x/y-Koordi-
natenerfassung hat der Bediener
rechts neben sich ein Gerat, mit
dem er zunachst die Layout-
daten ubernimmt. Es entsteht der
Grundri® des Layouts, die
»Maske« auf dem Farbbild-
schirm. Die darin benotigten Bil-
der werden per Tastendruck
abgerufen und mit dem Digitizer
an die richtige Stelle gefiihrt.

Je nach Wunsch kénnen sie
danach in einer frei verlaufenden
Kontur freigestellt, eingepaldt
oder in geometrischen Formen
eingesetzt werden.

Typische Auftrage fiir das Chro-
macom-System sind Bildkompo-
sitionen und Retuschen, die aus
mehreren Bildern angefertigt
werden.

(Als Musterarbeit dient hier die
Gestaltung des Titels)

Im Vordergrund der Digitizer, ein
elektronischer Zeichenstift. Mit
ihm werden »nach Layoutu grafi-
sche Arbeiten ausgefiihrt.

Die am Combiskop fertig-
gestelliten Arbeiten werden

auf Magnetplatten gespeichert.
AnschlieBend kénnen sie auf
Film aufgezeichnet werden.

Das Bild zeigt einen Blick in die
automatische Aufzeichnungs-
einheit des CR 401.






Kreativitat mit System —
am Bildschirm Seiten entwerfen

Der technische Grundschritt einer Druckseite ist das Layout,
die Gestaltung der Seite. Dieser kreative Entwurf wird heute
bei umfassenden Vorhaben mit System verwirklicht: am Bild-
schirm der Layout-Design-Station. Damit hilft Hell-Technik
schon im Entwurfsstadium einer Druckseite.

Mit Schere, Kleber und Stift
Ein Muster der Seitengestaltung
— das Layout — wird in traditio-
neller Technik handwerklich aus
den Informationstragern Text
und Bild »zusammenmontiert«
oder zeichnerisch skizziert.

Mit Elektronik gestalten
Wenn Satz- und Reproduktions-
arbeiten immateriell, d. h. digital-
elektronisch, in spezifischen
Systemen ausgefihrt werden,
liegt es nahe, auch die Layout-
arbeit so zu bewaltigen. Dieser
nahtlose Ubergang zur Weiter-
bearbeitung im Chromacom-
System schafft eine Reihe repro-
duktionstechnischer Vorteile,
denn bei der Arbeit am Bild-
schirm der Layout-Design-
Station werden Datentrager
gewonnen, die am Scanner und
im Chromacom-System bendotigt
werden.

Das handgefertigte Layout kann
aus technischen Griinden mit Bild-
material und Text keine dem spi-
teren Druck so entsprechende
Aussage machen wie das elektro-
nische Layout (Bild rechts).

Wie werden die bildlichen
und textlichen Informationen
erfallt?

Damit das im Layout benotigte
bzw. das zur Reproduktion vor-
gesehene Material moglichst
schnell aufgenommen und
digitalisiert werden kann, hat der
Bild-Erfassungsplatz eine
Videokamera.

Wo wird das Layout
angefertigt?

Am Gestaltungsplatz steht ein
Farbmonitor, an dem der Bedie-
ner seine Arbeiten, wie z. B. das
Freistellen (»Ausschneiden«) von
Bildern oder Bildteilen, kontrol-
lieren kann. Hier wird auch der
geometrische Aufrif des Layouts
»parametrierty, visuell darge-
stellt, digital abgespeichert und
so die Layoutbasis fur die weite-
ren Seiter-geschatfeo

Elektronisch gemachte Layouts
sind von Anbeginn reproduk-
tionsgerecht und benotigen keine
Zusatzangaben wie das her-
kommliche Layout.

Wie werden die Layouts
aufgezeichnet?

Im Gegensatz zum handgefertig-
ten Layout, das immer gleich auf
Papier oder Folie entsteht,
»materialisiert« die Layout-
Design Station ihresWei ke erst

ganz zuletzt, wenn das Layout
schon auf dem Bildschirm
»gestandeny hat.

Danach kann der Bediener wah-
len, ob er seine Arbeit in hoch-
ster Aufzeichnungsqualitat mit
dem Farbbildrecorder CPR 403
»zu Papier bringt« oder ob eine
Aufzeichnung uber S/W-Plotter
genligt.
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Der Farbbildrecorder CPR

als Vorlagenhersteller

Fir die Layout-Design-Station,

aber auch fir das Chromacom-

System ist dieser Recorder eine

Ausgabestation fiir farbige Hard-

copies in Fotoqualitat. Die

Motive kobnnen wahlweise auf

Papier oder Film aufgezeichnet

werden.

Diese Technik ist besonders her-

vorzuheben,

1. weil sie farbige Aufzeichnun-
gen macht und

2. weil diese Aufzeichnungen
von Chromacom-Arbeiten wie
Originale zum Scannen
benutzt werden konnen.

Vorlagenherstellung fiir die
weitere Reproduktion

Viele Bilder in Katalogen sind
heute aus mehreren Motiven

(z. B. Einzelfotos) zusammenge-
setzt. Sie werden oft nicht als
Farbsatze (4 Lithos) geliefert,
sondern als farbige Vorlagen,

z. B. aus einem Archiv. Die elek-
tronische Montagetechnik des
Chromacom-Systems wird nicht
nur dazu benutzt, fertige »Seiten-
lithos« fur den Druck zu erstellen,
sondern auch fur Zweitvorlagen.
Sie sind fir die weitere Repro-
duktion, z. B. mit einem Scanner,
bestimmt. Diese Vorlagen, die
farbig und gestochen scharf wie

Schema der Belichtung

Farb-
anpassung JECR
farb- -
linearisierung
Modulationen
farblager

des Fotoimaterials

Schema der Verwendung von Zweitvorlagen

Chromacom
Jystem

U
Bud- (==
daten @

Fotos sind, werden aus dem Bild-
datenbestand des Chromacom-
Systems im Farbbildrecorder des
CPR 403 belichtet.

Das farbige Aufzeichnungser-
gebnis in fotografischer Qualitat
dient zur weiteren Reproduktion.
Diese Bearbeitung schafft die
Farbausziige, nach denen die
Druckform angefertigt werden
kann. (Siehe dazu »Reprotech-
nik«, Seite 5)

Das nebenstehende Schema
zeigt die Belichtung mit dem
Farbbildrecorder CPR 403.
Der Halbton-Schreibkopf des
CPR 403 arbeitet mit drei
farbigen Lasersiralle(Rot,

f\Ab&ﬂSﬁmg/ Reproduktion

Recorder]

\(_94 ﬁon Lfg mng

(Farbsatze)
Farbbild- | Autsorming
recorder in fotografischer
Qualitat
(Halbton)
2ur Driuckformherstellung

Grin, Blau). Sie werden einzeln
angesteuert und kénnen so alle
Farbschichten des Fotomaterials
belichten. Das obenstehende
Schema zeigt die Entstehung
einer Zweitvorlage und ihre wei-
tere Verwendung:

Reproduktion und Lithoherstel-
lung fir die Anfertigung der
Druckformen.



Formherstellungstechnik

mit System

Die Formherstellung der Hochdruckklischees durch Gravur
begann bei Hell mit dem legendiiren Klischographen der
50er Jahre. Nach dem gleichen Prinzip werden aus dem
Kupfer des Tiefdruckzylinders Farbnépfchen mit einen
Diamantstichel graviert. Dieses wird demniichst auch mit
einem Elektronenstrahl méglich sein.

Helio-Klischograph —

die elektronische Gravur der
Druckform

Angefangen mit der ersten Kon-
struktion, dem Hell-Schreiber,
bis zu den jlingsten Entwick-
lungen zieht sich das bewahrte
Prinzip der Bildzerlegung und
-wiederaufzeichnung durch die
gesamte Produktpalette. So auch
beim Helio-Klischographen, der
eine typische Hell-Entwicklung
ist. Wie die anderen Hell-Techni-
ken, so ist auch die elektronische
Gravur von Tiefdruckzylindern
heute weltweit verbreitet.

Abtastkopf des Helio. Hier wird
die Vorlage opto-elektronisch
linienweise erfalBt.

Népfchen fiir den

Tiefdruck gravieren

Flir die Gravur der Druckform
werden bei Hell zwei Methoden
angewandt: das Gravieren mit
einem Diamantstichel und das
»Ausheben« der Napfchen mit
einem Elektronenstrahl im
Vakuum.

Wo werden Helio-Klischo-
graph-Anlagen eingesetzt?
Es sind Betriebe, die fertig-
gravierte Tiefdruckzylinder an
Druckereien liefern, oder grole
Druckhauser, die Tiefdruckzylin-
der mit eigenen Helio-Klischo-
graph-Anlagen gravieren, wobei
Tiefdruck immer bei hohen
Druckauflagen angewandt wird,
z. B. im Magazin-, Katalog-,
Dekor- und Verpackungsdruck.

Schema einer Helio-Klischograph-

Anlage

1 Vorlagenzylinder

2 Abtastkopf

3 Lichtstrahl und reflektiertes
Licht

4 Fotomultiplier

5 Verstirker

6 Graviersystem

7 Diamantstichel

8 Tiefdrucliz/pinder
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Aufbau der Helio-
Klischographen
Helio-Klischograph-Anlagen bie-
ten modularen Aufbau. Abtast-
und Graviermaschine sind vereint
oder auch getrennt. Sie haben je
einen eigenen Antrieb.

Die Abtastkopfe bzw. Gravier-
systeme befinden sich auf Ge-
ratewagen, die den Vorschub in
Achsrichtung der Zylinder um
einen Schritt weiterfihren, bevor
eine neue Abtast- bzw. Gravier-
linie begonnen wird.

Zu den Anlagen gehort eine
nBefehlszentrale«, die die Helio-
Klischograph-Anlagen steuert.

Elektromechanische Gravur
fiir den Tiefdruck

4000mal in einer Sekunde muf®
der Stichel ins Metall und einen
Span ausheben. Bei dieser
Geschwindigkeit kann nur ein
Material durchhalten: der Dia-

mant.

Der Elektronenstrahl

Mit dem Diamantstichel ist man
inzwischen an die Grenze des
technisch Machbaren gestolien.
Eine weitere Steigerung in der
Arbeitsgeschwindigkeit war nur
mit einer »tragheitslosen«
Methode zu erreichen: durch den
Elektronenstrahl.

Eine neue Generation

Das AuRere der Helio-Klischo-
graph-Anlagen hat sich mit der
Elektronenstrahlgravur grund-
legend gedndert. Weil der Kup-
ferzylinder im Vakuum rotieren
muld, ist die Graviereinheit her-
metisch abschlielbar: Ein ton-
nenformiger Mantel umbhiillt den
Zylinder. Vor der Gravur wird hier
ein Vakuum erzeugt.

Im Vordergrund: Diamantspitze
des Stichels.

Schema der Elektronenstrahlgravur (EBG)

HDP

System zur Ausgabe von
Daten, die mit EBG als Druck-
form auf einen 2ylinder
graviert werden sollen

L7
7
2

'///////?/HEA

Tiefdnickzylinder

4 Elektronik zur Steuerung des
Elektronenstrahls(A) und der
Maschinenfunktionen

2 Elektronenstmhl-Ejnheit an der
hermetisch abschlieBbaren Graviermaschine (B)

Im Bild unten das Graviersystem
vor dem Tiefdruckzylinder.Die

Aufzeichnung, ein textiles
Muster, ist als Schattierung auf
der Oberfliche zu sehen.

Tiefdruckform

in Nahaufnahme

Ungefahr 70 Linien kommen auf
1 em Zylinderlange. Etwa 65 Mil-
lionen Napfchen bilden eine
Druckform — den fertig gravier-
ten Zylinder.

Mit Helio-Klischograph gravierte
Niipfchen in starker VergroBerung

15 (rechts).

Gravur mit einem -
Elektronenstrahl

Im Vakuum »schieBt« ein prazise
gesteuerter Elektronenstrahl in
die Oberflache des Tiefdruck-
zylinders und »hebt« durch Ver-
dampfung Material aus: 150 000
Napfchen in einer Sekundel

EBG-Niipfchen, erzeugt vom Elek-
tronenstiahl, in-sohr-Gtarker Ver-
griBeruny dargesteiit (rechts).




Satz- und Belichtungstechnik

mit System

Im Prinzip kann man bei einem Buchstaben die gleiche Zer-
legungs-/Wiederaufzeichnungsmethode anwenden wie bei

einem Bild. Digisetanlagen nempfangen« digitalisierte Buch-

staben und zeichnen sie mit einem gesteuerten Laserstrahl

auf Fotomaterial auf.

Zeitungen haben einen Infor-
mationswettlauf zu bestehen
Der Wunsch, im allgemeinen
Informationswettlauf bestehen
zu konnen, ist fur viele Unterneh-
mer das Kriterium, sich fir Digi-
set zu entscheiden. Zeitungen

z. B. konnen damit aktueller
gemacht werden, ihre Marktan-
teile sichern.

Satz — was ist das?

Der herkommliche Bleisatz
besteht aus Lettern, die einzeln
aneinandergesetzt werden.

Vor tiber 500 Jahren hat Johan-
nes Gutenberg schon mit den
von ihm entwickelten beweg-
lichen Lettern Zeile um Zeile
seine Buchseiten gesetzt.

Geschriebenes ist in Satz
umzuarbeiten.

llustrationen sind in Bild-
daten umzusetzen.

Heute gehéren Gutenberg und
der Bleisatz der Vergangenheit
an, denn eine viel effektivere
Technik wurde entwickelt: der
elektronische Satz.

Bei dem modernsten Konzept,
dem Laserdigiset LS 210, wird
Zeile fur Zeile mit dem schnellen
Lichtpunkt des Lasers geschrie-
ben.

Auflosung
100=120

D

L
Gt i

Auflisung
16200 x 16200

Kathodenstrahlbelichtung
Digitalisiertes Setzen pragte den
Namen Digiset. Die sichtbare
grafische Form eines jeden Zei-
chens wird in einem feinen
Raster Punkt fir Punkt erfaldt, in
eine elektronische Befehlsfolge
libersetzt und gespeichert.
Dieser Datenbestand wird zur
Wiederaufzeichnung benétigt:
Mit ihm wird der Lichtpunkt eines
Kathodenstrahls Linie fir Linie
geschaltet. Auf dem Leucht-
schirm der Rohre entsteht so in
Bruchteilen einer Sekunde eine
helle Abbildung, die auf Foto-
material festgehalten wird.

Setzer arbeiten heute an
Bildschirmgeriiten, z. B. am
DS 2069 von Hell.

Der Satz entsteht als elek-
tronische Aufzeichnung,

die von einem Satzsystem,
z. B. DOSY von Hell, weiter-
bearbeitet wird.

|

Laserbelichtung

Fur die Laserbelichtung im Digi-
set LS 210 werden Schriften als
Kontur gespeichert. Das fiihrt zu
noch hoherer Satzqualitat der
einzelnen Schriftzeichen, Ziffern
oder Signets, zu groRerem
Variantenreichtum und groBerer
Schriftvielfalt. Die Laser-
belichtung des Satzes wird wie
bei einem Bild in Scanlinien aus-
gefihrt.

Laserbelichtungen haben den
Vorteil, dal? sie eine wesentlich
hohere Anzahl von Linien pro
Millimeter und damit eine sehr
prazise Detailwiedergabe er-
lauben.

lllustrationen miissen durch einen
DigitalisierungsprozeB in Bild-
daten umgesetzt werden,

damit sie in einem Satzsystem
weiterbearbeitet werden kénnen.
Der Digigraph 40 A 40 von Hell

ist ein Digitalisierer mit Laser-
abtastung (Bild unten).




Bild und Schrift kombiniert
Bei umfangreichen Druckvor-
haben, z. B. eine Zeitung, ein
Sachbuch mit vielen Abbildun-

Schema des Image-Processors [P100

Arbeitsteilung

Wie durch ein nFenster« lassen
die einzelnen Mikroprozessor-
systeme nur einen Teilbereich

gen oder ein schones Reise- Steuerrechner (Masterrechner und durch. Die sog. Textscheibe z. B.
magazin, miissen viele Bilder und y Masterbus ) bearbeitet nur die textspezifi-
Textseiten verarbeitet werden. ; schen, die Bildscheibe nur die
Um termingerecht Druckplatten Bildscheibe Textscheibe bildspezifischen Informationen.
erstellen zu kénnen, miissen (Rasterbild und (Text und Strich- Im Mixer werden die »sortiertenc
Layout, Satz und Bildreproduk- Konstantmsw) bﬂd} Einzelinformationen, z. B. Bild

tion rationell und systematisch
durchgefiihrt werden.

Aufzeichnung mit Laserlicht
Der Digiset LS 210 arbeitet auf-
grund seiner Aufzeichnungstech-
nik mit Laserlicht so schnell und
hochprézise, daB mit dem Text
auch gerasterte Bilder in einem
Arbeitsgang belichtet werden
konnen: Eine groBBe Zeitungsseite
kann mit Bild und Text in nur
einer Minute erstellt werden.
Bevor vom System eine solche
Text/Bild-Seite ausgegeben wird,
heilt es, »Scanlinien erzeugen«.
Dafiir ist der Image-Processor

IP 100 des Digiset LS 210 zustan-
dig: Er verarbeitet die Bild- und
Textdaten getrennt voneinander
und ubergibt sie, in parallele
Informationsstrome aufgeteilt, je
einem Mikroprozessorsystem.
So kénnen gleichzeitig Text,
Rasterbild, Strichbild oder eine
gleichmaRige Rasterflache (als
Hintergrund bei Texten oder Zei-
chen) elektronisch bearbeitet
werden.

oder Text, wieder zusammenge-
fligt: So entsteht eine Scanlinie.
Der Modulator des Laserstrahls
wird Scanlinie fir Scanlinie vom
Mixer angesteuert. Der Laser-
strahl lauft dabei (ein- oder aus-
geblendet) immer iiber die volle
Aufzeichnungsbreite. So werden
Bild- und Textelemente gemein-
sam zusammengefiihrt und
gemeinsam belichtet.

Der Digiset LS 210 als

ngliserneu Darstellung.

Oben im Bild ist der Modulator zu
sehen. Durch ihn wird der Laser-
strahl Linie fiir Linie mit der Auf-
zeichnungsinformation versorgt.

| eEdaten

|| Biddaten
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Ubertragungstechnik

mit System

Komplette Zeitungsseiten, Farbsiitze und ganze Magazine
werden heute mit der Pressfax-Technik — selbst iiber weite

Strecken — iibertragen.

Pressfax-Technik dient bei riumlicher Trennung von Redak-
tion und Druckerei als »Briicke«. So wird viel Zeit gespart
und noch mehr Aktualitit gewonnen.

Pressfax-Technik

Heute werden grolRe Tageszei-
tungen oft an mehreren weit aus-
einanderliegenden Orten
gedruckt. Diese Methode ver-
langt eine gute Druckvorberei-
tung. Die Zeitung wird an einem
zentralen Ort gemacht, und ihre
Seiten werden komplett und
druckreif den entferntliegenden
Druckereien »zugesandt«.

Ubertragung

von Zeitungsseiten,
Magazinen oder Katalogen
Mit Pressfax geschieht das tech-
nisch im Prinzip ganz einfach: In
der Zentrale stehen Pressfax-
Sender, die die druckreifen Sei-
ten, die sog. Paste-ups, abtasten
und per Richtfunk, Satellit oder
Leitungskanéle an die Pressfax-
Empfanger senden.

Im Empfangsgerat wird die Seite
originalgetreu aufgezeichnet,

d. h. fertig fiir den Druck ausge-
geben.

Pressfax-Technik verlangt auf-
wendige und extrem schnelle
Elektronik

Entfernungen spielen bei
Pressfax keine Rolle

Dadurch sind Strecken von weni-
gen Kilometern (Stadtmitte bis
zum Vorort) genauso problemlos
zu bewiltigen wie Ubertragun-
gen von Amerika nach Europa
(iber Satellit). Die Genauigkeit
von Pressfax ist so hoch, dal3
sich damit auch Farbbildausziige
exakt Ubertragen lassen.

Am Sendeort legt ein Bediener die
Zeitungsseite zur Abtastung in die
Pressfax-Einheit.

Nicht nur Zeitungsseiten, sondern
auch die Farbsiitze von Magazin-
bzw. Prospektseiten lassen sich
dank der hohen Ubertragungs-
qualitéit von Pressfax senden und
empfangen.

Pressfax schliigt via Satellit internationale Briicken zur Ubertragung.

Durch Satelliten und die Sende- und Emp-
fangsantennen der weltweit verbreiteten
Bodenstationen ist es miglich, globale Funk-
verbindungen herzustellen.

Fiir die Zeitungsmacher und -drucker ist diese
Technik auch geeignet, nZeitungenu auf die-
sem Weg zu senden oder zu empfangen: in
New York, London, Tokio oder anderen Grof3-
stiddten.

““mmﬂ

Die Ubertragungstechnik des

Pressfax-Systems bedient sich

verschiedener Verbindungen:

A die Funkverbindung Bodensta-
tion — Satellit — Bodenstation

B die Funkverbindung iiber fest-
installierte Funkstrecken

C die Leitungsverbindung tiber
festinstallierte Datennetze

Das Pressfax-System ist mit Flachbett-Sende- und -Empfangseinheiten
ausgestattet. lhre Laser-Technik garantiert Ubertragungen in hichster
Qualitiit. Im Bild oben die Sendeeinheit.
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Schema der Datenkompression [-dekompression

Elektronik zur |
Daten-

kompression

Pressfax mit
Flachbett-Technik

Empféanger und Sender sind mit
Lasern ausgestattet, deren Licht-
strahl mit einem sehr schnell
rotierenden polygonen, d. h. viel-
flachigen, Drehspiegel und
einem optischen System bei der
Abtastung bzw. Aufzeichnung
linienweise liber die Zeitungs-
seite gefiihrt wird. Bei einer
Umdrehung werden 8 Zeilen
abgetastet oder belichtet. Durch
die Vorschubbewegung des
Flachbetts wird so die ganze
Seite abgetastet bzw. aufge-
zeichnet.

Der Pressfax-Empfanger ent-
spricht weitgehend der Belich-
tungseinheit des Digiset LS 210.

Einsatz von Pressfax dient
auch der Aktualitit der
Informationen

Wenn etwas technisch schneller
»abgewickelt« werden kann,
dann kommt das bei den Zei-
tungsmachern der Aktualitat
zugute. Sie konnen noch mehr
neueste Meldungen und Berichte
aufnehmen — das macht sich
bezahlt. Auch bei den iiberregio-
nalen Zeitungen will der Leser
wissen, was vor Ort geschah,
was er heute zu beachten hat.

R

e
g 800

Daten-
dekompression

nDatenkompression« —
eine Technik

fiir die Ferniibertragung
Wenn groRe Datenmengen iiber-
tragen werden sollen, gibt es
kein technisches Problem — son-
dern ein wirtschaftliches. Leitun-
gen zu benutzen, kostet Geld,
und je hoher ihre Kapazitat —
der Fachmann spricht von Band-
breite — ist, desto teurer ist ihre
Benutzung.

Abtastvorlagen ergeben beim
Scannen einen konstanten Bild-
datenfluB, der aus einer Folge
von nschwarzen« und »weilen«
Bildpunkten abgeleitet ist, denn
die Vorlagen enthalten keine
grauen Punkte (Halbtone).

Eine Zeitungsseite besteht nicht
nur aus Schriftzeilen, sondern
auch aus den zwischenliegenden
»Leerraumen«. Diese Folge aus
»schwarzen« Zeilen und »wei-
Ben« Leerraumen stellt eine
redundante Information dar, die
sich durch Kompression auf
ihren wesentlichen Gehalt verrin-
gern laRt: Bei einer Zeitungsseite
z. B. 1aBt sich die Bildinformation
bis auf weniger als "o des
Datenvolumens skomprimieren.

Die Redundanz wird am Sende-
ort per Datenkompression elimi-
niert, und nur die echte Informa-
tion wird dbertragen. Im Daten-
dekompressions-Decoder am
Empfangsgerat wird die
urspriingliche Bildpunktfolge
rekonstruiert.

Die Datenkompressions/-dekom-
pressionsanlage fiir Pressfax

(PK 100/PK 210) ist eine Erweite-
rung zum Pressfax-Ubertra-
gungssystem fir Vorlagen mit
Text, Rasterbildern und Strich-
zeichnungen — alles Vorlagen
ohne Halbténe oder Grauwerte.
Mit dieser Pressfax-Technik ist
die Dateniibertragungssteuerung
fir einen oder mehrere Kanéle
gleichzeitig an verschiedenen
Orten moglich.

Die Verbindung zum Leser schaf-
fen die Druckereien mit Pressfax
noch direkter und schneller.
Hohe Qualitéit in Detail und Farbe
besticht bei dieser Technik.

Mit Pressfax-Technik kénnen
nicht nur Zeitungen, sondern auch
die Farbsiitze fiir Magazine und

Am Empf rt priift ein Bedie-
e iy el A Prospekte iibertragen werden.

ner der Empfangseinheit die
Qualitét der libertragenen Zei-
tungsseite.

Im Vergleich mit der Vorlage
wiirde es sich zeigen: Sie ist
absolut faksimilegetreu, d. h. sie
enthiilt alle Bilddetails, jeden
Rasterpunkt der abgetasteten Zei-
tungsseits.



Von der Information
zur Druckform

Auf dem Wege zur Druckform durchléuft die Information drei
Hauptabschnitte: die Datenerfassung, die Datenbearbeitung
und die Datenausgabe.

Bei der Aufbereitung der Information werden, je nach techni-
scher Anforderung, Anlagen aus Einzelgeriiten, Subsysteme,
Systeme und ein Verbund der Systeme eingesetzt.

Information 1. Erfassen

Chromagraph
Scanner

Hell-Technik wéchst mit den
technischen Anforderungen
Gerate und Anlagen werden zu
Systemen. Systeme werden zu
einem Systemverbund zusam
mengeschlossen. Dadurch kann
jeder Anwender mit kleinen Bau-
steinen anfangen und sie bei

Bedarf zu immer leistungsfahige-

rer Technik ausbauen.

Die Druckform soll moglichst
schnell und in guter Qualitat rea-
lisiert werden.

In der Helio-Klischograph-Tech-
nik wird sie durch die Diamant-
stichel- oder die Elektronen-
strahlgravur erzeugt. Mit dem
Laserlicht wird sie auch bei
Druckplatten fiir den Offset-
bereich erzielt werden konnen.
Ohne »indirekte« Belichtung tber
Filme!

AR, .

Video )_

=
ol
=

Satz 'IL '

Erfassung g

Digigraph
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Helio-Klischograph
Scanner :
]
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Hell-Technik ist systematisch:

Das Erfassen der Information
Mit dem Erfassen von Daten
(Bildern, Texten) beginnt das
Verfahren.

Die verschiedenen Eingabemog-
lichkeiten richten sich nach der
Art der »Vorlage«, der Informa-
tionsquelle.

2. Bearbeiten

]

Das Bearbeiten von Bildern
und Texten

Im zweiten Feld ist die Technik
zur elektronischen Montage der
Bilder und Texte mit den darauf
abgestimmten Systemen darge-
stellt.

e

Das Ausgeben von »montier-
ten/unmontierten« Lithos
und Druckformen

Die Technik richtet sich nach
dem Druckverfahren.

Das Ubertragen
Durch Ubertragen von Daten
wird die »Produktion« in der
Ferne erleichtert.




In Kiel zu Hause —
ein Blick auf die Werke

Uber den weltweiten Markterfolg der Hell-Produkte hinaus
hat das Unternehmen auch in der breiten Offentlichkeit einen
guten Namen. Fiihrungen von Fachleuten aus Technilk, Politik
und Wirtschaft, die sich iiber moderne Technik informieren
wollen, gehéren in den drei Kieler Werken schon zur Routine.

Ein Kieler Unternehmen

mit Weltgeltung

Hell, der groRRte Scannerherstel-
ler der Welt, gehort zu den fiih-
renden Unternehmen der grafi-
schen Industrie.

Mit neuen technischen Initiativen
erwarb sich das dynamische
Unternehmen ein internationales
Ansehen. Diese Weltgeltung
grindet sich auf zuverlassige
elektronische Maschinen und auf
deren hervorragende Arbeits-
ergebnisse.

Zur Stammkundschaft gehoren
die groen international bekann-
ten Firmen sowie viele mittel-
standische und kleinere Betriebe
im In- und Ausland.

Das Unternehmen stellt sich den
Besuchern anschaulich und ein-
drucksvoll vor. Besonders im
Werk Il prasentiert Hell, was die
Produkte auf ein so hohes techni-
sches und qualitatives Niveau
bringt: ein Priffeld mit modern-
ster Ausstattung. Hier werden
alle Produkte einer strengen Kon-
trolle unterworfen, damit hochste
Qualitat nach Hell-Standard ge-
sichert und die bekannt hohe
Zuverlassigkeit im praktischen
Einsatz gewahrleistet werden
kénnen.

Hell — vielseitig und
modern — auch aus der
Luftbildperspektive

Am 2. Mai 1929 wurde die Firma
von Dr.-Ing. Rudolf Hell als Ein-
zelunternehmen in Berlin gegrin-
det.

In Kiel begann 1947 der Wieder-
aufbau des Unternehmens. Mit
Pionierleistungen in der Elektro-
nik fir Faksimile-Technik wurde
der Name Hell weltbekannt.
Internationale Geschaftsbezie-
hungen — der Export gehtin
tber 140 Lander — kennzeichnen
den heutigen Rang des Unter-
nehmens.

Hell entwickelte sich auch in
raumlicher Hinsicht. Ausgehend
vom Stammwerk Dietrichsdorf,
zahlen heute drei Werke zum
Unternehmen.

Im Werk I, dem Stammhaus in
Kiel-Dietrichsdorf, sind Entwick-
lung, Vertrieb und Verwaltung
zusammengefalit.

Im Werk 1l sind neben den techni-
schen Labors vor allem das
Schulungs- und Ausbildungszen-
trum untergebracht.

Das Werk 11l in Suchsdorf ist die Produktionsstiitte des Unternehmens.
Hier befinden sich ebenfalls die Materialwirtschaft, die Qualitéitssiche-
rung und das computergesteuerte Hochregallager.




Weltweit aktiv... Kundendienst
und Ersatzteilwesen

Heute ist moderne Technik ohne Kundendienst und Ersatzteil-
wesen undenkbar, denn mit immer héher entwickelten elek-
tronischen Geriiten, Anlagen und Systemen stehen der Dienst
am Kunden und die Zuverlissigkeit der Ersatzteilversorgung
mehr als je zuvor im Mittelpunkt des Interesses.

Hell baut auf internationale
Pridsenz

Durch Verkaufsaktivitaten,
Schulungszentren und Service
»vor Ort¢ hat das Unternehmen
direkten Kontakt zur grafischen
Industrie der ganzen Welt.

Verkaufsaktivitiiten,
Schulungszentren

und Service — weltweit
Obwohl Hell bedeutende Markt-
positionen auf der ganzen Welt
behauptet, ist die urspriingliche
Nahe zum Kunden geblieben:
Von Kiel aus wird planmaBig an
einem »Netz« geknipft, das mit

unterschiedlich dichten Maschen

die Schwerpunkte der geschaft-
lichen Beziehungen erfalt und

internationale Prasenz garantiert.

Kundendienst

Die Ausbildung des kunden-
eigenen Bedienpersonals durch
qualifizierte und erfahrene
Hell-Instrukteure, die Aus- und
Weiterbildung des Wartungsper-
sonals, die Einsatzvorbereitung
und die Dokumentation werden
vom Kundendienst im Werk Il,
Kiel-Gaarden, abgewickelt.

Know-how-Transfer
Ingenieure, Techniker und Aus-
bilder werden fiir die Hell-Vertre-
tungen in aller Welt ausgebildet.

Technische Dokumentation
Sie dient dem Kundendienst als
Arbeitsgrundlage und dem
Anwender der Technik zur Bedie-
nungsanleitung.

Ersatzteilwesen

Ersatzteile in alle Teile der Welt,
aber auch zum néachsten Kunden
zu senden, ist Aufgabe des
Ersatzteilwesens. Dazu gehort
eine ausgekliugelte Planung: Die
Ersatzteile mussen standig vor-
ratig sein. Der Servicefall muf} so
unkompliziert und schnell wie
maoglich behoben werden kon-
nen. Eine Leistung, die Hell im
Hinblick auf standige Zuverlas-
sigkeit bekannt gemacht hat.







