


Helio-Klischograph —

Druckqualitat ist kein Zufall

Der »Heliok, urspriinglich konzipiert,
um die labile dtztechnische Druck-
formherstellung abzulésen, hat
einen weltweiten Siegeszug angetre-
ten. Weshalb, wird sehr schnell
deutlich. Die Gravurergebnisse sind
jederzeit wiederholbar. Zufalle im
Ergebnis und aufwendige, manuelle
Zylinderretusche gehdren der
Vergangenheit an. Im Katalog- und
Zeitschriftendruck ist die kiirzere
Vorstufenzeit deutlich splrbar.

Die Helio-Klischographen K201 S
und 202 S Simultan unterscheiden
sich nicht in der Funktionsweise.
Beide Varianten werden auf die glei-
che Weise bedient. Beim K201 S
Simultan handelt es sich um eine
Einbettmaschine, bei der Abtast-
und Tiefdruckzylinder mit einem
gemeinsamen Antrieb hinter-
einander angeordnet sind: Optimal
fur den Akzidenzdruck, flr begrenzte
Zylinderbreiten und fir eine
beschrénkte Stranganzahl. Fur den
Druck von Periodika mit grof3en
Zylinderbreiten und bis zu 12 Strén-
gen empfiehlt sich eine Trennung in
Abtast- und Graviermaschine, wie
sie der K202 S Simultan bietet.

Die Entwicklung der Reproduktions-
technik mit Hochleistungsscannern
und elektronischen Retusche- und
Montagesystemen liels den Helio-
Klischograph zu einer Komponente
im Gesamtsystem werden. Die Mog-
lichkeit einer indirekten Kopplung an
Chromacom, in Verbindung mit
einem Front-End-System zur Text-
gestaltung, erlaubt fiir die Zukunft
eine vollig filmlose Fertigungs-
strecke ohne Abtastung. HDP (Helio
Data Processing) ist das Synonym
daflr, Selbst eine Datenferniiber-
tragung zu anderen Druckorten ist
keine Zukunftsmusik mehr.

Der neu geschaffene Simultan-
betrieb des Helio-Klischograph
erlaubt eine gleichzeitige Gravur aus
verschiedenen Quellen, z. B. Daten-
speicher, Abtastmaschine und Zei-
chengenerator. Und das bei Helios
mit bis zu zwolf Gravierkanalen.

Die Tatsache, dalR Hell in Abstim-
mung mit seinen Partnern beim
Kupferzylinder bleibt, ist flr den
Helio-Anwender von entscheiden-
dem Vorteil. Es werden keine neuen
Druckzylinder benotigt, und die
Galvanik oder Korrekturabteilung
miussen nicht umgeriistet werden.

Moderne Technik mit
bewiéhrtem Material —
das bietet der Helio-Klischograph.

Moderner
Helio-Klischograph K 201 S.
Bei diesem Modell sind
Abtast- und Tiefdruckzylinder

auf einem Maschinenbett
hintereinander angeordnet.

Helio-Klischograph K 190
aus dem Jahr 1965 —
Urtyp der modernen
elektromechanischen
Tiefdruckgravur.
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Helio-Klischograph —

perfekte Technik, auch im Detail

Hell hat den Vorteil, Uber alle Tech-
niken im Hause zu verfligen. Die ver-
fahrensbezogen glinstigste Technik
wird jeweils eingesetzt. Das zeigt
sich natlrlich auch am Beispiel des
Helio. Ein moderner Trommelscan-
ner tastet in einer Schraubenlinie,
einer Helix, ab und belichtet in der
gleichen Weise auf Filmmaterial.
Die Helix erlaubt eine sehr hohe
Abtastgeschwindigkeit. Der Helio
hingegen arbeitet mit in sich ge-
schlossenen Kreislinien. Abtastkopf
und Graviersystem haben einen
schrittweisen Vorschub.

Im Katalog- und Zeitschriftendruck
wird haufig in doppelter Produktion
gefahren, auf dem Druckzylinder
befinden sich zwei Nutzen in
Umfangsrichtung. Es wird einmal
abgetastet und der Informations-
inhalt aus dem Speicher repetiert.
Das garantiert absolute Nutzen-
gleichheit. Graviert man in einer
Helix, geht die absolute Gleichheit
der Nutzen verloren, da das Gravier-
system beim elektronisch repetierten
Nutzen einen Vorschub erfahren hat
und bei verschiedenen Rasterwinke-
lungen die Steigung der Helix von
Farbe zu Farbe unterschiedlich ist.

Die Mehrzahl der Tiefdruck-
erzeugnisse entsteht mit Hilfe
des Helio-Klischograph

Die Perfektion des Helio-Klischo-
graph zeigt sich auch in einem ande-
ren Detail. So gab es zu Beginn der
elektromechanischen Gravur im
Mehrfarbendruck moirééhnliche
Erscheinungsbilder, die Farbdrift.
Abhilfe bei der Farbdirift lie sich
durch die Entwicklung geeigneter
Napfchenanordnungen schaffen. Mit
einem Graviersystem lassen sich
z.B. die vier folgenden Rasterwinke-
lungen erzeugen: Fur Gelb wird ein
grobes Raster genommen, Magenta
wird mit einem geléngten Népfchen,
Cyan im gleichen Raster mit einem
gestauchten Napfchen graviert. Die
Schwarzform wird mit feinen Napf-
chen graviert. Dies erlaubt gleichzei-
tig eine sehr gute Feinstrich- und
Schriftwiedergabe.

Jeder Farbauszug, jede Rasterweite
und auch die verschiedenen Napf-
chenformen kénnen durch eine
geeignete Gradation optimiert wer-
den. Weitere Kriterien sind die unter-
schiedlichen Papiere im Druck oder
die Rezeptur der Druckfarbe. Auch
die immer haufiger eingesetzte
Abtastung von gerasterten Vorlagen
verlangt eine eigene Gradations-
kurve. Hell bietet als Dienstleistung
die Ermittlung einer geeigneten Gra-
dation an. Darlber hinaus konnen,
vom Anwender selbst, mit einem
Helio-Sonderprogramm anwender-
spezifische, druckereiangepalite
Gradationen entwickelt werden. Auf
Disketten sind beliebig viele Grada-
tionen speicherbar. Bei der Auftrags-
programmierung am Bedienplatz
des Helio wird die gewiinschte Gra-
dation angewéhlt und zugeordnet.

Verfahrenstechnische Vorteile
und Ergebnisse hochster Qualitét
— mit dem Helio-Klischograph.
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Oben: Die geschlossene Kreis-
linie verhindert eine Verschie-
bung ins Parallelogramm.

Mitte: Die Rasterwinkelungen
zur Vermeidung der Farbdrift
Unten: Sinusformige Napfchen
im Schnitt — grofieres Volumen
fir hohere Druckdichte.
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Helio-Klischograph —

Tiefdruckgravur von gerasterten Vorlagen

Beim Magazin-, aber noch wesent-
lich mehr beim Katalogdruck, ist die
Andruckphase mit den aufwendigen,
instabilen Zylinderkorrekturen ein
immenser Kostenfaktor. Nicht selten
mussen komplette Zylindersatze auf-
grund von Kundenforderungen neu
gefertigt werden. Bei den Uberle-
gungen, diese Kosten zu senken,
entstand ein neuer Weg zur Gravur
von Tiefdruckzylindern: eine Kombi-
nation aus Verfahrensschritten unter-
schiedlicher Druckvorstufen. Diese
Methode basiert auf den Vorteilen
der relativ unproblematischen auto-
typischen Reproduktion und der
Druckleistung und Qualitat des
Rotationstiefdrucks.

Die Helio-Abtastkcpfe

mit ihrer Spezialblende

liefern rasterpunktireie Signale
fur die Zylindergravur

Voraussetzung flr eine praktische
Anwendung war die Entwicklung
einer speziellen Abtastoptik fur den
Helio-Klischograph. Hell hat eine
Spezialblende geschaffen, die beim
Abtasten einer gerasterten Vorlage
die Rasterstruktur eliminiert und
rasterpunktfreie Signale fur die
Zylindergravur erzeugt.

Die Reproduktion erfolgt in auto-
typischer Rasterung auf Line- oder
Lithfilm, doch bereits in Annaherung
an die Tiefdruckgegebenheiten. Die-
ses Material mit seinem »Schwarz-
oder-Weilk¢-Charakter ist ein
wesentlich stabilerer Tonwertgarant
als das sehr empfindliche Halbton-
material. Die reproduzierten Farb-
satze werden in den heute Ublichen
Proofverfahren seitenweise, sogar
auf Auflagenpapier, begutachtet und
notwendige Korrekturen an den

Filmen vorgenommen. Eventuelle
Neureproduktionen beschranken
sich auf einzelne Seiten und bedin-
gen keine neue Komplettform. Ist
das Proofergebnis in Ordnung,
kopiert man die Endfilme auf Opal-
material. Diese gerasterten, nega-
tiven oder auch positiven Vorlagen
werden auf dem Abtastzylinder
angebracht. Registerstifte und
-lochungen vereinfachen diese
Arbeit. Das elektronische Aus-
schielden des Helio plaziert zudem
jede Seite gemal Zylinderlayout.

Die Abtastung von gerasterten
Opalen steigert die Stabilitit der
Formherstellung im Tiefdruck.
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Reproduktion, Proof und Korrektur
mit Rasterfilmen, anschlieffend
Abtasten der Rasteropale Uber
Spezialblende und Gravur.
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Helio-Klischograph —
12 Kandle fiir superbreite Zylinder

Wochentlich erscheinende Zeit-
schriften haben Umfange von

280 Seiten und mehr. Um die Druck-
zeiten nicht unwirtschaftlich lang
und die Anzahl der Teilprodukte
nicht zu hoch werden zu lassen, muf
man die Druckbreiten vergrofRern.
Hell bietet mit dem Helio-Klischo-
graph die Moglichkeit, bis zu

12 Strange auf einem Zylinder
parallel zu gravieren, Damit lassen
sich Zylinder mit einer Ballenbreite
von 250 cm und mehr wirtschaftlich
vertretbar gravieren. Ein Beispiel:
12 Strange mit je 4 Seiten im
Umfang sind 48 Seiten auf einer
Form. Rechnen wir den Schén- und
Widerdruck zusammen, so sind bei
dieser Druckbreite mit einer Zylin-
derumdrehung 96 Seiten gedruckt.
Bei sehr hohen Auflagen mit gerin-
geren Seitenumfangen bietet sich
die doppelte Produktion an, d.h.
zwei Nutzen in Umfangsrichtung.
Dadurch 18Rt sich die Druckzeit
halbieren.

Schnellere Rotationsmaschinen,
groBBere Druckbreiten, hochste
Qualitdtsanforderungen. Deshalb
elektromechanische Gravur —
mit dem Helio-Klischograph.

Montieren der Abtastvorlagen,
Einrichten der Graviersysteme,
Prifen des Gravurergebnisses

Haushohe Tiefdruck-
Rotationen im Drucksaal einer
Zeitschriftendruckerei.
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Helio-Klischograph —

Simultangravur aus verschiedenen Quellen

Der Fortschritt in der elektronischen
Reproduktionstechnik hat die Vor-
aussetzungen geschaffen, Tiefdruck-
zylinder véllig filmlos tber eine HDP-
Strecke gravieren zu kénnen. Aber
nicht jeder Anwender wird davon
sofort voll Gebrauch machen wollen.
Dies war einer der Griinde dafr, daf®
Hell die Moglichkeit der gleichzeiti-
gen Gravur aus unterschiedlichen
Quellen entwickelte.

Chromacom-Systeme flr
elektronische Retusche

und Endseiten-Montage

in einem Tiefdruck-GroRbetrieb

Die Simultangravur, mit bis zu zwolf
Strangen auf dem Zylinder, gestattet
die Gravur aus dem Speicher, vom
Abtastzylinder und aus dem Zei-
chengenerator gleichzeitig durch
»Mischen« oder »Uberlagern«. Fiir
den Katalogdrucker eréffnen sich
dadurch neue Mdglichkeiten einer
noch effektiveren Zylindergravur.
Die Farbformen kompletter Seiten
werden im Chromacom bearbeitet
und montiert. Die gespeicherten
Daten lassen sich anschlieRend Uber
einen Rasterkonverter zur Gravur
abrufen. Texte und Preise, auch in
unterschiedlichen Sprachen, werden
direkt abgetastet und positiv oder
negativ in die fertige Seite einge-
blendet. Steuermarken flir Druck
und Weiterverarbeitung flieRen aus
dem Zeichengenerator dazu.

Fur die Zeitschriftendrucker bietet
sich die Moglichkeit, die Farbformen
mit den aufwendigen Anzeigen-
sujets an einem elektronischen
Bildbearbeitungsplatz, wie z.B.
Chromacom. zu speichern. Die aktu-
ellen Journal- oder Programmteile
mit ihrem spéaten Redaktionsschlul’
werden als Schwarzweils-Form vom
Abtastzylinder wahrend der Gravur
zu den Daten aus dem Speicher
gemischt.

Die Simultangravur bietet den
Anwendern die Mdglichkeit fir
kiirzere Vorstufenzeit und noch
mehr Schnelligkeit —

typisch Helio-Klischograph.
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Helio-Klischograph —

Steuerung der Gravur lber Software

Die Helio-Klischographen werden
von einer angeschlossenen Station
Uber Tastatur und Datensichtgerat
bedient. Frei programmierbare
Datentrager versorgen den Prozel3-
rechner der Anlage mit dem Gravur-
programm. Die Festlegung dessen,
was der Helio zu tun hat, erfolgt
durch ein Programm mit entspre-
chender Befehlskette. Alle Arbeits-
schritte und Betriebsarten werden im
Dialogverkehr eingegeben und Uber
die System-Software zu einem
produktspezifischen Programm
zusammengefaldt. Eine
Plausibilitatskontrolle verhindert die
Eingabe miteinander unvertraglicher
Daten. Uber den Monitor des
Bedienplatzes werden eventuelle
Fehlermeldungen ausgegeben.

Die leistungsfahige Software gestat-
tet ein flexibles Anpassen an unter-
schiedliche Anwendungen.

Die Speicherung auftrags- oder

produktbezogener Einstellparameter

auf Datentragern bietet

wichtige Vorteile:

— die Dateneingabe fir eine Druck-
form kann lange vor der Gravur
erfolgen,

— Rdstzeiten beeintrachtigen den
Betriebsablauf nicht.

Wiederkehrende Aufgaben brau-

chen nur einmal programmiert zu

werden. Nach der Eingabe von

Daten, die u.a. das Ausschief3-

schema, die zu gravierende Farbe

und die Rasterweite betreffen, defi-
niert der Operator die Angaben Uber
den eigentlichen Graviervorgang.

Der Rechner erzeugt aus diesen

Angaben die Steuerinformation fiir

den Helio.

Sollen alle Zylinder eines Farbsatzes
auf einem Helio-Klischograph gra-
viert werden, so mul} der Operator
die Graviersysteme nicht von Farbe
zu Farbe neu einschneiden. Durch
Abruf einer entsprechenden Grada-
tion ist es moglich, den Zusammen-
hang zwischen Abtastwert und Napf-
chengréfe zu verandern, Durch
diese »Umschneidegradation« wird
keine Einstellung am Gravierverstar-
ker notwendig. Das Programm des
Helio ordnet jeder Farbe, und damit
jeder Rasterwinkelung, eine eigene
Gradation zu. Der jeweilige Test-
schnitt entfallt und damit das Aus-
messen und Priifen der Napfchen.
Die vier Zylinder einer Farbform
lassen sich nacheinander auf einer
Maschine gravieren. Bei mehrkanali-
gen Anlagen bringt dieses Verfahren
eine erhebliche Zeitersparnis.

Hochstmogliche Produktivitit
in der Tiefdruckformherstellung
bei konstanter Qualitat —

mit Helio-Klischograph.

Bedienterminal des Helio.
Daneben als Beispiel das
Diagramm zur Erstellung einer
Umschneidegradation

Eingang
(Digital)

- 768
Dichte
Weig

-

Ausgang
(Digilaﬁ%

T
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Helio-Klischograph —

die Kompetenz aus dem Hause Hell

Vor einer Installation stehen erfah-
rene Mitarbeiter des Hauses Hell
planend und beratend zur Seite.
Die Ausbildung der zukUnftigen
Operator findet in Hells modernem
Schulungszentrum statt. Nach der
Installation wird eine gewissenhafte
Schulung unter Produktionsbedin-
gungen im Hause des Kunden
durchgefiihrt. Damit ist ein solides
Fundament fiir eine effektive Pro-
duktion geschaffen.

Dariiber hinaus gibt es bei Hell
Spezialisten mit der Aufgabe, bei der
Losung aktueller Problemstellungen
zu helfen. Aber auch fiir die Zukunft
wird gearbeitet und geforscht. Hell
setzt modernste Hilfsmittel wie
Rasterelektronenmikroskopie, Laser-
vermessungstechnik und Mikrofoto-
grafie ein, um eventuelle Storfakto-
ren im taglichen Einsatz der Geréte
aufzuspiren und zu beheben.

Fur alle Falle ausgertistet:
Das Labor fiir Kontrolle
und Verfahrenstechnik.

Grolzugiges Ersatzteillager mit
moderner Materialverwaltung

AARRRLLIYE

Hell ist bekannt fir die strengen
Qualitatsanforderungen in der Pro-
duktion seiner Erzeugnisse. Trotz
standiger Priifung wéhrend der
Fertigung und umfangreicher End-
kontrolle vor der Auslieferung
werden sich spétere Stérungen

nie ganz ausschlielfen lassen.

Zeit ist Geld, deshalb mussen even-
tuelle Storfalle kurzfristig behoben
werden. Hell und seine Reprasen-
tanten haben weltweit iber 1000
Mitarbeiter im Kundendienst, etwa
600 davon als Wartungsingenieure.
Fur die Bereitstellung von Ersatztei-
len steht eine ausgefeilte Logistik zur
Verfigung. Rund um die Uhr.

Langjéhrige Erfahrung

fiir ein ausgereiftes Produkt —
Helio-Klischograph.
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